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ABSTRAK

ANALISA VARIASI KECEPATAN PUTARAN PISAU
TERHADAP KINERJA MESIN TWO IN ONE DISK MILL FFC
15

M Reza Risky Husnadi
xvi + 37 halaman, 12 tabel, 7 lampiran

Beras merupakan salah satu hal yang tidak dapat dihindari dari kehidupan
manusia modern saat ini, konsumsi beras akan terus meningkat akibat semakin
banyak munculnya industri Roti dan Kue Perkembangan teknologi masa kini
mendorong adanya inovasi penepungan yang dilakukan secara manual, Kini telah
berkembang menggunakan mesin penggiling tepung tipe disk mill ffc 15. Kualitas
tepung ditentukan berdasarkan halus atau kasarnya tepung tersebut. Penelitian ini
bertujuan untuk menguji dan mengetahui kecepatan putaran pisau terbaik pada
mesin two ini one disk mill tipe ffc 15. Kecepatan putaran pisau menjadi salah satu
faktor penentu untuk menghasilkan irisan giling yang sesuai dengan keinginan
konsumen. Penelitian ini dilakukan dengan mengatur kecepatan putaran pisau
dengan menggunakan Dimmer, kemudian dilakukan pengirisan keripik sesuai
dengan perlakuan. Variasi perlakuan kecepatan putaran pisau 1333 rpm, 1396 rpm,
dan 1411 rpm dan bahan yang digunakan beras, ketan hitam, dan kacang hijau.
Berdasarkan penelitian yang dilakukan bahwa kapasitas efektif mesin tertinggi
terdapat pada kecepatan putaran pisau 1411 rpm dan bahan beras 9,240 kg/jam,
rendemen pencacahan yang terbaik pada kecepatan putaran pisau 1411 rpm bahan
beras dan ketan hitam yaitu 94%.

Kata Kunci: Mesin penggiling tepung , disk mill ffc 15, Kecepatan putaran,



ABSTRACT

ANALYSIS OF VARIATION OF KNIFE ROTATION SPEED
ON TWO IN ONE DISK MILL FFC 15 MACHINE
PERFORMANCE

M Reza Risky Husnadi
Xvi + 37 page, 12 table, 7 attachment

Rice is one of the things that cannot be avoided in modern human life today, rice
consumption will continue to increase due to the emergence of the Bread and Cake
industry. Current technological developments encourage flouring innovations that
are carried out manually, now it has developed using a type flour grinding machine.
disk mill ffc 15. The quality of flour is determined based on the fineness or
coarseness of the flour. This study aims to test and determine the best blade rotation
speed on this two machine one disk mill type ffc 15. The blade rotation speed is one
of the determining factors for producing milled slices according to consumer
wishes. This research was carried out by adjusting the speed of the knife rotation
using a Dimmer, then slicing the chips according to the treatment. Variations in the
treatment of knife rotation speed of 1333 rpm, 1396 rpm and 1411 rpm and the
materials used were rice, black sticky rice and green beans. Based on research
conducted that the highest effective capacity of the machine is at a blade rotation
speed of 1411 rpm and rice ingredients 9,240 kg/hour, the best yield of enumeration
at blade rotation speed of 1411 rpm for rice and black sticky rice is 94%.

Keywords: Flour grinding machine, disk mill ffc 15, Rotation speed,
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Tidaklah mudah bagiku melupakan apa yang tertanam diHati sehingga apa yang
Hilang, takkan pernah aku harap untuk Kembali.

Jadilah seorang Pria yang Tangguh, Tangguh tidak serta merta tentang kuatnya
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bahwa kamu tidak selemah yang ia kira, dan biarkanlah dia mati dalam
penyesalan Terhebat.

Jika kamu menemukan seseorang yang membuatmu Bahagia hari ini, jangan
pernah lupakan yang Hadir saat kamu sulit kemarin.

Kalo kamu berbuat suatu kebaikan jangan pernah ada pamri atas kebaikkan yang
kamu beri, Terkadang kebaikkan ga mesti ada balasan dari orang tersebut, maka
yakinlah Ketika itu kamu lakukan esok Hari ada orang yang baik kepadamu.

Sebuah kata untuk ibuku “Aku Mencitamu Melibihi diriku Sendiri”
Sebuah kata untuk ayah “Cuek tapi sayang, Sosok yang Tangguh untuk
keluarganya”
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