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ABSTRAK

ANALISIS KEAKURATAN DIMENSI HASIL CETAK 3D PRINTING
CORE XY BERBAHAN ABS TERHADAP KECEPATAN DAN
TEMPERATUR

M. Ichsan Alfiansyah
xv + 39, 16 tabel, 4 lampiran

3D Printing adalah sebuah printing yang menampilkan data dalam bentuk
cetakan, namun berbeda dengan printing biasanya yang mencetak data dalam
sebuah kertas ataupun lembaran lainnya. Dengan teknologi dari 3D printing
sebuah perusahaan dapat membuat sebuah prototype tanpa harus menghabiskan
bahan baku ataupun material. Dalam penelitian ini, dibahas tentang keakuratan
dimensi hasil cetak terhadap parameter Kecepatan dan Temperatur pada material
ABS. Pada proses penelitian ini material yang dipakai adalah Acrylonyte Butadine
Styrene (ABS) yang kemudian akan dibentuk menjadi spesimen dengan variasi 5
ukuran desain yang berbeda. Dengan menggunakan kecepatan cetak yaitu
60mm/s, 65mm/s, 70mm/s, serta 75mm/s dan temperatur 240°C. Pada penelitian
ini, didapatkan hasil 20 spesimen dari setiap desain 4 spesimen, kemudian hasil
cetak dilakukan analisa menggunakan metode ANOVA Satu Arah dengan dibantu
perhitungan menggunakan software SPSS. Hasil analisa didapatkan nilai Fhitung
< Ftabel sehingga tidak ada penggaruh yang signifikan terhadap faktor parameter.
Kecepatan cetak bisa memakai 75mm/s atau lebih sehingga membuat waktu cetak
semakin cepat.

Kata kunci : 3D Printing, Filemen ABS, ANOVA
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ABSTRACT

DIMENSIONAL ACCURACY ANALYSIS OF 3D PRINTOUTS
PRINTING CORE XY MADE FROM ABS AGAINST
SPEED AND TEMPERATUR

M. Ichsan Alfiansyah
xv + 39, 16 tabel, 4 lampiran

3D Printing is a type of printing that displays data in printed form, but it is
different from printing which usually prints data on a paper or other sheet. With
technology from 3D printing, a company can make a prototype without having to
spend raw materials or materials. In this study, it is discussed about the
dimensional accuracy of the print results on the Speed and Temperature
parameters on ABS material. In this research process the material used is
Acrylonyte Butadine Styrene (ABS) which will then be formed into specimens
with variations of 5 different design sizes. By using a print speed of 60mm/s,
65mm/s, 70mm/s, and 75mm/s and a temperature of 240°C. In this study, 20
specimens were obtained from each 4 specimen design, then the printed results
were analyzed using the One Way ANOVA method with the help of calculations
using SPSS software. The results of the analysis obtained the value of Fcount
<Ftable so that there is no significant influence on the factor parameters. Print
speeds can use 75mm/s or more to make print times faster.

Keywords : 3D Printing, ABS Filemen, ANOVA
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