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ABSTRAK 

 

ANALISA VARIASI KECEPATAN PUTARAN PISAU 

TERHADAP KINERJA MESIN PERAJANG                            

DAN HASIL IRISAN KERIPIK 
                                                          

M.Ikbar Dwiyanto 

xv + 41 halaman, 5 tabel, 7 lampiran 

          Perkembangan teknologi mendorong adanya inovasi pengirisan keripik yang 

dilakukan secara manual, kini berkembang dengan menggunakan mesin. Kualitas 

keripik ditentukan berdasarkan rasa, kerenyahan, warna serta bentuk irisan. 

Penelitian ini bertujuan untuk menguji dan mengetahui kecepatan putaran pisau 

terbaik pada mesin tersebut. Kecepatan putaran pisau menjadi salah satu faktor 

penentu untuk menghasilkan irisan keripik yang sesuai dengan keinginan 

konsumen. Pengujian akan ini dilakukan dengan mengatur kecepatan putaran pisau 

dengan menggunakan dimmer, kemudian dilakukan pengirisan keripik sesuai 

dengan perlakuan. Kombinasi perlakuan kecepatan putaran pisau 1303 rpm, 1355 

rpm, dan 1375 rpm dan bahan yang digunakan singkong, kentang, dan pisang. Data 

penelitian akan diananlisa menggunakan metode kuantitatif. Berdasarkan penelitian 

yang dilakukan bahwa kapasitas efektif mesin tertinggi terdapat pada kecepatan 

putaran pisau 1375 rpm dengan bahan singkong 26,74 kg/jam, rendemen 

pencacahan yang terbaik pada kecepatan putaran pisau 1375 rpm dengan bahan 

singkong yaitu 90%. Persentase irisan utuh terbaik terdapat pada kecepatan putaran 

pisau 1303 rpm dengan bahan kentang yaitu 34%, irisan setengah utuh pada 

kecepatan putaran pisau 1355 rpm dengan bahan singkong yaitu 30%, dan irisan 

hancur pada kecepatan putaran pisau 1375 dengan bahan singkong yaitu 42%. 

 

Kata Kunci: Mesin pengiris keripik, Kecepatan putaran, Umbi-umbian 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF VARIATIONS IN KNIFE ROTATION SPEED 

ON CHOPPING MACHINE PERFORMANCE  

AND CHIP CUTTING RESULT  

 
   M.Ikbar Dwiyanto 

 xv + 41 pages, 5 tables, 7attachment 

 

            The development of today's technology encourages the innovation of 

Technological developments encourage innovation in slicing chips that are done 

manually, now developing using machines. The quality of the chips is determined 

by the taste, crispness, color and shape of the slices. This study aims to test and find 

out the best blade rotation speed on. The rotational speed of the knife is one of the 

determining factors for producing sliced chips that are in accordance with the 

wishes of consumers. This test will be carried out by adjusting the blade rotation 

speed using a dimmer, then slicing the chips according to the treatment. The 

treatment combination of blade rotation speed was 1303 rpm, 1355 rpm and 1375 

rpm and the materials used were cassava, potatoes and bananas. Research data will 

be analyzed using quantitative methods. Based on research conducted that the 

highest effective capacity of the machine is at a blade rotation speed of 1375 rpm 

with cassava material of 26.74 kg/hour, the best yield of enumeration at a blade 

rotation speed of 1375 rpm with cassava material is 90%. The best percentage of 

intact slices was found at a blade rotation speed of 1303 rpm with potato material, 

namely 34%, half whole slices at a blade rotation speed of 1355 rpm with cassava 

material, namely 30%, and crushed slices at a knife rotation speed of 1375 with 

cassava material, namely 42%. 

 

Keywords: Chips slicing machine, Rotation speed, Roots 
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