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ABSTRAK 
 
 

ANALISIS SIFAT MEKANIK DARI DAMPAK PENGGUNAAN 

SENG (ZN) UNTUK CAMPURAN SKRAP ALUMINIUM (AL) 
 
 

Eresyah Putri 

x + 35 halaman + 9 tabel 
 
 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh penambahan material 

zinc (Zn) terhadap aluminium bekas yang mempengaruhi nilai ketangguhan dan 

kekerasan pada aluminium bekas. Pada penelitian ini menggunakan bahan Zinc 

(Zn) sebagai bahan tambahan skrap aluminium dengan persentase berat Al 100% + 

Zn 0%, Al 95% + Zn 5%, Al 94,5% + Zn 5,5% dan Al 94% + 6% Zn. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa penambahan seng (Zn) dapat mempengaruhi nilai 

impak dan nilai kekerasan paduan aluminium-seng (Al-Zn). Penambahan seng (Zn) 

sebesar 6% menunjukkan nilai ketangguhan benturan tertinggi 0,24 J/mm2 dan nilai 

tumbukan terendah 0,14 J/mm2. Sedangkan nilai kekerasan tertinggi terdapat pada 

penambahan seng (Zn) sebesar 6% dengan nilai kekerasan rata-rata 73,76 HRB dan 

nilai kekerasan terendah sebesar 19,98 HRB 
 
 

Kata Kunci : Presentase seng (Zn), aluminium (Al), seng (Zn), impact, hardness. 
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ABSTRACT 
 
 

ANALYSE THE MECHANICAL PROPERTIES FROM THE 

IMPACT USE OF ZINC (ZN) TO WARDS  

ALUMINUM SCRAP (AL) 

 

 
Eresyah Putri 

x + 35 pages + 9 tables 
 
 

This study aims to determine the effect of adding zinc (Zn) material to used 

aluminum which affects the value of toughness and hardness in used aluminum. In 

this study using Zinc (Zn) material as an additional material for aluminum scrap 

with a weight percentage of Al 100% + Zn 0%, Al 95% + Zn 5%, Al 94.5% + Zn 

5.5% and Al 94% + 6% Zn. The results showed that the addition of zinc (Zn) can 

affect the impact value and hardness value of aluminum-zinc alloy (Al-Zn). The 

addition of zinc (Zn) of 6% shows the highest impact toughness value of 0.24 J/mm2 

and the lowest impact value of 0.14 J/mm2. While the highest hardness value was 

found in the addition of zinc (Zn) 6% with an average hardness value of 73.76 HRB 

and the lowest hardness value of 19.98 HRB. 

 
 

Keywords: Percentage of zinc (Zn), aluminum (Al), zinc (Zn), impact, hardness. 
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