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ABSTRAK 
 

 

ANALISIS UJI UNJUK KERJA DARI HASIL DESAIN OPTIMASI PADA 

PROSES PEMBUATAN RODA GIGI TRANSPORTIR MESIN BUBUT 

MAXIMAT V13 

 
Rayhan Muhammad Iqbal 

xix + 56 halaman, 13 tabel, 10 lampiran 

 
Mesin bubut dengan merk maximat bertipe v13 yang ada pada bengkel produksi 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya memiliki masalah yang sering 

terjadi, yakni kerusakan pada roda gigi transportir yang terjadi akibat keausan. 

Dengan latar belakang tersebut maka dibuatnya penelitian ini dengan tujuan agar 

hasil proses pembuatan roda gigi transportir yang baru ini yang berfokus pada 

pembuatan roda gigi serta dilakukan pengujian kekerasan, pengujian impak, dan uji 

unjuk kinerja penggunaan pakai pada roda gigi tranportir ke mesin bubut. Hasil 

yang didapat dari penelitian ini adalah spesifikasi roda gigi baru menggunakan 

material baja AISI 4340, roda gigi lurus 1 dengan jumlah gigi 40 berdiameter 52,50 

mm, roda gigi lurus 2 dengan dengan jumlah gigi 80 berdiameter 102,50 mm, dan 

roda gigi lurus 3 dengan jumlah gigi 127 berdiameter 161,25 mm. Hasil kekerasan 

tertinggi roda gigi transportir baru bahan baja AISI 4340 nilai rata-rata VHN 

256,5611042 kg/mm2 dan harga impak dengan nilai rata-rata 0,382 J/mm2 

dibandingkan dengan roda gigi transportir lama bahan baja AISI 1015 hasil 

terendah nilai rata-rata VHN 130,8208262 kg/mm2 dan harga impak dengan nilai 

rata-rata 0,162 J/mm2. 

 

Kata Kunci: Pembuatan Roda Gigi, Mesin Bubut, Uji Kekerasan, Uji Impak, 

  Komparasi
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ABSTRACT 
 

 

ANALYSIS OF PERFORMANCE TESTS FROM OPTIMIZED DESIGN 

RESULTS IN THE MANUFACTURING PROCESS OF MAXIMAT V13 

TRANSPORTER GEARS LATHE MACHINE 

 

Rayhan Muhammad Iqbal 

xix + 56 pages, 13 tables, 10 appendices 

 
The lathe machine with the Maximat brand type V13 in the production workshop of 

the Sriwijaya State Polytechnic Mechanical Engineering Department has a 

problem that often occurs, namely damage to the transporter gears which occurs 

due to wear. With this background, this research was carried out with the aim of 

providing the results of the process of making this new transporter gear which 

focuses on making gears as well as carrying out hardness testing, impact testing 

and wear performance tests on transporter gears to the lathe. The results obtained 

from this research are new gear specifications using AISI 4340 steel material, 

straight gear 1 with 40 teeth with a diameter of 52.50 mm, straight gear 2 with a 

number of 80 teeth with a diameter of 102.50 mm, and straight gears 3 with 127 

teeth with a diameter of 161.25 mm. The highest hardness results for the new 

transporter gear made of AISI 4340 steel, the average value of VHN is 256.5611042 

kg/mm2 and the impact price with an average value of 0.382 J/mm2 compared to 

the old transporter gear made of AISI 1015 steel, the lowest result is the average 

value VHN 130.8208262 kg/mm2 and impact price with an average value of 0.162 

J/mm2. 

 

Keywords: Gear Manufacturing, Lathe Machine, Hardness Test, Impact Test, 

  Compare 
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