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ABSTRAK
Rancang Bangun Mesin Snei
Untuk Ukuran Maksimal Ulir M25
(Pengujian)

(2023: 140 Halaman, 63 Gambar, 22 Tabel + 15 Lampiran)

Mesin snei adalah mesin yang dirancang untuk membuat ulir luar tanpa harus
memutarkan setang snei dengan tangan. Tujuan dari perancangan mesin snei ini
yaitu untuk membantu mempermudah Kkinerja dari proses pembuatan ulir atau
penyenaian secara manual menjadi menggunakan rangkaian mesin snei ini dengan
waktu relative singkat tanpa membutuhkan tenaga yang besar. Mesin ini dapat
membantu proses pengerjaan di industri-industri yang tidak memiliki tenaga
operator. Mesin snei ini juga bisa menjadi bahan ajar di Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya dan juga bisa menjadi bahan indutri pembuatan baut,
pondasi cakar ayam bangunan, dan lainnya yang berhubungan dengan ulir/drat.
Kelebihan mesin snei ini dibandingkan dengan mesin bubut dan snei manual yaitu
alat ini lebih effektif secara pengerjaannya untuk membuat benda kerja dan bisa
mengerjakan snei fleksibel sampai ukuran maksimal ulir M25. Pada proses kerja
mesin snei ini yaitu dengan memutar poros rumah snei dengan putaran arah bolak-
balik. Untuk proses pembuatan ulir luar atau penyenaian, mesin ini menggunakan
tenaga dari motor listrik yang diteruskan ke speed reducer kemudian menggerakan
poros rumah snei yang dihubungkan oleh rantai dan sprocket.

Kata kunci : Mesin Snei, Ulir, Produksi
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ABSTRACT
Design of Snei Machine
For Maximum Thread Size M25
(Testing)

(2023: 140 Pages, 63 Images, 22 Tables + 15 Attachment)

A snei machine is a machine designed to make external threads without
having to turn the bolts by hand. The purpose of designing this art machine is to
help facilitate the performance of the thread making process or manual threading
to use this series of thread machines in a relatively short time without requiring a
lot of energy. This machine can help the process of working in industries that do
not have operators. This art machine can also be a teaching material at the
Department of Mechanical Engineering of the Sriwijaya State Polytechnic and can
also be used as an industrial material for making bolts, building claw foundations,
and others related to threads. The advantage of this milling machine compared to
lathes and manual milling machines is that this tool is more effective in its operation
for making workpieces and can work flexible artes up to a maximum size of M25
thread. The working process of this art machine is by rotating the spindle housing
with alternating direction rotation. For the process of making external threads or
threading, this machine uses power from an electric motor which is transmitted to
a Speed reducer which then drives the spindle housing shaft which is connected by
a chain and sprocket.

Key words : Snei Machine, Thread, Production
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