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ABSTRACK

RANCANG BANGUN MINIATUR ALAT AUTO SCREENING UNTUK
FLY ASH DI PT. XYZ

MUHAMMAD RUSLI

xiv + 40 halaman + 7 tabel, 5 lampiran

Alat auto screening merupakan alat ayakan yang berfungsi untuk memisahkan
bahan-bahan berdasarkan ukuran partikelnya. Alat ini umumnya digunakan dalam
industri pertambangan dan pertanian. Pada rancang bangun alat auto screening ini
digunakan untuk menyaring fly ash dari material asing. Dengan sistem penggerak
motor listrik, dimana gerak putar dari motor diteruskan menuju poros menggunakan
roda gigi dan rantai kemudian memutar poros screen. Alat yang telah dibuat mampu
menyaring secara terus-menerus, sehingga material fly ash keluar secara otomatis
mengikuti alur yang telah ditentukan. Pada rancang bangun ini menggunakan motor
DC power window 2 ampere 12 volt dan diameter roda gigi kecil 26 mm dan roda
gigi besar 66,5 mm. setelah rancang bangun ini jadi maka dilakukan pengujian
didapatkan nilai sebagai berikut : pada kecepatan 20 rpm hasil ayakan didapat 3,78
kg dengan waktu 23,82 detik dan daya yang dibutuhkan 6,8 Watt. Pada kecepatan
40 rpm hasil ayakan didapat 3,67 kg dengan waktu 13,3 detik dan daya yang
dibutuhkan 16,24 Watt. Pada kecepatan 60 rpm hasil ayakan yang didapat 3,02 kg
dengan waktu 9,6 detik dan daya yang dibutuhkan 23 watt. Pada saat pengujian
diamati hasil ayakan pada kecepatan 60 rpm hasil ayakan didapat lebih sedikit
karena ayakan bergerak terlalu cepat, sehingga tidak terhalang oleh saringan. Dan
pada kecepatan 20 rpm hasil ayakan didapat cukup banyak tetapi menggunakan
waktu cukup lama. Sehingga disimpulkan kecepatan putaran yang efektiv adalah
40 rpm.

Kata Kunci : auto screening, ayakan, miniatur, efektivitas, rancang bangun.
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xiv + 40 pages + 7 tables, 5 appendices

Auto screening tool is a sieve tool that functions to separate materials based on their
particle size. This tool is generally used in the mining and agricultural industries. In
the design of this auto screening tool is used to filter fly ash from foreign materials.
With an electric motor drive system, where the rotary motion of the motor is
forwarded to the shaft using the gears and chain then rotates the screen shaft. The
tool that has been made is able to filter continuously, so that the fly ash material
comes out automatically following a predetermined path. In this design, a 2 ampere
12 volt DC power window motor is used and the diameter of the small gear is 26
mm and the large gear is 66.5 mm. after this design was finished, the following tests
were carried out, the following values were obtained: at a speed of 20 rpm the sieve
results obtained were 3.78 kg with a time of 23.82 seconds and the required power
was 6.8 Watt. At a speed of 40 rpm the sieve results obtained 3.67 kg with a time of
13.3 seconds and the required power is 16.24 Watt. At 60 rpm the sieve yield
obtained is 3.02 kg with a time of 9.6 seconds and the required power is 23 watts.
At the time of testing, it was observed that the sieve results at a speed of 60 rpm
obtained fewer sieve results because the sieve moved too fast, so it was not blocked
by the sieve. And at a speed of 20 rpm the results of the sieve are quite a lot but it
takes quite a long time. So it can be concluded that the effective rotation speed is
40 rpm.

Keywords: auto screening, sieve, miniature, effectiveness, design
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DAFTAR SIMBOL

. Gaya
: Tegangan tarik

: Gravitasi (9,81)

: Daya

: Kecepatan

: putaran

: Diameter

. Daya rencana

: Faktor Koreksi
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: Kekuatan tarik bahan
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