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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

A. MOTTO

e Sebenarnya untuk bahagia itu bukan karena semuanya baik atau semuanya
sesuai dengan yang Kita inginkan, tapi karena kita mampu melihat sisi baik
dari segalanya.

e Dream, believe, and make it happen.

e Mulailah dari mana Anda berada. Gunakan apa yang Anda miliki. Lakukan
apa yang Anda bisa

B. PERSEMBAHAN
e Kedua orang tua.
e Dosen-dosen Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.
e Rekan Kelompok.
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ABSTRAK
Rancang Bangun Alat Praktek Uji Percepatan Konstan
(Fletcher’s Trolley) Berbasis Mikrokontroler
(Biaya Produksi)

(2023 : 14 + 76 Hal, 22 Gambar, 27 Tabel + 12 Lampiran)

Tujuan Utama dari rancang bangun alat ukut percepatan konstan (fletcher’s trolley)
ini adalah untuk dijadikan sebagai alat pembelajaran mata kuliah fisika terapan
khusunya di materi gerak lurus berubah beraturan (GLBB). Hal yang akan diamati
adalah waktu dan jarak. Karena itu dikembangkan alat percepatan konstan dengan
menggunakan sistem mikrokotroler, sehingga hasil yang didapat lebih akurat.
Pada proses pengujian akan dilakukan dengan membandingkan waktu yang didapat
pada masing-masing beban dan hasilnya mikrokontroler dapat menghasilkan hasil
pengukuran yang tepat dan akurat.

Kata Kunci: alat ukur, percepatan konstan, mikrokontroler
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ABSTRACT
Design of Microcontroller-Based Constant Acceleration Test
Practicum Tool (Fletchers Trolley)
(Production Cost)

(2023 : 14 + 76 pp + 22 List of Figures + 27 List of Tables + 12
Attachments)

M. Irfan Ramadhana
062030200755
DIPLOMA 11l MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The main objective of the design of this constant acceleration measuring device
(Fletcher's trolley) is to serve as a learning tool for applied physics courses,
especially in the subject of uniformly changing rectilinear motion (GLBB). Things
to be observed are time and distance. Because of that, a constant acceleration tool
was developed using a microcontroller system, so that the results obtained are more
accurate.

In the testing process will be carried out by comparing the time obtained at each
load and the results of the microcontroller can produce precise and accurate
measurement results.

Keywords: measuring instrument, constant acceleration, microcontrolle
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