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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN PRES KALENG ALUMINIUM DENGAN
KAPASITAS 85 KALENG MENGGUNAKAN SISTEM HIDROLIK
DENGAN KENDALI ARDUINO

MUNAWIRUL AKMAL
xi, 42 Halaman, 41 Gambar, 6 Tabel

Seorang pengumpul kaleng bekas di pedesaan memiliki masalah karena kapasitas
penyimpanan barang bekas sangat terbatas sehingga perlu memaksimalkan
kapasitas yang ada dengan mengurangi volume kaleng. Dibutuhkan mesin pres
kaleng untuk memudahkan pekerjaannya, oleh karena itu, membuat mesin pres
kaleng yang lebih terjangkau dan memiliki biaya operasional yang rendah. Tugas
akhir ini dibuat dimulai dari perancangan mesin pres, pemilihan jenis komponen
rangka dari ukuran dan jenis ketebalan rangka, kemudian merakit rangka untuk
mensimulasikan susunan mesin press dengan menentukan mekanisme pengepresan
setelah ditentukan dan mendapatkan hasil yang sesuai. Ruang pres memiliki luas
47.700 cm? untuk 85 kaleng, atau 0.560 cm? per kaleng, yang dapat menampung
sebanyak 85 kaleng. Setelah pengepresan, ukuran kaleng berkurang menjadi 14.850
cm? untuk 85 kaleng, atau 0.170 cm? per kaleng. Total pengurangan ukuran volume
kaleng adalah 32.850 cm?3, atau 0,386 cm? per kaleng.

Kata kunci: Mesin pres, Sensor Proximity, Sistem Hidrolik.



ABSTRACT

DESIGN AND CONSTRUCTION OF ALUMINUM CAN PRESSING
MACHINE WITH CAPACITY 85 CANS USING HYDRAULIC SYSTEM
WITH ARDUINO CONTROL

MUNAWIRUL AKMAL
xi, 42 Pages, 41 Figures, 6 Tables

A used can collector in the countryside has a problem because the storage capacity
of used goods is so limited that it is necessary to maximise the existing capacity by
reducing the volume of cans. It needs a can-pressing machine to facilitate its work;
therefore, it needs a can-pressing machine that is more affordable and has low
operational costs. This final project is made starting from the design of the press,
selecting the type of frame components based on the size and type of frame
thickness, then assembling the frame to simulate the arrangement of the press
machine by determining the pressing mechanism after being determined and getting
the appropriate results. The press room has an area of 47,700 cm3 for 85 cans, or
0.560 cm3 per can, which can hold as many as 85 cans. After pressing, the can size
is reduced to 14,850 cm3 for 85 cans or 0.170 cm3 per can. The total reduction in
the volume size of the can is 32,850 cm3, or 0.386 cm3 per can.

Keywords: Pressing machine, Proximity Sensor, Hydraulic System.
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