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ABSTRAK

Nama : Muhammad Rafly Benigno Darmawan
Program Studi  : D-III Teknik Mesin
Konsentrasi : Produksi

Judul Laporan : Rancang Bangun Alat Bantu Pembersih Pipa

(M. Rafly Benigno Darmawan NM 2023 : 87 Halaman, 59 Gambar, 25 Tabel)

Tujuan utama dari rancang bangun alat bantu pembersih pipa ini adalah untuk
mengatasi permasalahan pada aliran pipa sehingga air yang masuk tidak dapat
mengalir dengan semestinya. Hal ini merupakan suatu permasalahan yang sering
dijumpai pada saluran pipa diperumahan. Oleh karena itu alat ini dirancang khusus
untuk membuat suatu alat bantu yang dapat mengatasi permasalahan ini. Alat ini
didesain dengan konsep menarik sumbatan dengan sebuah kawat pegas yang
panjangnya 10 meter. Perancangan alat ini dibuat dengan desain menggunakan salah
satu software Autodesk Inventor. Dimensi dari alat ini yaitu 705 mm x 458 x 370,
proses pembuatan alat ini terdiri dari pembuatan rangka, dudukan motor dc, bracket
motor dc, dan komponen mesin lainnya. Metode pengujian yaitu dengan memberikan
media sumbatan pada 4 sekat pipa dengan jarak 96 cm. Hasil dari pengujian tersebut
keberhasilan alat dalam menarik sumbatan dalam 4 kali pengujian.

Kata kunci : Pembersih Pipa, Pipa Tersumbat, Pipa Perumahan
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ABSTRACT

Name : Muhammad Rafly Benigno Darmawan
Study Program : D-III Mechanical Engineering
Concentration : Production

Project Title : Pipe Cleaning Tool Design

(M. Rafly Benigno Darmawan NM 2023: 87 Pages, 59 Pictures, 25 Tables)

The main objective of the design of this pipe cleaning tool is to overcome problems
with pipe flow so that the incoming water cannot flow properly. This is a problem
that is often found in residential pipelines. Therefore this tool is specifically
designed to create a tool that can overcome this problem. This tool is designed
with the concept of pulling out the blockage with a 10 meters long spring wire.
The design of this tool is designed using one of the Autodesk Inventor software.
The dimensions of this tool are 705 mm x 458 x 370. The manufacturing process
for this tool consists of making the frame, dc motor mounts, dc motor brackets,
and other machine components. The test method is to provide blocking media on
4 pipe screens with a distance of 96 cm. The results of the test were the success of
the device in removing the blockage in 4 tests.

Keywords : Pipe Cleaner, Clogged Pipes, Housing Pipe
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