
 

 

LAMPIRAN 

 

 

 
1. Pembuatan Sampel Kampas Rem 

a) Melakukan Pengayakan dengan menggunakan ukuran mesh 80 
 

Pengayakan Bottom Ash Mesh 80 

 
 

b) Melakukan penimbangan pada seluruh bahan (Bottom ash, Serbuk Besi, 

dan Resin Epoxy) 

 

Penimbangan Bahan Serbuk Besi 



 

 
 

 

Penimbangan Bahan Resin Epoxy 
 

 

Penimbangan Bahan Bottom Ash 

 
 

c) Melakukan pencampuran semua bahan lalu memasukkan semua adonan 

bahan kedalam cetakan dan melakukan penekanan sebesar 10 kN 



 

 
 

 

d) Mengeluarkan adonan yang sudah di press lalu memotong sampel sesuai 

dengan masing – masing ukuran yang sudah ditentukan untuk pengujian 

 

Pemotongan Sampel Sesuai Ukuran Pengujian 
 

Pemotongan Sampel Sesuai Ukuran 



40%) 

KR1A(1) KR1A(2) 

 

 

e) Setelah dipotong sesuai dengan ukurang yang diinginkan, melakukan 

tahap sintering dengan variasi di suhu 100, 125, dan 150 derajat celcius 

 

 
 

2. Pengujian Keausan Kampas Rem 

a) Pengiriman Sampel ke Universitas Gadjah Mada Laboratorium Bahan Teknik 

b) Hasil Uji Keausan Kampas Rem (Lebar Keausan) 

a. Sampel KR1 (Bottom ash 50%, Serbuk Besi (Gram) 30%, dan Resin Epoxy 
 



 

 
 

 
 

KR1A(3) 

 
 

b. Sampel KR2 (Bottom ash 40%, Serbuk Besi (Gram) 20%, dan Resin Epoxy 

40% 
 
 

KR2A(1) KR2A(2) 



 

 
 

 
 

KR2A(3) 

 

 

c. Sampel KR3 (Bottom ash 30%, Serbuk Besi 10%, dan Resin Epoxy 40% 
 
 

KR3A(1) KR3A(2) 



 

 
 

 

KR3A(3) 

 
 

3. Pengujian Kekerasan Kampas Rem 

a. Persiapan Sampel Uji Kekerasan 



 

 

b. Dokumentasi Pengukuran Diameter Uji Kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 



 


