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ABSTRAK

Nama . Arrizky Amar Fahri Pratama

NIM ;062030200773

Konsentrasi Jurusan . Diploma III Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pembuat Bakso Di

Indusri Rumah Tangga (Biaya Produksi)

(2023: 13 + 143 Halaman + 46 Gambar + 33 Tabel + 14 Lampiran)

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Alat Pembuat Bakso Di
Industri Rumah Tangga” bertujuan untuk mempermudah industri rumah tangga
dalam melakukan pencetakkan bakso dengan mudah dan cepat. Alat ini pastinya
memiliki efisiensi baik dari segi pembiayaan, pengoperasian, dan kegunaannya.
Alat ini dirancang menggunakan penggerak motor bakar seperti yang ada di
pasaran. Untuk bahan baku rangka dipilih adalah besi square hollow bar . setelah
dilakukan perhitungan rangka, pulley, pisau, daya dan motor bakar yang cukup kuat
untuk menggerakkan dan menahan beban yang di tentukan. Pengujian yang
dilakukan pada rancang bangun alat pembuat bakso dengan sistem motor bakar ini
ialah mencetak bakso dengan kapasitas yang adonan dan lama waktu proses
pecentakan yang bervarasi dengan kecepatan motor bakar yang konstan.

Kata Kunci : Alat Bantu, Bakso, Rancang Bangun
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ABSTRACT

Name . Arrizky Amar Fahri Pratama

NIM : 062030200773

Major Concentration . Diploma Il in Production

Title of Final Report . Design and Build of Meatball Maker Tool In

Home Industry (Production Cost)

(2023: 13 + 143 pp. + 46 List of Figures + 33 List of Tables + 14 Attachments)

This final report entitled "Design and Construction of Meatball Making
Tools in the Home Industry"” aims to make it easier for home industries to make
meatballs easy and fast. This tool certainly has efficiency both in terms of financing,
operation, and usability. This tool is designed to use an internal combustion engine
like the one on the market. For the selected frame raw material is hollow square
iron. after calculating the frame, pulleys, blades, power and fuel motor that is
strong enough to move and withstand the specified load. Tests carried out on the
design of the meatball maker with the internal combustion engine system are
printing meatballs with a varying capacity of the dough and the length of time for
the molding process with a constant motor speed.

Keywords: Tools, Meatballs, Design
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