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MOTTO :
= “Live your life for today, prepare your life for
tomorrow”
= “Do what you love, love what you do”
= “Jangan sia-siakan masa muda. Berkaryalah

dan berkreasilan”

Kupersembahkan secara khusus untuk :

» Papa, mama, kakak — kakak dan mbakku
tercinta atas dukungan moril dan materiiinya.

» Akbar, EKki, lis, dan Yoga atas wejangannya.

» Dwi dan Said atas kontribusinya dalam tim,
serta teman — teman seperjuangan Teknik
Mesin atas kebersamaannya tiga tahun ini.

= “Seseorang” nun jauh disana.

= Almamaterku tercinta.



ABSTRAK
Rancang Bangun Mesin Press Adonan Untuk Membuat Lakso
Dengan Mekanisme Screw

( Proses Pembuatan )

MUHAMMAD SOBRI ILMAN
061230200832

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWNAYA

Lakso merupakan salah satu makanan yang biasa ditemui di kota Palembang
dan sekitarnya. Namun proses produksi lakso yang masih tradisional dan
menggunakan alat — alat manual, sehingga menyebabkan sedikitnya jumlah lakso
yang mampu diproduksi. Hal ini menuntut dibuatnya sebuah mesin yang mampu
memproduksi lakso tersebut secara massal. Untuk mencapai tujuan tersebut, mesin
ini didesain dengan mekanisme press menggunakan screw yang secara desain dan
cara kerja mirip dengan mesin penggiling daging namun dalam ukuran yang lebih
besar. Diharapkan dengan terciptanya mesin ini mampu menjadi pilihan bagi para
produsen untuk memproduksi lakso secara massal.

e Kata Kunci : Lakso, Press, Screw

Lakso is kind of food that common seen in Palembang and around. But the
process to produce lakso is traditionally and using manual tools, causing less
quantity of lakso which could be produced. This condition requires the machine
capable producing mass production of lakso. To achieve the goal, the machine is
designed with pressing mechanism using screw which is by design and mechanism
close to meat grinding machine. Hopefully by creating this machine could be an
option for the producer to produce mass production of lakso.

e Key Word : Lakso, Press, Screw
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