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ABSTRAK
RANCANG BANGUN GERINDA SILINDRIS SEBAGAI ALAT
BANTU PENGHALUSAN PADA PROSES PEMBUBUTAN
(Proses Pembuatan)

(2023: 13 + 128 Halaman + 38 Gambar + 23 Tabel + 23 Lampiran)

M. Bagas Abitama Rahman
062030200796
PROGRAM STUDI DIPLOMA-I1II TEKNIK MESIN JURUSAN TEKNIK
MESIN POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Tujuan utama dari rancang bangun ini adalah untuk meningkatkan fungsi
mesin bubut menjadi gerinda silindris dengan menambahkan alat bantu gerinda
silindris yang dipasang pada dudukan toolpost. Alat ini dirancang khusus untuk
membantu dan mempermudah proses penggerindaan benda kerja. Alat bantu yang
dipasang pada mesin bubut ini hanya untuk proses gerinda silindris luar. Selain
itu juga, alat bantu ini bisa menghasilkan permukaan benda kerja tersebut menjadi
halus. Adapun komponen alat bantu ini meliputi motor listrik, bantalan, poros,
pulley, dan v-belt yang dirangkai. Prinsip kerja gerinda silindris ialah putaran
motor listrik diteruskan ke poros gerinda melalui pulley dan v-belt. Alat ini
dipasang pada mesin bubut yang diletakkan di atas toolpost. Untuk gerakan
pemakanan gerinda silindris dilakukan menggunakan eretan bubut secara
otomatis. Adapun hasil dari pengujian menggunakan 2 bahan yaitu ST. 42 dan ST.
60 dengan menggunakan alat roughness test. Dari hasil pengujian tersebut didapat
bahwa total nilai kekasaran permukaan baja ST. 42 setelah dilakukan proses
pembubutan sebesar 3.551 um (N8) dan setelah dilakukan proses penggerindaan,
total nilai kekasaran permukaan sebesar 2.619 um (N7). Pada baja ST. 60, pada
proses pembubutan mendapatkan total nilai kekasaran permukaan sebesar 4.350
um (N8) dan setelah dilakukan proses penggerindaan, total nilai kekasaran
permukaan sebesar 3.320 pm (N8)

Kata Kunci: Rancang Bangun, Gerinda Silindris, Alat Bantu, Mesin Bubut,
Kekasaran Permukaan



ABSTRACT
DESIGN OF CYLINDRICAL GRINDING AS A FINISHING AIDS
TOOL IN THE LATHE PROCESS (PRODUCTION PROCESS)

(2023: 13 + 128 pp. + 38 List of Figures + 23 List of Tables + 23 Attachments)

M. Bagas Abitama Rahman
062030200796
DIPLOMA-I1I MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT STATE POLYTECHNIC OF
SRIWIJAYA

The main objective of this design is to increase the function of the lathe to a
cylindrical grinding by adding a cylindrical grinding tool mounted on the toolpost
holder. This tool is specifically designed to assist and simplify the process of
grinding workpieces. The tools installed on this lathe are only for external
cylindrical grinding processes. In addition, this tool can make the surface of the
workpiece smooth. The components of this tool include electric motors, bearings,
shafts, pulleys, and assembled v-belts. The working principle of a cylindrical
grinder is that the rotation of the electric motor is transmitted to the grinding
shaft via the pulley and v-belt. This tool is mounted on a lathe placed on the
toolpost. For the infeed movement of cylindrical grinding is done automatically
using lathe sledding. The results of the test using 2 materials, namely ST. 42 and
ST. 60 by using a roughness test tool. From the test results it was found that the
total surface roughness value of ST steel. 42 after the turning process was 3,551
um (N8) and after the grinding process, the total surface roughness value was
2,619 um (N7). On ST steel. 60, during the turning process a total surface
roughness value of 4,350 um (N8) was obtained and after the grinding process
was carried out, a total surface roughness value of 3,320 um (N8)

Keywords: Design, Cylindrical Grinding, Tools, Lathes, Surface Roughness
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