RANCANG BANGUN MESIN GERGAJI POTONG BESI
SEMI OTOMATIS
(PROSES PEMBUATAN)

TUGAS AKHIR

Disusun untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan
Pendidikan Diploma-III Pada Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Oleh

Muhammad Khairul Imam
062030200849

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2023



RANCANG BANGUN MESIN GERGAJI POTONG BESI
SEMI OTOMATIS
(PROSES PEMBUATAN)

TUGAS AKHIR
Disetujui oleh Dosen Pembimbing Tugas Akhir
Program Studi D-III Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya
Pembimbing I, Pembimbing II,
/ /f”f/ k\
i 2 Mardiana, S.T., M.T. rdiana T MET
, 195911121985101001 NIP. 196402121993032001

Mengetahui,
Ketua Jumr?-Teknik Mesin

1“; Sairul Effendi, M.T.
P. 196309121989031005



HALAMAN PENGESAHAN LAPORAN AKHIR

Tugas Akhir ini diajukan oleh:

Nama : Muhammad Khairul Imam

NPM : 062030200849

Program Studi : Diploma III Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Gergaji Potong Besi

Semi Otomatis

Telah diuji, direvisi dan diterima sebagai
Bagian persyartan yang diperlukan untuk menyelesaikan studi D-III
Pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Penguji:
Tim Penguji
1. Mardiana, S.T., M.T. ( )
2. Fenoria Putri, S.T,, M.T, ( 4”& )
3. Iskandar Ismail, S.T., M.T ( )
: < /l lgd =23
4, Didi Suryana, S.T., M.T. ( )
5. M. Rasid, S.T,, M.T. ( ﬁ@y )
6. Yahya, S.T., M.T. ( =, L)
Mengetahui: /)
Ketua Jurusan Teknik Mesin : Ir. Sairul Effendi, M.T.  ( 4 )

Ditetapkan di : Palembang
Tanggal :



HALAMAN PERNYATAAN INTEGRITAS

Yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Muhammad Khairul Imam

NPM : 062030200849

Tempat/Tanggal lahir : Palembang / 08 November 2002

Alamat : JL. Banten VI Ir. Mufakat No 266 Plaju Palembang
No. Telepon / WA 1081271450183

Jurusan / Prodi - : Teknik Mesin / D-III Teknik Mesin

Judul Tugas Akhir : Rancang Bangun Mesin Gergaji Potong Besi

Semi Otomatis

Menyatakan bahwa Tugas Akhir yang saya buat merupakan hasil karya sendiri
dengan didampingi oleh Tim Pembimbing dan bukan hasil plagiat dari orang lain.
Apabila ditemukan unsur plagiat dalam Tugas Akhir ini, saya bersedia menerima

sanksi akademik dari Jurusan Teknik Mesin dan Politeknik Negeri Sriwijaya.

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar, kondisi sehat tanpa ada

paksaan dari pihak manapun.

Palembang, Agustus 2023

rrE TS

Muhammad Khairul Imam
NPM. 062030200849




MOTTO DAN PERSEMBAHAN

JALANI SETIAP PROSES, NIKMATI SETIAP PROSES, DAN
SYUKURI SETIAP HASIL YANG DIDAPAT
BERLELAH - LELAHLAH, SUNGGUH MANISNYA HIDUP
TERASA SETELAH LELAH BERJUANG

(Muhammad Khairul Imam)

Atas Rahmat Allah SWT,

Laporan Akhir ini Kkupersembahkan

Untuk:

R

% Kedua orang tuaku tercinta

«* Teman — temanku Kelas 6MN

R

% Politeknik Negeri Sriwijaya

% Dan semua yang mendukungku



ABSTRAK

Nama : Muhammad Khairul Imam

Nim : 062030200849

Program Studi : D-III Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Gergaji Potong

Besi Semi Otomatis

(Muhammad Khairul Imam 2023 : 62 Halaman + 12 Gambar + 19 Tabel )

Gergaji besi merupakan alat untuk membantu proses pemotongan benda
yang terbuat dari besi atau yang lain. Gergaji umumnya terdapat beberapa macam
yaitu gergaji besi manual dan gergaji besi semi otomatis. Perancangan penggerak
alat mesin gergaji besi otomatis ini menggunakan motor listrik dengan kapasitas
0,5 Hp sebagai penggerak utama dalam rangkaian gergaji besi semi otomatis.
Komponen lainnya untuk memperbesar torsi putara gergaji menggunakan
perbandingan pulley dan roda gigi (speed reducer) 1:7. Perancangan mesin gergaji
besi ditambahkan fitur berupa saklar otomatis untuk menghentikan gerakan saat
pemotongan sudah selesai. Tujuan dari pembuatan alat pemotong besi ini adalah:
(1) Mampu menentukan bahan alat pemotong besi yang aman, (2) Mampu
merancang mekanisme pemotongan besi yang mudah digunakan, (3) Mampu
mempersingkat waktu potong besi untuk jumlah banyak dan dengan potongan
yang rapih.

Kata Kunci : Perancangan, Alat Pemotong Besi
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ABSTRACT

Name : Muhammad Khairul Imam

1d Number : 062030200849

Study Program : D-III Teknik Mesin

Title of Final Report : Design Of Semi Automatic Hacksaw
Machine

(Muhammad Khairul Imam 2023 : 62 Halaman + 12 Gambar + 19 Tabel)

Hacksaw is a tool to help the process of cutting objects made of iron or
others. There are generally several types of saws, namely manual hacksaws and
semi-automatic hacksaws. The design of this automatic hacksaw machine tool
uses an electric motor with a capacity of 0.5 HP as the prime mover in a series of
semi-automatic hacksaws. Other components to increase the rotational torque of
the saw use a pulley and gear ratio (speed reducer) of 1:7. The design of the
hacksaw machine has an added feature in the form of an automatic switch to stop
the movement when the cut is complete. The objectives of making this iron cutting
tool are: (1) Be able to determine the material for a safe metal cutting tool, (2) Be
able to design an easy-to-use iron cutting mechanism, (3) Be able to shorten the
time of cutting iron for large quantities and with neat cuts.

Keywords: Design, Iron Cutter
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