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ABSTRAK 

 

Nama    : Muhammad Khairul Imam 

Nim    : 062030200849 

Program Studi  : D-III Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Gergaji Potong  

   Besi Semi Otomatis 

 

(Muhammad Khairul Imam 2023 : 62 Halaman + 12 Gambar + 19 Tabel ) 

 

Gergaji besi merupakan alat untuk membantu proses pemotongan benda 

yang terbuat dari besi atau yang lain. Gergaji umumnya terdapat beberapa macam 

yaitu gergaji besi manual dan gergaji besi semi otomatis. Perancangan penggerak 

alat mesin gergaji besi otomatis ini menggunakan motor listrik dengan kapasitas 

0,5 Hp sebagai penggerak utama dalam rangkaian gergaji besi semi otomatis. 

Komponen lainnya untuk memperbesar torsi putara gergaji menggunakan 

perbandingan pulley dan roda gigi (speed reducer) 1:7. Perancangan mesin gergaji 

besi ditambahkan fitur berupa saklar otomatis untuk menghentikan gerakan saat 

pemotongan sudah selesai. Tujuan dari pembuatan alat pemotong besi ini adalah: 

(1) Mampu menentukan bahan alat pemotong besi yang aman, (2) Mampu 

merancang mekanisme pemotongan besi yang mudah digunakan, (3) Mampu 

mempersingkat waktu potong besi untuk jumlah banyak dan dengan potongan 

yang rapih. 
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ABSTRACT 

 

Name : Muhammad Khairul Imam 

Id Number : 062030200849 

Study Program : D-III Teknik Mesin 

Title of Final Report                       : Design Of Semi Automatic Hacksaw 

Machine 

 

(Muhammad Khairul Imam 2023 : 62 Halaman + 12 Gambar + 19 Tabel) 

 

Hacksaw is a tool to help the process of cutting objects made of iron or 

others. There are generally several types of saws, namely manual hacksaws and 

semi-automatic hacksaws. The design of this automatic hacksaw machine tool 

uses an electric motor with a capacity of 0.5 HP as the prime mover in a series of 

semi-automatic hacksaws. Other components to increase the rotational torque of 

the saw use a pulley and gear ratio (speed reducer) of 1:7. The design of the 

hacksaw machine has an added feature in the form of an automatic switch to stop 

the movement when the cut is complete. The objectives of making this iron cutting 

tool are: (1) Be able to determine the material for a safe metal cutting tool, (2) Be 

able to design an easy-to-use iron cutting mechanism, (3) Be able to shorten the 

time of cutting iron for large quantities and with neat cuts. 
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