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MOTTO 
 

❖ Seburuk apapun hidup mu saat ini, jangan pernah tinggalkan sholat. 

❖ Dunia ini ibarat bayangan. Jika kamu berusaha menangkapnya, dia akan 

lari. Tetapi, jika kamu membelakanginya, maka dia tak punya pilihan selain 

untuk mengikutimu (Ibnu Qayyim) 

❖ Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan 

kesanggupannya. (QS. Al-Baqarah: 286). 

❖ Jangan pernah takut untuk mencoba, karena kesuksesan datang dari 

seberapa banyak kau gagal, tapi tidak berhenti untuk mencoba. (Penulis) 

 

Kupersembahkan Untuk: 

❖ Allah Swt yang selalu memberikan ridha dan hidayah-nya. 

❖ Kedua orang tua yang selalu mensupport setiap kegiatan. 

❖ Saudaraku  

❖ Dosen pembimbing 

❖ Sahabatku yang selalu tolong-menolong ketika ada kesulitan 

❖ Rekan-rekan seperjuangan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 
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ABSTRAK 
 

Nama  : Satria Aji Sanaya 

NPM : 062030200746 

Program Studi : DIII Teknik Mesin  

Judul Laporan  : Rancang Bangun Mesin Penempa Logam dengan Menggunakan 

Metode Palu Penempa (Pembuatan) 

(2023 : xi + 82 Halaman + 18 Gambar  + 23 Tabel + 25 Lampiran) 

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Mesin Penempa Logam dengan 

Menggunakan Metode Palu Penempa.” Laporan akhir ini adalah laporan mengenai 

mesin penempa logam yang memiliku fungsi untuk bisa membantu pandai besi 

dalam usaha produksi kecil menengah dalam proses menempa logam yang dimana 

dalam mengoperasikannya, mudah perawatannya, dan konstruksinya secara 

sederhana sehingga dapat dibuat sendiri dengan harga yang relatif murah. 

Mesin penempa logam dengan sistem palu penempa yang dimana digerakkan 

dengan motor listrik dapat menempa dengan cepat sesuai yang diinginkan. Selain 

itu alat yang dioperasikan sangat membantu, kuat dan lebih kokoh. Dengan 

demikian bahwa mesin penempa logam dengan metode palu penempa dapat 

digunakan sebagai alat tempa logam yang sangat efektif untuk produksi usaha 

pandai besi. 

 

Kata Kunci  : Mesin penempa logam , palu penempa. 
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ABSTRACT 
 

Name : Satria Aji Sanjaya 

NPM : 062030200746 

Study program : DIII Mechanical Engineering 

Report Title   : Design and Build of Metal Forging Machine By using Power 

Hammer Methods 

(2023 : xi + 82 pages + 18 Pictures + 23 Tables + 25 Attachments) 

This report is titled " Design and Build of Metal Forging Machine By using 

Power Hammer Methods." Thefinal report is a statement about a metal forging 

machine which has the function of being able to help blacksmiths in small and 

medium production businesses in the process of forging metal which is easy to 

operate, easy to maintain, and simple in construction so that it can be made yourself 

at a relatively cheap price. 

 The metal forging machine by using a forging hammer system which is driven 

by an electric motor can forge quickly as desired. Besides that, the tools that are 

operated are very helpful, strong and more sturdy. That metal forging machine with 

hammer method can be used as a metal forging tool which is very effective for the 

production of blacksmith's business. 

 

Keywords: The metal forging machine, forging hammer. 
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PRAKATA 
 

Assalamu’alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh. 
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 Laporan Tugas Akhir  ini disusun untuk memenuhi persyaratan 
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Menggunakan Metode Palu Penempa”. Adapun dalam menyelesaikan Laporan 

Tugas Akhir ini berkat bimbingan dan bantuan dari berbagai pihak sehingga penulis 

dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir ini ,oleh karena itu penulis tidak lupa 
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