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ABSTRAK

Nama . Satria Aji Sanaya
NPM : 062030200746
Program Studi  : DIl Teknik Mesin
Judul Laporan  : Rancang Bangun Mesin Penempa Logam dengan Menggunakan
Metode Palu Penempa (Pembuatan)
(2023 : xi + 82 Halaman + 18 Gambar + 23 Tabel + 25 Lampiran)

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Mesin Penempa Logam dengan
Menggunakan Metode Palu Penempa.” Laporan akhir ini adalah laporan mengenai
mesin penempa logam yang memiliku fungsi untuk bisa membantu pandai besi
dalam usaha produksi kecil menengah dalam proses menempa logam yang dimana
dalam mengoperasikannya, mudah perawatannya, dan konstruksinya secara
sederhana sehingga dapat dibuat sendiri dengan harga yang relatif murah.

Mesin penempa logam dengan sistem palu penempa yang dimana digerakkan
dengan motor listrik dapat menempa dengan cepat sesuai yang diinginkan. Selain
itu alat yang dioperasikan sangat membantu, kuat dan lebih kokoh. Dengan
demikian bahwa mesin penempa logam dengan metode palu penempa dapat
digunakan sebagai alat tempa logam yang sangat efektif untuk produksi usaha
pandai besi.

Kata Kunci : Mesin penempa logam , palu penempa.



ABSTRACT

Name : Satria Aji Sanjaya
NPM : 062030200746
Study program : DIl Mechanical Engineering
Report Title : Design and Build of Metal Forging Machine By using Power
Hammer Methods
(2023 : xi + 82 pages + 18 Pictures + 23 Tables + 25 Attachments)

This report is titled " Design and Build of Metal Forging Machine By using
Power Hammer Methods." Thefinal report is a statement about a metal forging
machine which has the function of being able to help blacksmiths in small and
medium production businesses in the process of forging metal which is easy to
operate, easy to maintain, and simple in construction so that it can be made yourself
at a relatively cheap price.

The metal forging machine by using a forging hammer system which is driven
by an electric motor can forge quickly as desired. Besides that, the tools that are
operated are very helpful, strong and more sturdy. That metal forging machine with
hammer method can be used as a metal forging tool which is very effective for the
production of blacksmith's business.

Keywords: The metal forging machine, forging hammer.
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