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6 ] 5 | 2 ] 1
Baut Dudukan Motor Listrik 14 STEEL M10 x 35 Dibeli
Pipa Penghubung Toolpost 13 STEEL P19 x60x 3 Dibuat
Pulley Penggerak 12 CAST IRON |@72 x 40 Dibeli
V-Belt 11 RUBBER A30 Dibeli
Baut Pengikat Pulley 10 ISTEEL M8 x 60 Dibeli
Pulley Digerakkan 9 CAST IRON | @76 x 40 Dibeli
Bearing 8 STEEL @20 x 113 x 33 Dibeli
Baut Pengikat Bearing 74 STEEL M12 x 35 Dibeli
Poros Bertingkat 6 STEEL ©25.4 x 270 Dibuat
Ring Batu Gerinda 5 STEEL @75 x7 Dibeli
Mur Pengikat Poros 4 STEEL M16 x 20 Dibeli
Batu Gerinda 3 SILICON 6 Inch Dibeli
Kerangka 2 STEEL 1.500 x 1.000 x 12 Dibuat
Motor Listrik 1 ;;(Z)OVJ;’Q' 200 volt, [ pipeli
G e Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
I | 11 Perubahan : @%g
Skala | Digambar Tim
GERINDA SILINDRIS 153
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4 |Baut Dudukan Motor Listrik 14 STEEL M10 x 35 Dibeli
4 1 |Pipa Penghubung Toolpost 13 STEEL P19 x60x 3 Dibuat
1 12 1 |Pulley Penggerak 12 CAST IRON  |@72 x 40 Dibeli
1 |V-Belt 11 RUBBER A30 Dibeli
:iT . 2 |Baut Pengikat Pulley 10 ISTEEL M8 x 60 Dibeli
I| S 1 |pulley Digerakkan 9  |CASTIRON |@76 x 40 Dibeli
|| | | 2 |Bearing 8 STEEL @20 x 113 x 33 Dibeli
‘ I i 4 |Baut Pengikat Bearing 7 STEEL M12 x 35 Dibeli
= =] 1 |Poros Bertingkat 6 STEEL @25.4 x 270 Dibuat
I % ::j 2 |Ring Batu Gerinda 5 STEEL @75 x 7 Dibeli
e =4 2 | Mur Pengikat Poros 4 STEEL M16 x 20 Dibeli
1 | Batu Gerinda 3 SILICON 6 Inch Dibeli
10 9 7 | Kerangka 2 STEEL 1.500 x 1.000 x 12 Dibuat
— 1 [ Motor Listrik 1 ;;(Z)OVJ;T: 200 volt, [ pipeli
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I |11 | I |Perubahan : % E
A Skala | Digambar Tim
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1 |Pipa Penghubung Toolpost 13 STEEL @19 x 60 x 3 Dibuat
# 2 |Pelat Dinding Rangka 2f STEEL 335x138x 12 Dibuat
325 1 |Pelat Bawah Toolpost 2e STEEL 92x 104 x 12 Dibuat
1 |Pelat Bawah 2d STEEL 110 x 104 x 12 Dibuat
1 |Pelat Atas Samping Toolpost 2c STEEL 94 x 128 x 12 Dibuat
1 |Pelat Atas Toolpost 2b STEEL 94 x 104 x 12 Dibuat
1 | Pelat Atas Dudukan Motor Listrik 2a STEEL 178 x 104 x 12 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
IIT |IT | I |Perubahan : qa E ’
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Pelat Dinding Rangka 2f STEEL 335x 138 x 12 Dibuat
Pelat Bawah 2d STEEL 110 x 104 x 12 Dibuat
2 Pelat Atas Samping Toolpost 2C STEEL 94 x 128 x 12 Dibuat
o i
L Pelat Atas Dudukan Motor Listrik 2a STEEL 178 x 104 x 12 Dibuat
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1 | Pipa Penghubung Toolpost 13 STEEL P19 x 60 x 3 Dibuat
1 | Pelat Bawah Toolpost 2e STEEL 92 x 104 x 12 Dibuat
1 |Pelat Atas Toolpost 2b STEEL 94 x 104 x 12 Dibuat
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PANJANG V-BELT STANDAR




KECEPATAN POTONG DAN SUDUT UTAMA BOR

CUTTING SPEEDS 1.

MATERIAL (METERS/MINLUTE) (FEET/MINUTE} POINT
MPM FPM ANGLE

Aluminum And Alloyvs H1.00 = 91,50 2040 = 300 o0 - 130 deg
Armec Plate 12.20 - 18.25 40 %0 135 - 140 deg
Brass $1.00 - 91.50 200 - 300 118 - 118 dep
Bronzc 61.00 - 91.50 100 - 300 110 - 118 deg
Bronze, High Tensile 21.35- 4575 70 - 150 100 - 110 deg
Cast Iran, Soft 30.50 - 45.75 104 - 150 M= 100 deg
Cast fron, Medium 21.35 - 30.50 T0 - 1MW) 100 - 110 deg
Cast Iron, Hard 11.35 - 30.50 0 - 100 10 - 118 deg
Cast lran, Chilled 9.15-12.20 30 - 40 118 - 135 deg
Copper f1.00 - ¥1.50 200 - 300 100 - 118 deg
Copper Graphite Allov (Carbon 18.30 - 21.35 &0 - 70 a__mw
Drills
Gllu}(ﬂ‘: rbon Drills) 6.0 -9.15 20 - 3 L L
Iron, Malleable 15.25 = 27.45 50 - 90 o - 1040 deg
Magnesium And Allovs T6.25 - 1220 150 - 400 70 - 118 deg
Muonel Nickel 4.15-15.2%8 30 - 50 118 - 125 deg
Nickel Alloys 12.20 - 18.30 40 - 60 135 - 140 deg
Plastic, Ho Set 3050 - 91.50 100 - 30 60 - 90 deg
Plastic, Cold Set 30.50 - 91.50 100 - 300 118 - 135 deg
Steel, Low Carbon, 0.2-0.3¢t 24.40 - 33.55 #0-110 110 - 118 deg
Sieel, Medium Carbon (4-0.5¢ 21.35 - 24,40 70 - 80 118 - 125 deg
Steel (High Carbon 1.2¢) 15.25 - 18.30 0 - 60 118 - 145 deg
Steel, Forped 15.25 - 18.30 M - 60 118 - 145 deg
Steel, Alloy 15.25 - 21.35 50-70 118 - 125 deg
Stecl, Alloy 304 To 404 Brinnel 6.10-9.15 20 - 30 130 - 140 dep
Steel, Stainless, Free Machining 9,15 - 24.40 30 - 80 110 - 118 deg
Steel, Stainless, Hard 4.57 - 15.25 15 - 5 118 - 135 deg
Steel, Manganese 3.66 - 4.57 12-15% 140 - 150 deg
Stone (Carhide Drills) T6H3 =915 25-30 WE__H®
Wind 91.50 - 122.2 30 - 400 60 - 70 deg




NILAI KEKASARAN PERMUKAAN PADA PEMESINAN

Roughness values Roughness Roughness
R, um grade number grade symbol
50 N1i2 s
25 N11
12.5 N10 v
6.3 N9
3.2 N8 NANS,
1.6 N7
0.8 N6
04 NS \Vavavy
0.2 N4
0.1 N3
0.05 N2 NS,
0.025 N1
SI. | Manufacturing N O o Ry in um
e S S S E 8 S 80w moawe 88
= o o O = = o s 0O v~ N WO -~ N
1 | Sand casting sz 150
> Eaeg?nagnent mould o 87776 5
3 | Die casting 0.8y 774 7}3.2
4 | cadudgoooure 0.32 77724 2
5 | Hot rolling 25y 00274150
6 | Forging 1.6y a2 4 .]28
7 | Extrusion o.\eg g x4 4S
8 | Sawing s Chipping 6.3 7277100
9 ?:vsiiglgcut-oﬂ WA 7746.3
10 | Hand grinding 6.3 4125
11 | Disc grinding 1.6 707425
12| Filing 0.25 Pz a7y o o 2077 25
13| Planing Ve gz 2z 70450
14 | Shaping 16 g 4725
15 | Drilling 1.6 422420
16 | Turning & Milling 032 Pz oy 7002425
17 | Boring 0.4y o 72..16.3
18 | Reaming 0.4y F A 43.2
19 | Broaching 04y X A& . 33.2
20 | Hobbing 0.4 743.2
21 | Surface grinding 0.063 Pz gz 2zz2722225
22| cylindrical grinding 0.063 EAZ 720772 5|
23 | Honing 0.025 2272207 0.4
24 | Lapping ).O12//A//A////VAGI.16
25| Polishing 0.04 PZZZ0.16
26 | Burnishing 0.04 oz % .]0.8
27 | Super finishing 0.016p 4 k7% 10.32




DAFTAR BIAYA SEWA PERALATAN PER JAM KERJA
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S5 ASPHATTANKER | EA511900) 4D000 Mer | S0OJOORO0 |
56

57

CEMENT TAIKER
ABR ATING R AMWMER

TRUK MYER (MHTATOR)

4]

£0 | BOREFLE MAZHINE
B0 | CRAM
61

62

B3

| BLENDING EGUIPNENT E52) s0Of 300 Ten ] SOODOOCOOD)  @1ssEAE) |
BABEWDER | BESS| s0p  em.  f  B2S00RO0)  BPBOGAO| |

GROUTING PUNE
| MACKHDROUC | EST

WETER JET BLASTING
_MESIN POTONGRUMPUT ___

EILIC O SEAL FLIMP
_POMPAUNTUKEPCGRY
_GERINDATANGHN GWSTS0-1000 4”1
FAND MEER

CREW PR CRANE TS TON Ten
. CRAMLERCRSMESSTON [ E;3 ;000 560 Ten
L FUNCITORSI00-I000NN | EF4 ] ©O0) 10 bushbau

FOMPA + MIER EPOXY BI0 Watl__ Es |11
| CONCRETE CUTTER @S0 7 mimenity | BB | 130| 3368 m/menit | JE000Q0CO0 |  93@edqef

S

E0OpoopooO0 | 3sRETEIS)
1 400,000 200 557 09139
_30pCopocno | 109 A46.07
_ 7500000000 | 114 A6751
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__Spopoono | 6372529

12000000000 wgnE3s | |
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TRUCK2 TON

DRCF HAMMER 25 TON

_DIESEL HEMMER SINGLEACTING2STON | E92 | 1200 35
100 | DIESEL HAMMER DOUBLE ACTING 2 5 TON

2ifE3A8 [ |
£33 57569

102] FREWEATEROLER | E% | 100] 8000 CPMiLAn
103 MAC HINE BEAMLALINGHER CRANE 100 TON__| EX 00 Ton{

104 |  WACHINE BEAMLALINC HER CRAKNE 300 TCM




TOLERANSI SUAIAN

Tingkat suaian Lubang Poros Keadaan suaian

Sualan sangat luas H11 cil
H9 d1o
9
Sualan longgar
H8 7
Suaian luas
H? g6
Suaian geser h6
Sualan puntir k6
Sualan paksa né Sualan transisi
Sualan kempa ringan pé
Suaian sesak
Suaian kempa berat s6
H1Y
o Ho 6
D 8 5§ W B &
Lubang 7. 2o a_
e 30 i -
m . "
Poros
Longgar Transmis: T Gosak
Suaian Suaian Sua@an Suvalan Suaian Suaian Sualan
Sangat Luas Luas Geser Puntir Paksa Kp. nngan| Kp. berat
UK Toleransi | Toleransi | Toleranst | Toleransi | To Tok i Toleransi | Toleransi | Toleransi
Nominal
gi .}E H11/c11| H9 |d10| H9 (e9 [HB | 7 |H7 | g6 | H7 | h6 |H7 | k8 | H7 | n6 | H7 | p6 | H7 | s6
mm " 460 | <60 | +25 | 20 | «26 | 14 | 424 6 | «10 2 | «%0 -8 10| 48 | «10 | «10 | #10 | #12 | «10 | #20
. E o |1 o [ o |- o] ] ol o | ol o] o [e1a]0 +14
785 | <70 | +30| -30 | +30 | 20 | +18 | 10 | +02| -4 12| 8 | 412 | 48 | 12 | #16 | 12 | 420 | 12 | 427
3 8
o | o|l-7a] o | so]| o ola2] ol o 0 |+t | o || 0o )s2] 0]ae
" 490 | 80 [ 438 | 40 | 436 | 25 [ 422 | 12 [ +18| 5 | 415 | @ | 418 | 10| 415 | 10 | +16 | +24 | +18 | o322
e 1
o |70l o | .7al o g1 ] o el o o 1l o || o ls 2 las| o ’n_l
N +110| 95 | «a3| 50 | +43 | 32 [ 427 | -6 [ eva| 8 [ w1 0 | s 12| 18| 420 | v18 | 429 | <10 | +30
10 1
o |208] o |.1 78 o | ol o 0 | +1 ] o |eve] o (e8] o | .28 |
+130| 10| 482 | 68 | +82 | 40 | <33 | 20 | 21 | -7 | +21 | 13 | «27 | +16 | 21 | w28 | 421 | 35 | +21 | +48
i) 30
0 |-240] 0 j-v40| 0 | 92| 0 |41 | 0 | 20| o 0 | 0o |«12] 0 |eis| 0 |+22]| 0 | +35
+160| -120
20 40 o82| 80 | +62 | 50 | +20 | -25 | 428 | -8 | +25 | 16 | +28 | 418 | 425 | 433 | e25 | a2 | «28 | 450
9 |-2¢0
+160| 130
0 50 a o |- o |2 o || o | 28| o | o 0 |+2| o |«37| 0o | 26| 0 | +a3
+180] -140 430 | 72
s0 65 +74 | -100| +74 | 60 | +48 | 30 | +30 | -10 | +30 | <18 | +30 | +21 | 30 | <39 | +30 | 451
o | -330 o | 83
190 -150 30 | +78
65 80 0 |220| o [-134| o (w0 | 0 |-29| o | 0 | 0o | +2| o |+20| 0 | 432
0 |-340 )
+220| 170 +35 | 497
80 | 100 “87 (120 | «67 | 72 | +54 | 36 | «38 | -12 | 35 | 25 | 435 | 425 | <35 | 445 | a5 | 450
o _|-30 o |+n
+220| -180 s [ 100
w00 | 120 o |-260) o |-959] © |71 | o |-3| 0o | o | 0o |+3| 0 [423]| o | 437
o ~400 o « 7
+250| -210 +40 [<117
120 | 140 +100| 145 | +100| 84 | 463 | 43 | 440 | 14 | <40 | 25 | «40 | +08 | 440 | +52 | w0 | 00
o | -as0] o | +e2
4250 -0
140 | 160
Q_ | 400 |
+250 | +230 +40 | +128
160 | 180 o |25 o |-ves| o |83]| o [-3| 0o | o | 0o | «| 0 |+2727]| 0 | w42
480 2 :
+290| -240 48 | 181
180 | 200 o N8| 1704195 | 100 | 472 | 80 | 48 | 15 | «46 | -29 | 446 | 433 | 446 | 460 | e48 | 470
530 o |+
+290| -260 +46 | 150
200 | 228
o | .ss0 0 .1§_j
3290| 280 46 | +160
228 | 250 o |-9s8| o [215| 0 | 96| 0 | 44| 0| 0 | 0 | «a| 0 |+31| 0 | +%0
o_|.sm0 0 |+149
Keterangan :

Satuan toleransi, dalam micronmeter (mikron)
Biasanva ditulis dalam simbol um. 1 um = 0,001 mm



Dimensional Drawing

DATA BANTALAN UFCL

™ ! .
) a0
. T Lo
L == 25 —=
Shape of Cylindrical Bore with Sef Screw With Copper Sheet Cover  With Cast Iron Cover
o Main Dimension (mm) Horminal Bearing __{hoger v Cowr Wi Gt on Core
Uit Bearing | e Attaching | Basic Luad Ring o) | Pt Cner C | Penetafng v ©
Numper |7 sl | bl z|a 76 | 7 | Botsie Single Bk Coer E |Sige Blrk Cover £5
g 7 i Cr | Cor | UCFL CUCFL

UCFL 201 12 | 113 90| 12 |255| 12 | 60| 33.3] 31 |127| 43| 46| Mi0 | 128 6.6 | 201C(E) | 201C(CE)
UCFL 202| 15 | 113 90| 12 [255| 12 | 60| 33.3] 31 |127| 43| 46| Mo 128 6.6 | 202C(E) | 202C(CE)
UCFL 203| 17 | 113 90| 12 |255| 12 | 60| 333 31 |127| 43| 46| M0 | 128 6.6 | 203C(E) | 203C(CE)
UCFL 204 20 [ 113 90| 12 |255| 12 | 60| 333 31 [127] 43| 46| M0 [ 128 6.6 | 204C(E) | 204C(CE)
UCFL 205 130 99| 14 (27 | 16 | 68| 357 34 143 47| 51| M4 | 14 7.9 | 205C(E) | 205C(CE)
UCFL X05| 25 | 147|117 | 13 (30 | 12 | 83| 40.2 389|159 | 51 = Mo 196 11.3 | X05C(E) =

UCFL 305 1501113 13 |29 | 19 | 80|39 | 38 |15 | — | 85| Mi6 | 213 | 109 = 305C(CE)
UCFL 206 48117 14 |31 | 16 | 80| 40.2) 38159 49| 55| M4 196 | 11.3 | 206C(E) | 206C(CE)
UCFL X06| 20 | 156|130 14 |34 | 16 | 95| 444 429(175( 64| —| M4 | 258 | 154 | XOBC(E) -

UCFL 306 180 (134 | 15 |32 | 23 | 90|44 | 43 |17 | — | 60| M20 | 268 | 15 = 306C(CE)
UCFL 207 161 (130 16 |34 | 16 | 90| 444 429175| 54 | 59| M4 259 | 154 | 207C(E) | 207C(CE)
UCFL X07| 35 | 171|144 | 14 |38 | 16 |105| 51.2) 49.2|19 | 63| — | M14 | 293 | 17.9 | XO7C(E) =

UCFL 307 185 1141 16 |36 | 23 |100| 49 | 48 |19 | — | 65| M20 | 335 | 192 - 307C(CE)
UCFL 208 175 (144 | 16 |36 | 16 [ 100 | 57.2| 49.2 19 61| 66| M4 29.3 17.9 | 208C(E) | 208C(CE)
UCFL X0B| 40 | 179|148 | 14 |40 | 16 [111| 522 49.2(19 | 63| = | M4 | 33 205 | X0BC(E) =

UCFL 308 2001158 17 |40 | 23 112|556 |52 |19 | — | 73| Mz20 | 405 | 239 = 308C(CE)
UCFL 208 188 (148 | 18 (38 | 19 | 108 52.2) 492119 | 63| 87| M6 | 133 20.5 | 208C(E) | 209C(CE)
UCFL X09| 45 | 189|157 | 14 |40 | 16 | 116| 556 51.6(19 | 67| —| Mi14 | 355 | 232 | X09C(E) -

UCFL 309 230 (177 | 18 |44 | 25 [ 125 BO 5?122 = | 78| Mz22 515 | 205 = 309C(CE)
UCFL 210 197|157 | 18 |40 | 19 | 115| 546/ 51619 | 66| 71| M6 | 355 | 232 | 210C(E) | 210C(CE)
UCFL X10| 50 | 216|184 | 20 |44 | 19 [ 133 | 594 55.2]22.2 70 —| M6 | 43 29.4 | X10C(E) =

UCFL 310 2401187 | 19 |48 | 25 |140| 67 | 61 |22 | — | 85| M2z | 615 | 3s2 - 310C(CE)
UCFL 211 224|184 | 20 |43 | 19 |130| 584 55.6/222| 69| 75| Mi16 | 43 294 | 21C(E) | 211C(CE)
UCFL 311 2501198 | 20 |52 | 25 |150| 71 | 66 |25 | = | 90| M2z | 715 | 448 - 311C(CE)
UCFL 212 250 | 202 | 20 |48 | 23 | 140 687 651|254 | 80| 86| M20 | 525 | 361 | 212C(E) | 212C(CE)
UCFL 312 270|212 22 |56 | 31 [160|78 | 71 |26 | — | 98| M2T | 815 | 52 - 312C(CE)
UCFL 213 o5 | 258(210] 24 |50 | 23 | 155 69.7 65.1( 254 | 81| 89 M20 | 575 | 40 213C(E) | 213C(CE)
UCFL 313 205 | 240 25 |58 | 31 175|738 | 78 |30 | = | 103| M27 | 925 | 594 - 313C(CE)
UCFL 214 70 | 265|216 | 24 |54 | 23 [160| 754 T4630.2| | 98 M20 | 62 44 = 214C(CE)
UCFL 314 315250 28 |61 | 35 (185|871 | 78 |33 - | 106 M30 | 104 68 = 314C(CE)
UCFL 215 75 [ 215|225| 24 |56 | 23 |165| 785 77.8333| ~ | 102 M20 | 66 48.2 = 215C(CE)
UCFL 315 320260 | 30 |66 | 35 |195/89 | 82 |32 | — | 114 M30 | 14 76.9 = 315C(CE)
UCFL 216 8 260 | 233 24 |58 | 25 | 180 833 826333 — | 107 M2z | 725 | 53 - 216C(CE)
UCFL 316 355285 32 |68 | 38 [210/ 90 | 86 |34 | — | 115 M33 | 123 86.4 = 316C(CE)
UCFL 217 o5 305|248 | 26 (63 | 25 (190 876 857341 — | 111| M2z | 835 | 61.8 - 217C(CE)
UCFL 317 370|300 | 32 |74 38 | 220100 | 96 |40 = 126 M33 [132 96.5 = 317C(CE)
UCFL 218 0 320 | 265 | 26 (68 | 25 | 205| 963 96 |39.7| — | 122| M22 | 955 | M4 - 218C(CE)
UCFL 318 385315 36 |76 | 38 |235[100 | 96 |40 | — | 128| M33 | 143 | 107.2 = 318C(CE)
UCFL 319 95 | 405|330 | 40 (94 | 41 | 250121 103 |41 = | 149 M36 | 153 | 1184 - 319C(CE)
UCFL 320 100 | 440 | 360 | 40 |94 | 44 | 270[125 (108 |42 | — | 154 | M39 [ 173 | 1404 = 320C(CE)
UCFL 321|105 | 440 | 360 | 40 (94 | 44 (270127 |12 |44 | — | 156| M39 [183 | 153. - 321C(CE)

* Please inquirs about dimensions greater than LICFI22, Grease nippes with a bare diameter number of 13 and ider are 1/4-28UNF; those with 3 bore diameter of 14 and abowe are PFIE.




KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918
Website : www.polisriwijaya.ac.id_E-mall : info@polsri.ac.id

KESEPAKATAN BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/ITUGAS AKHIR

Kami yang bertanda tangan dibawah ini :
Pihak Pertama

Nama

NIM

Jurusan/Program Studi

Pihak Kedua

Nama

NIP

Jurusan/Program Studi

Isi kesepakaian

1. Konsultasi bimbingan sekurang-kurangnya 1 (satu) kali dalam 1 (satu) mlnggu
2. Pelaksanaan bimbingan pada setiap hari ... SEWATA........ pukul ...!2..00...... tempat di Jurusan T.Mesin Polsri.

Demikianlah kesepakatan ini dibuat dengan penuh kesadaran guna kelancaran penyelesaian Laporan Akhir.

Pihak Pertama, @
( A\wmﬂ“” ........ ) ( )
NIM...06203n0 072 L NIP..|270190 8124 031005

Mengetahui,
Ketua Jurusan /Brogrgm Studi

/=
(oL eppenoy My

NIP...\220211)2 8253 oo T

&8 Dipindai dengan CamScanner



KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918
Website : www.polisriwijaya.ac.id E-mail : info@polsri.ac.id

KESEPAKATAN BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Kami yang bertanda tangan dibawah ini :
Pihak Pertama

Nama

NIM

Jurusan/Program Studi

Pihak Kedua
Nama 2 DS SorbenG WA ST WM T,
NIP :.19610106198Q0%1002,

Jurusan/Program Studi : TEXNW WETH / D2 ~Tus\v penn

ot
Pada hari in#®AfY tanggal £ Telah sepakat untuk melakukan konsultasi bimbingan Laporan Akhir/Tugas akhir.
Isi kesepakatan :

1. Konsultasi bimbingan sekurang-kurangnya 1 (satu) kali dalam 1 (satu) minggu.
2. Pelaksanaan bimbingan pada setiap hari ......EA! o0 3. pukul ...L2.:.00..... tempat di Jurusan T.Mesin Polsri.

Demikianlah kesepakatan ini dibuat dengan penuh kesadaran guna kelancaran penyelesaian Laporan Akhir.

Palembang, ..‘p ECL)

Pihak Pertama, Pihak Kedua,

( OF1SEGENG W, T, M)
NIP..126.101 66123803007

Mengetahui,
Ketua Jurusan / Prpgram Stydi

(. Jm}{chwm,m.T)

RP..1261.991119 89031005

\

&8 Dipindai dengan CamScanner




KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
@ Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp 071 1-353414 Fax 0711-3535918

Isri.ac.id

Nama %
NIM B v
Jurusan/Program Studi . Te enr /P2 - TeXrk werm

rfLA G BARHGUN GERNGA AUWDWT rORAGAT AT BANTY
Judul Laporan LAITA 3 EMOHANIEY. . RARR... L9 GL..  PEMRIRTA
Pembimbing s JPen Ano MT...........
No. Tanggal Uraian Bimbingan T;;F:x:ﬂ‘a;
1. |7 mareT 2013 | YonmuuLTas JuouL RAY ALAT YANG PIByAT A
2. [ MARTT 2D | PerGmyuad JVOVL OAn Acc JOUL IV /
3. |20 maeer WS | paronund EANCANG  Game o REVIF! h Ly
4 |9 apuL WV |PaNGaUAK gar caneer  GAmRME DA REWH /V /L
5. |19 APt 23 | pPerimond RAncANGAN Gamnar oM Acc l ,[
6. (16 MEL 1017 |pavimusH BAB A &2 DAY FRUTI LATAK BELARAH G
7. (23 ma YUY |pewrvan gAB 4 82 OArf ACc 1(7/’
8. |20 Jur 2003 | pEsGanar BAR 3 par REVIZI feeHmWCAR Konrone) l[ /I
9. | wu w3 PENGAvar BAB 3 PAr ACC
10. [ (@ WU 1) [pPencaran srs YR OpH REIrt FEHGY AN
11|45 vu v | pevcnswar 88 4 A5 DAM Acc
12. | 2 Atwmerud | ACc Uipora pan REMonmemoar( Wan AL TA
Mengetahui, Palembang,
Ketua Juru S, Pembimping Akademil

Catatan:
Ketua Jurusan/Ketua Program Studi & PA harus iksa jumlah p
bimbingan sesuai yang dii dalam F Laporan Akhlr & Tugas Akhir sluh kali bimbi

sebelum menandatangani i lembar bimbingan ini. Lembar pembimbingan LA/TA ini harus di Iampirkan dalam Laporan LNTA

&8 Dipindai dengan CamScanner



KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918
Website : www.polisriwijaya.ac.id_E-mail : info@polsri.ac.id
BIMBINGAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Nama ¢ AR KMNIAWAH e

NIM 5 LRIRAIBL i eesainmnssanseraasmarane
Jurusan/Program Studi o ot AT BNED
Judul Laporan LA/TA BNENTAY

Pembimbing

No. Tanggal Uraian Bimbingan T::;T,i.r,::‘?‘agn
1| 8 maeT 2% | Kom ragt JUnvl 0AN ALAT YA 9 180AT Sé/ =
2. |7 MARET WA | PTG VAR UDUL DAY ACC Jupul ‘ —@L
3. | & M wy PEHGMUAN A CANGRt GRMBAR DN ERV\ST "Sé!i _
4 |2 L 1 |PEHGAOA PAMCIHGAN GAMOAY PAN REVST .Qf
5. |3 Ma 1021 |percmoan  Amecangre GAMBAR DA ACC ﬁ—

6. | 7ium WL3 | peMGmiunn BAR 4 B2 PAW pewn ﬂ
7. 1YJunt 2021 |PENC RIVAY BAs 4 Q2 DAt ACc -—Céd—

8. | rivh 203 [pencaaw BAE 3 PATS REWR Jeieuinatr) Kemfon @R _Q{Zf_
9. | 1navil w1 | fevamume BAS ‘4 pard Acc —,-S—/"'—!

10. | ogunr e [PeGanmd 8 W R T pAx eV 4 Lot
1M | 20 bt WY | peraanny BAD Y 45 PAM ACC 4 ;
12 l;_hfumr'wm ACC LAPVLAN DAR pElcomcrin pn VIAN LA/TA gﬂi”

Catatan: e p

Jurusan/Ketua Program Studi & PA harus ksa jumlah pe )aan . T
gi?rt\ll‘)?ngl;n sesual yang di%ersyara!kan dalam Pedoman Laporan Akhir & Tugas A_khir mlmmum.sepuluh kali bimbingan
sebelum menandatangani lembar bimbingan ini. Lembar pembimbingan LA/TA ini harus dilampirkan dalam Laporan LA/TA.

&8 Dipindai dengan CamScanner



Jalan Snjaya Negara, Palembang 30139
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918
Website : www.polisriwijaya.ac.id E-mail : info@polsri.ac.id

"REKOMENDASI UJIAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Pembimbing Laporan Akhir/Tugas Akhir memberikan rekomendasi kepada,

Nama . AR BY Y v AWAH

NIM i QUWRoRoR

Jurusan/Program Studi ;K MEqw / DETEAN mesY

Judul Laporan o BRHCARG BAnGuN GERIvon I\LMD I, JTENGM

PEMINAIIAN, ..

Mahasiswa tersebut telah memenuhi persyaratan dan dapat mengikuti Ujian
Laporan Akhir/Tugas Akhir (LA/TA) pada Tahun Akademik ...=< 2.

Diketahui Palembang, L‘Sz/g?'\ 209 ™
A

Pembimbing Akademik Pembimbing
Ry M A YoM T IRLEAISOPIN MLT, )
NIP 1221061111 1012 NIP ..125€100¢1 962005

&8 Dipindai dengan CamScanner



KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET DAN TEKNOLOGI —

=)
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA @ | v/
Jalan Srijaya Negara, Palembang 30139 el B
Telp. 0711-353414 Fax. 0711-355918 H ol
Website : www.polisriwijaya.ac.id_E-mail : info@polsti.ac.id =

REKOMENDASI UJIAN LAPORAN AKHIR/TUGAS AKHIR

Pembimbing Laporan Akhir/Tugas Akhir memberikan rekomendasi kepada,

Nama . AWBBY Kmrs Awhr

NIM . 062072020 Yo

Jurusan/Program Studi  : TEKMK meduy / D3~ TEXNUC MEsRe

Judul Laporan . PRoane BAHGON GEGINDA SINOR, s SEBA UR

Diketahui Palembang, .. AQUTV, w3
Pembimbing Akademik Pembimbing LA/TA

LWERY BRI Y MY .DES . SOBGRNG W LT, NT
NIP 1992040104201 1(0.2.1 NIP 12610104198 80%1003

&8 Dipindai dengan CamScanner
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KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN,

RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
JURUSAN TEKNIK MESIN
Jalan Srijaya Negara Bukit Besar Palembang 30139
Telepon. 0711-353414 fax, 0711-355918

Website : www.polsri.ac.id E-mail : info@polsri.ac.id

PELAKSANAAN REVISI LAPORAN AKHIR

Mahasiswa berikut,
Nama

NPM
Jurusan/Program Studi
Judul Laporan Akhir

NBRY KawhawAd
™ /03T
PONCANG BRYGUY GERINPA Swrppis SEBAGM ALY BATY PENGHAWTAM

Telah melaksanakan revisi terhadap kaporan Akhir yang diujikan pada hari .. SEWAA.............. tanggal -

bulan ..AGUITYr

tahun ....2023 . Pelaksanaan revisi terhadap Laporan Akhir tersebut telah

" disetujui oleh Dosen Penguji yang memberikan revisi:

No.

Komentar Nama Dosen Penguji *)| Tanggal | Tanda Tangan

1| B e \ndea H®..T, MT %’% (2/,2/
2. /j‘ OQ/? XV‘_T TAUFMummm,r.r.,wZogwu /%/A

2. Qtt),—, D\ VIS AHMAD JUNAID) /5. T., M.T, ;@ B

q. (nf\t\ A" P—U\I-I'S{ SIPEONI ST, MT. 6/422) M/

S| ale

i
P Soeaenc W, £.T, MY Z%-XQ %

Catatan:

j hir.
*) Dosen penguji yang memberikan revisi saat ujian Laporan akl
*) Dosen penguji yang ditugaskan sebagai Ketua Penguji saat ujian LA.
Lembaran pelaksanaan revisi ini harus dilampirkan dalam Laporan Akhir.

& Dipindai dengan CamScanner



RISET, DAN TEKNOLOGI

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN,

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
JURUSAN TEKNIK MESIN

Jalan Srijaya Negara Bukit Besar - Palembang 30139 Telepon (0711) 353414
Laman : http://polsri.ac.id Pos El : info@polsri.ac.id

BUKTI PENYERAHAN HASIL KARYA/RANCANG BANGUN

Pada hari ini ..}4"  tanggal .24 . bulan .. JEPTEMBEE. tahun 2073, telah diserahkan

Seperangkat karya/rancang bangun kepada Jurusan TexHM el ..

! «veveene Program
Studi ... D)= TEXWK mest "4 politeknik Negeri Sriwijaya,
Nama Perangkat Spesifikasi
GEMMDA SUNDRIS  SeBAGA! ALAT parTU - MoToR LRIk
PeN GHAWTAN pADA PrRosSES PEMB UBUTAN — BATVU GeriyoA
~ V- BELT
Hasil karya/rancang bangun dari,
L5 Nama NPM Nama Pembimbing
ARE MAULANA ' 062430209y

ALBRY KAUYIAWAN 06U MNT9 2

Oes. 2amuppi , M .

Der. SOEGEMG W, £.1., M.T.

M. BAGAS ABITAMA RA UMAN 06103V 10 099,

Mengetahui,
Ketua Jurysan/KPS,

(e, SAROC EFFaNo, M, )
NIP ..126%0912 (98963 1005

*) pejabat Jurusan/PS yang ditunjuk (Kepala Lab./Bengkel atau Kepala Seksi)
**) perwakilan mahasiswa dari pembuat karya/rancang bangun.

Palembang, 2L sepremper 2023

Yang menyerahkan **),

(.N.-.')\Xwﬁ.......

NPM otw}owo%ﬂv

Dipindai dengan CamScanner



