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ABSTRAK

PENERAPAN PLC GLOFA GM4-PA2A SEBAGAI PENYORTIR BARANG
LOGAM DAN NON — LOGAM DENGAN MENGGUNAKAN INDUCTIVE
SENSOR

IKHSAN PRAYOGA

061940342317

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO

PROGRAM STUDI SARJANA TERAPAN TEKNIK ELEKTRO
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Perkembangan teknologi yang semakin pesat di era modern ini seiring dengan
pertumbuhan ekonomi banyak memunculkan berbagai macam teknologi baru yang
canggih maupun teknologi lama yang terus diperbarui. Terutama pada bidang
sistem kontrol di dunia industri harus mempunyai manfaat yang sangat baik dalam
menghadapi perdagangan bebas dan persaingan ekonomi. Setiap perusahaan
industri dituntut untuk menghasilkan produk yang memiliki kualitas baik. Saat ini
banyak industri menggunakan sistem kontrol dengan sistem pemograman yang
menggunakan vyaitu PLC (Program Logic Controller). Untuk itu penulis
menggunakan prototipe sebagai alat-alat di industri yang berfungsi sebagai
menyortir sebuah objek terbuat dari logam dan non logam. Alat ini menggunakan
conveyor belt untuk mendistribusikan objek dan memerlukan sebuah sensor.
Sensor yang digunakan yaitu sensor proximity inductive, sensor proximity
inductive digunakan untuk mendeteksi jenis objek tersebut apakah objek tersebut
terbuat dari logam atau bukan. Maka itu menggunakan distribution module untuk
mentransfer ke drilling module yang akan menuju ke conveyor. Pneumatik
actuated piston yang dimana digunakan untuk mendorong objek ke sebuah wadah
storage yang telah ditentukan barang yang berdasarkan material logam dan non —
logam.

Kata kunci: Sensor Proximity Inductive, conveyor, pneumatic actuated piston,
storage



ABSTRACT

APPLICATION OF PLC GLOFA GM4-PA2A AS SORTING OF
METAL AND NON-METAL GOODS USING INDUTCIVE SENSOR

IKHSAN PRAYOGA

061940342317

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO

PROGRAM STUDI SARJANA TERAPAN TEKNIK ELEKTRO
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

The rapid development of technology in this modern era, along with economic
growth, has given rise to various kinds of sophisticated new technologies as well
as old technologies that are constantly being updated. Especially in the field of
control systems in the industrial world, they must have very good benefits in facing
free trade and economic competition. Every industrial company is required to
produce products that have good quality. Currently, many industries use control
systems with programming systems that use PLC (Program Logic Controller). For
this reason, the authors use prototypes as tools in the industry that function as
sorting objects made of metal and non-metal. This tool uses a conveyor belt to
distribute objects and requires a sensor. The sensor used is inductive proximity
sensor, inductive proximity sensor is used to detect the type of object whether the
object is made of metal or not. Then it uses the distribution module to transfer to
the drilling module which will go to the conveyor. Pneumatic actuated piston which
is used to push objects into a specified storage container for goods based on metal
and non-metal materials.

Keywords: Sensor Proximity inductive, Conveyor, Pneumatic actuated piston,
Storage
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