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ABSTRAK 

 

 

RANCANG BANGUN SISTEM KENDALI POMPA AIR ANTISIPASI 

BANJIR MENGGUNAKAN PLC DAN SOFTWARE CX-SUPERVISOR 

(2023: xiv + 81 Halaman + 24 Tabel + 73 Gambar + Lampiran) 

 

Agum Davin Permana 

062030310053 

Jurusan Teknik Elektro 

Program Studi Teknik Listrik 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 Dalam sistem pengoperasian rumah pompa masih banyak menemukan 

berbagai kendala, karena rumitnya proses pengaturan atau pengontrolannya. Maka 

dari itu untuk mendapatkan pengontrolan yang efisien, mudah, dan handal kita 

memerlukan suatu sistem kontrol otomatis yang dapat mengontrol sistem tersebut 

dengan cepat dan akurat. Hal ini dapat dilakukan dengan menggunakan 

Programmable Logic Controller (PLC) dan Human Machine Interface (HMI). 

Teori dasar dan teori pendukung dari berbagai sumber dan memperoleh materi dari 

buku – buku referensi yang berkaitan dengan Programmable Logic Controller 

(PLC) dan Human Machine Interface (HMI), melakukan survei ke Balai Besar 

Wilayah Sungai Sumatera VIII untuk mendapatkan data yang diperlukan serta 

melakukan diskusi mengenai topik yang dibahas dengan dosen pembimbing, dosen 

pengajar, pegawai Balai Besar Wilayah Sungai Sumatera VIII. Pengoperasian 

sistem kendali pompa air antisipasi banjir dapat beroperasi secara manual dan 

otomatis. Pengoperasian secara manual yaitu tindakan pengoperasian secara 

langsung oleh operator untuk menghidupkan dan mematikan pompa air saat 

pekerjaan berlangsung. Sedangkan pengoperasian secara otomatis adalah 

pengoperasian tanpa adanya campur tangan operator saat pompa air bekerja dan 

hanya perlu adanya monitoring. Pada sistem kendali pompa air antisipasi banjir 

terdapat proteksi untuk masing-masing pompa, yaitu proteksi beban lebih dan 

proteksi tidak ada aliran dan dilengkapi lampu indikator dan sirine sebagai tanda 

peringatan. 

 

Kata Kunci: Pompa Air, Programmable Logic Controller (PLC) dan Human 

Machine Interface (HMI). 
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ABSTRACT 

 

 

DESIGN OF FLOOD ANTICIPATION WATER PUMP CONTROL SYSTEM 

USING PLC AND CX-SUPERVISOR SOFTWARE 

(2023: xiv + 81 Pages + 24 Tables + 73 Figures + Attachments) 

 

Agum Davin Permana 

062030310053 

Department of Electro Engineering 

Electrical Engineering Study Program 

State Polytechnic Sriwijaya 

 

 In the operating system of the pump house there are still many obstacles, 

due to the complexity of the process of setting or controlling it. Therefore, to get 

efficient, easy, and reliable control, we need an automatic control system that can 

control the system quickly and accurately. This can be done using a Programmable 

Logic Controller (PLC) and a Human Machine Interface (HMI). Basic theory and 

supporting theory from various sources and obtaining material from reference 

books related to Programmable Logic Controller (PLC) and Human Machine 

Interface (HMI), conducted a survey to the Sumatra VIII River Basin Center to 

obtain the necessary data and conduct discussions regarding topics discussed with 

supervisors, teaching lecturers, employees of the Sumatra VIII River Basin Center. 

The operation of the flood anticipation water pump control system can operate 

manually and automatically. Manual operation, namely the act of operating directly 

by the operator to turn on and turn off the water pump when work is in progress. 

Meanwhile, automatic operation is operation without operator intervention when 

the water pump is working and only needs monitoring. In the flood anticipation 

water pump control system there is protection for each pump, namely overload 

protection and no-flow protection and is equipped with indicator lights and sirens 

as warning signs. 

 

Keywords: Water Pump, Programmable Logic Controller (PLC) and Human 

Machine Interface (HMI). 
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