
 
 

RANCANG BANGUN MESIN PRESS ADONAN UNTUK 

MEMBUAT LAKSO DENGAN MEKANISME SCREW 

( BIAYA PRODUKSI ) 

 

 

 

Laporan Akhir ini diajukan untuk memebuhi syarat menyelesaikan 

Pendidikan Diploma III Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

 

Disusun Oleh : 

Nursaid Hidayat 

061230200834 

 

 

 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

PALEMBANG 

2015 



 
 

RANCANG BANGUN MESIN PRESS ADONAN UNTUK 

MEMBUAT LAKSO DENGAN MEKANISME SCREW 

( BIAYA PRODUKSI ) 

 

 

 

LAPORAN AKHIR 

 

Disetujui Oleh Dosen Pembimbing Laporan Akhir 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

Pembimbing I,        Pembimbing II, 

 

 

 

H. Karmin, S.T, M.T.       Ir. H. Sailon, M.T. 

NIP. 195907121985031006       NIP. 196005041993031001 

 

Mengetahui, 

Ketua Jurusan Teknik Mesin, 

 

 

Ir. Safei, M.T. 

NIP. 196601211993031002 



 
 

MOTTO : 

 “Tetap tersenyum meskipun sedang terjatuh” 

 “Jangan menjadi orang yang sukses, tetapi jadilah orang 

yang bernilai” 

 “Janganlah berputus asa menghadapi kesusahan, karena 

rintik hujan yang jernih juga berasal daripada awan yang 

gelap” 
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ABSTRAK 

Rancang Bangun Mesin Press Adonan Untuk Membuat Lakso 

Dengan Mekanisme Screw 

 

 

NURSAID HIDAYAT 

061230200834 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Tujuan dari rancang bangun mesin press adonan untuk membuat lakso 

dengan mekanisme screw ini adalah untuk membantu para produsen lakso agar 

proses produksi yang dijalankan lebih mudah dan waktu yang digunakan juga 

lebih efisien serta hasil produksi yang didapat juga bagus. 

Cara kerja mekanisme screw pada alat ini sama dengan mesin penggiling 

daging, yaitu adonan lakso dimasukkan ke dalam wadah berbentuk pipa mesin 

melalui corong yang telah disediakan, kemudian poros berulir yang berputar di 

dalam wadah tersebut akan menge-press adonan keluar menuju lubang output, 

sehingga terbentuk adonan lakso yang siap untuk direbus. 

Dikarenakan cara kerja alat menggunakan mekanisme screw, maka 

putaran yang terjadi pada screw harus diatur dengan sebaik mungkin. Sebab, 

screw inilah yang berperan penting dalam pengoperasian alat ini karena jika screw 

tidak berfungsi sebagaimana mestinya maka alat ini tidak bisa digunakan. 

Pada saat proses rancang bangun dilakukan, sebaiknya lakukan 

perencanaan dan perancangan dengan seteliti mungkin sehingga perancangan 

yang dilakukan mendapatkan hasil yang maksimal dan dapat meminimalisir biaya 

produksi. Pembuatan alat yang menarik dan variasi yang unik akan menciptakan 

daya tarik tersendiri. 
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