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ABSTRAK

Nama : Melki Jekson

Konsentrasi Studi : Teknik Mesin

Program Studi : Produksi

Judul L.A                    : Rancang Bangun Progressive Tool Untuk Memproduksi 

Landasan Lubang Kunci (Proses Pembuatan)

Laporan akhir ini bertujuan untuk menyelesaikan kurikulum Jurusan Teknik 

Mesin Di Politeknik Negeri Sriwijaya. Membahas tentang salah satu jenis dari press 

tool, Yakni jenis Progressive Tool. Pada kesempatan ini penulis mengambil judul 

“Rancang Bangun Progressive Tool Untuk Memproduksi Landasan Lubang Kunci”.

Dalam laporan ini, penulis membahas tahapan  perencanaan press tool, mulai dari 

aliran proses, perhitungan gaya-gaya yang terjadi pada press tool, perhitungan ukuran 

komponen, agar alat bantu ini dapat bekerja dengan maksimal. Gaya total sebesar 

34503 N, diameter Pillar 20 mm, tebal pelat atas 16 mm, daya mesin 57505 watt 

merupakan beberapa hasil perhitungan dalam perencanaan ini. Selain itu perhitungan 

biaya juga dilakukan guna mengetahui berapa biaya produksi dan harga jual alat ini. 

Dengan biaya produksi sebesar Rp. 5.123.404,- diharapkan bisa diterima di pasar. 

Tentunya dalam perencanaan Progressive Tool ini  menggunakan pustaka yang 

relevan, antara lain : FIBRO dan Westernmann Tables. Selain itu, penulis juga 

melakukan diskusi dengan dosen pembimbing guna menyempurnakan perencanaan 

alat bantu ini. Penulis berharap laporan ini dapat bermanfaat dan penulis juga 

mengharapkan saran yang mendidik agar alat ini bisa lebih sempurna dan efisien.  
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