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ABSTRAK

Robi Firdaus NIM. 0612 3020 0094. Rancang Bangun Prototipe Forfklift Manual

Dengan Kapasitas Angkat 200 kg. Laporan Akhir Jurusan Teknik Mesin,

Program Study Teknik Mesin, Konsentrasi Alat Berat, Politeknik Negeri

Sriwijaya.

(2015: Isi xiv + 96 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Tujuan utama dari rancang bangun prototype forklift manual dengan

kapasitas angkat 200 kg ini adalah untuk membantu proses pengangkatan tool dan

sparepart bengkel maintenance and repair dengan kekuatan manusia. Saat ini

Forklift manual masih belum banyak digunakan di lingkungan perbengkelan

karena pemakaiannya yang masih menggunakan prinsip konvesional atau dengan

cara ditarik atau didorong. Penulis ingin mengetahui mungkinkah untuk membuat

kendaraan yang efektif, efisien dengan biaya yang rendah dan digunakan.

Rancang bangun prototype forklift manual ini di lakukan dengan cara

merancang bentuk kendaraan roda empat, serta dua roda di depan sebagai penahan

titik berat total. Equipment–equipment yang direncanakan dalam rancang bangun

prototype forklift manual dengan kapasitas angkat 200 kg ini adalah gaya injak

pada engkol penggerak sebesar 2800,2612 N. Proses pembuatan prototype forklift

manual dengan kapasitas angkat 200 kg ini dapat diselesaikan dalam waktu 1376

menit atau ± 23 jam. Biaya produksi dari pembuatan foklift manual ini adalah

sebesar Rp.6.217.234,-. Jadi untuk harga jual pembuatan prototype forklift

manual dengan kapasitas angkat 200 kg adalah sebesar Rp.11.501.800,-.
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