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ABSTRAK

M.ed.dienulhasanal haqg NIM : 061230200827. Rancang Bangun Mesin
Penghancur Bonggol Jagung Untuk Campuran Pakan Ternak Sapi Kapasitas
Produksi 30 kg/jam. Laporan Akhir Jurusan Teknik Mesin, Program Studi Teknik
Mesin, Perawatan dan Perbaikan. Politeknik Negeri Sriwijaya, Palembang.

2015 : 12 + 58 halaman

Kebutuhan konsumsi daging sekarang ini semakin meningkat diikuti
dengan meningkatnya populasi sapi potong di dalam negeri, hendaknya diikuti
dengan peningkatan jumlah pakan demi tersedianya pakan yang cukup untuk
ternak sapi. Jagung merupakan sumber pangan dan pakan di Indonesia, dalam
pengolahan jagung pasti akan menghasilkan sisa berupa bonggol jagung,
pengolahanya yang hanya sedikit dijadikan kerajinan tangan serta digunakan
alternative pengganti kayu bakar. Melihat kandungan bonggol jagung yang kaya
akan karbohidrat, memungkinkan untuk dijadikan sebagai campuran pakan ternak
sapi, sehingga perlu cara yang tepat untuk mengolah bonggol jagung
menggunakan mesin penghancur bonggol jagung untuk memenuhi kebutuhan

pakan ternak sapi.
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