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ABSTRAK 
 

 

 

M.ed.dienulhasanal haq NIM : 061230200827. Rancang Bangun Mesin 

Penghancur Bonggol Jagung Untuk Campuran Pakan Ternak Sapi Kapasitas 

Produksi 30 kg/jam. Laporan Akhir Jurusan Teknik Mesin, Program Studi Teknik 

Mesin, Perawatan dan Perbaikan. Politeknik Negeri Sriwijaya, Palembang. 

2015 : 12 ± 58 halaman 

 

 

Kebutuhan konsumsi daging sekarang ini semakin meningkat diikuti 

dengan meningkatnya populasi sapi potong di dalam negeri, hendaknya diikuti 

dengan peningkatan jumlah pakan demi tersedianya pakan yang cukup untuk 

ternak sapi. Jagung merupakan sumber pangan dan pakan di Indonesia, dalam 

pengolahan jagung pasti akan menghasilkan sisa berupa bonggol jagung, 

pengolahanya yang hanya sedikit dijadikan kerajinan tangan serta digunakan 

alternative pengganti kayu bakar. Melihat kandungan bonggol jagung yang kaya 

akan karbohidrat, memungkinkan untuk dijadikan sebagai campuran pakan ternak 

sapi, sehingga perlu cara yang tepat untuk mengolah bonggol jagung 

menggunakan mesin penghancur bonggol jagung  untuk memenuhi kebutuhan 

pakan ternak sapi. 
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DAFTAR SIMBOL 

 

Simbol        Satuan 

𝜎𝑘  = Tegangan Kombinasi    (N/mm
2
) 

σ   =  Tegangan bengkok     ( N/mm
2 

) 

𝜎  = Tegangan tekan     ( N/mm
2 

) 

τ    =  Tegangan Puntir     ( N/mm
2 

) 

σb  =  Tegangan tarik bahan     ( kg/mm
2 

) 

τgi  =  Tegangan geser izin bahan    ( kg/mm
2 

) 

𝜏𝑔   = Tegangan Geser    ( 3kg/mm
2 

) 

λ   =  Sudut penekukan    ( ° ) 

A  = Luas Penampang    ( mm
2
 ) 

b    =   Lebar pasak      ( mm ) 

b    =  Panjang plat bidang  b    ( mm ) 

C  = Jarak antara sumbu poros   ( mm ) 

Dp  = Diameter pulley penggerak   ( mm ) 

dp  = Diameter pulley yang digerakan  ( mm ) 

ds   =  Diameter poros    ( mm ) 

F  = Gaya      ( N ) 

Fa  =  Beban aksial     

Fr   =  Beban radial 

Fc  = Faktor Koreksi 

i     =  Perbandingan rasio     dan    

I  =  Momen inersia luasan linier    ( mm
4
 ) 

Ip   =  Momen Inersia Luasan Polair   ( mm
4 

) 

Km =   Faktor koreksi terhadap momen bengkok  

Kt  =  Faktor koreksi terhadap momen puntir  

L       =  Panjang     ( mm ) 

M   =  Momen Bengkok     ( Nmm ) 

n  = Kecepatan Putaran    ( rpm ) 

n1  = Jumlah gigi sprocket kecil 

n2   =  Jumlah gigi sprocket besar 

p   =  Beban ekivalen 

P  =  Daya      ( Kw ) 

Pd  = Daya rencana     ( Kw ) 

r     =  Jari-jari Poros     ( mm ) 
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R    =  Radius penekukan    ( ° ) 

Rp  =  Jarak pisau dari titik pusat   ( mm ) 

s    =  Tebal plat     ( mm ) 

Sf1 =  Faktor koreksi terhadap puntir 

Sf2 =  Faktor koreksi terhadap alur pasak 

Sr      =  kedalaman pemakanan   ( mm / putaran ) 

T   =  Momen rencana dari poros    (kg.mm) 

T  =  Torsi      ( N/mm ) 

Tm    =  Total waktu pengerjaan    ( menit ) 

V    =  Faktor putaran  

X   =  Faktor radial 

Y    =  Faktor aksial 

 


