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RANCANG BANGUN PRESS TOOL

PEMBUAT SIDE RUBBER SEBAGAI KOMPONEN CHUTE DI PT.BUKIT

ASAM (PERSERO) Tbk. DENGAN POWER HIDROLIK

untuk menentukan langkah langkah dalam pembuatan suatu peralatan produksi.

Penulis mencari untuk mengetahui apakah penggunaan press tool ini lebih

cepat dan efisien jika di bandingkan dengan peralatan manual.

Pengumpulan data dilakukan dengan malalui pengamatan langsung

(observasi) di PT. Bukit Asam (persero) Tbk. Untuk menganalisa data

Press tool 1 dan 2

bahwa alat ini dibuat untuk menghasilkan side rubber untuk komponen chute

secara tepat dan efisien.

Penulis menyarankan bahwa press tool sangat baik digunakan untuk

pembuatan side rubber sebagai komponen chute di PT. Bukit Asam (Persero)

Tbk.

Kata kunci: rancang bangun, press tool, side rubber
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