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ABSTRAK 

PERANCANGAN ALAT PENEPAT MATA BOR Ø6, Ø8, Ø10, 

Ø12 PADA BENDA SILINDER  
 

Perancangan fixture alat bantu penepat matabor pada benda silinder ini 

bertujuan untuk pembuatan laporan tugas akhir dan dijadikan sebagai syarat lulus 

diploma 3 PoliteknikNegriSriwijaya. 

Sedangkan tujuan dari alat yang penulis buat ini adalah untuk 

mempermudah pembuatan lubang pada benda silinder. Dari sini jelas bahwa 

perancangan alat bantu penepat pasti mendatangkan keuntungan, Fixture ini 

dikhususkan untuk pengeboran benda silinder Ø6, Ø8, Ø10 dan Ø12 mm. 
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