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ABSTRAK
RANCANG BANGUN POSITIONER UNTUK ALAT BANTU
PENGELASAN DENGAN BEBAN MAKSIMUM 250KG
2015 (xi+100)

Laporan akhir ini berjudul rancang bangun Positioner untuk Alat bantu
pengelasan dengan beban maksimum 250kg yang diharapkan berguna untuk
membantu , mempermudah dan membuat pekerjaan yang dilakukan manusia saat
menggelas menjadi lebih efisien. Sesuai dengan namanya Positioner yang berarti
memposisikan dimana alat yang di rancang ini dapat memposisikan benda las
dengam mobile sesuai posisi yang benar dan nyaman bagi orang yang sedang
melakukan Pengelasan.

Positioner ini terdiri dari beberapa part utama , yakni : Base , Mast ,
Counter Jib , Jib , Jib Hub serta Vice. Positioner ini dapat menahan beban
maksimum 250kg dengan mengandalkan kekuatan material yang digunakan serta
kontruksi dari part-part tersebut , terutama Base. Cara kerja alat ini adalah
Positioner ini bergerak secara mekanis dengan cara memutar sumbu putar yang
telah dibuat ataupun menaik turunkan dip untuk mengatur sudut secara manual.
Positioner ini dapat bergerak dengan mobile pada sumbu X, Y , maupun Z.

Proses pembuatan alat yaitu Positioner ini menggunakan beberapa mesin ,
yakni : mesin bubut , mesin bor, las listrik dan dibantu juga dengan alat kerja
lainnya. Waktu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan mesin tersebut selama +
976,045 Menit atau 16,3 jam dengan harga jual Rp. 2.973.800,- yang melalu
bergabai perhitungan. Alat ini masih memiliki banyak kekurangan, oleh karena itu

diharapkan adanya inovasi untuk mengembangkan alat ini menjadi lebih baik lagi.
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