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ABSTRAK

PEMBUATAN PLASTIK BIODEGRADABLE DARI LIMBAH KULIT PISANG
RAJA (MUSA SAPIENTUM) DENGAN MENGGUNAKAN PLASTICIZER
SORBITOL

Yunita Utari, 40 halaman, 7 Tabel, 4 Gambar, 3 Lampiran

Pemanfaatan kulit pisang sebagai bahan pembuatan plastik merupakan salah satu
cara untuk mengurangi limbah plastik. Kulit pisang merupakan Limbah dari industri
pembuatan kripik pisang dan penjual gorengan. Kandungan pati dalam kulit pisang
dapat dimanfaatkan untuk membuat plastik biodegradable. Untuk memperbaiki sifat
plastik yang dihasilkan maka ditambah sorbitol sebagai plasticizer. Variasi perlakuan
dari dua factor yaitu komposisi plasticizer dan waktu pengeringan. komposisi
plasticizer yang digunakan adalah 1 ml, 1,5 ml, 2 ml, 2,5 ml dan 3 ml, waktu
pengeringan yang digunakan 3 jam dan 5 jam dengan suhu pengoven 50°C. Adapun
hasil yang diperoleh dari penelitian ini adalah penambahan sorbitol dapat
menurunkan kuat tarik, meningkatkan % swelling dan mempercepat plastik
terdegradasi. Sedangkan waktu pengeringan dapat meningkatkan kuat tarik dan
meningkatkan % swelling pada plastik. Hasil penelitian komposisi optimum
plasticizer 1,5 ml dan waktu pengeringan 5 jam dengan nilai kuat tarik 0,0126 Mpa,
nilai swelling 15,56% dan plastik terdegradasi dalam waktu 10 hari.

Kata Kunci : Plastik, Biodegradable, kulit pisang, sorbitol.



ABSTRACT

MAKING BIODEGRADABLE PLASTIC OF WASTE THE BARK OF RAJA
BANANA (MUSA SAPIENTUM) WITH PLASTICIZER SORBITOL

Yunita Utari, 40 page, 7 Table, 4 Picture, 3 Attachment

Utilization of banana peel as the making plastic materials is one way of
reducing plastic waste. Banana peel is a waste from crispy chips of banana
production industry. Starch content from banana peel can be made to biodegradable
plastic. In order to repaired the characteristic plastic , it needs assistive, the additive
is sorbitol as plasticizer. Variation in this experiment of two factors : composition
from sorbitol and drying duration. Composition sorbitol used in thus experiment
were 1 ml, 1,5 ml, 2ml, 2,5 ml and 3 ml. Drying duration used were 3 hours and 5
hours. Result obtained from this experiment are the addition of sorbitol can lower
tensile strength, increase % swelling and accelerate degradable plastic. Drying
duration can increase tensile strength and % swelling. The result of this experiment
are the optimum composition of the plasticizer are 1,5 ml and drying duration 5
hours with tensile strength value 0,0126 Mpa, Swelling value 15,56 %, and plastic
degraded within 10 days.

Keywords : Plastic, Biodegradable, banana peel, sorbitol.
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