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ABSTRAK

PEMBUATAN PARTICLE BOARD DARI ECENG GONDOK
(Eichornia crassipes) BERBASIS PEREKAT LIMBAH
PLASTIK POLIPROPILENA DAN POLISTIRENA

(M.Pebri Pratama, 2015; 76Halaman ; 19Tabel ; 24 Gambar ; 4Lampiran)

Eceng gondok dapat dimanfaatkan sebagai bahan baku pembuatan particle
board karena mengandung selulosa yang cukup tinggi. Demikian pula dengan
limbah plastik polipropilena dan polistirena yang selamaini menjadi limbah yang
tidak terpakai sehingga dapat dimanfaatkan sebagai perekat dalam pembuatan
particle board. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mendapatkan particle
board dari eceng gondok dengan variasi perbandingan jumlah perekat
polipropilena dan polistirena, sehingga didapatkan particle board dengan
komposisi perekat PS:PP yang sesuai dengan standar JIS A 5908-2003. Komposisi
antara eceng gondok dan perekat adalah 60:40 dan perbandingan komposisi
perekat antara polistirena dan polipropilena (100:0, 70:30, 50:50, 30:70, 0:100).
Particle board dibuat berukuran 20 cm x 5 cm x 1 cm menggunakan metode
hotpress pada tekanan 15 kgf/cm?, temperatur 150°C, selama 30 menit. Hasil
menunjukkan bahwa nilai kadar air, kerapatan, daya serap air, dan pengembangan
tebal berturut-turut 7,00- 11,77%, 0,43-0,58 gr/cm?, 30,76-82,04%, 4,76-28,20%.
Seluruh nilai kerapatan dan kadar air telah memenuhi standar JIS A 5908-2003,
untuk nilai pengembangan tebal tidak semuanya memenuhi standar. Nilai MOR
untuk 2 sampel particle board terbaik yang didapatkan dari pengujian sifat fisis
yaitu 70,20 kg/cm? dan 58,87 kg/cm® belum memenuhi standar. Variasi
perbandingan komposisi perekat terbaik antara PS:PP yaitu 100:0 yang didapatkan
dari semuahasil pengujian.

Kata Kunci: Eceng gondok, Polipropilena, Polistirena, Particle board
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ABSTRACT

MANUFACTURE OF PARTICLE BOARD FROM WATER HYACINTH
(EICHORNIA CRASSIPES) BASED POLYPROPYLENE AND
POLYSTYRENE PLASTIC WASTE ADHESIVE

(M. Pebri Pratama, 2015; 76Pages ; 19 Tables; 24 Pictures ; 3Addition)

Water hyacinth can be used as raw material for the manufacture of particle board
because they contain cellulose are quite high. Smilarly, polypropylene and
polystyrene plastic waste which has been the waste of unused and harm the
environment so that it can be used as an adhesive in the manufacture of particle
board. The purpose of this study was to obtain particle board of hyacinth with a
variation ratio of the amount of adhesive polypropylene and polystyrene, to obtain
particle board with an adhesive composition PS: PP in accordance with standard
JIS A 5908-2003. The composition of the water hyacinth and the adhesive is 60:40
and the adhesive composition ratio between polystyrene and polypropylene (100:
0, 70:30, 50:50, 30:70, 0: 100). Particle board is made measuring 20 cm x 5 cm X
1 cm by using hotpress at a pressure of 15 kgf / cm?, the temperature of 150°C, for
30 minutes. Results showed that the water content, density, water absorption, and
thickness swelling successive 7,00- 11,77%, 0,43 to 0,58 g/cm?®, 30,76 to 82.04%,
4, 76 to 28.20%. The whole value of density and moisture content meets the
standards JIS A 5908-2003, to val ue the development of thick, not all of them meet
the standards. MOR values for 2 samples of particle board that is best obtained
from the testing of physical properties is 70,20 kg / cm? and 58,87 kg / ¢’ not
meet the standards. The best adhesive composition ratio variation between PS. PP
IS 100: O were obtained from all the test results.

Keywords: Water hyacinth, Polypropylene, Polystyrene, Particle board
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