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Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis efisiensi kerja motor induksi tiga
phasa tipe 6911-V yang digunakan sebagai penggerak belt conveyor di area UBS 11
PT. Pupuk Sriwidjaja Palembang. Efisiensi motor sangat berpengaruh terhadap
konsumsi energi dan keandalan sistem produksi. Metode yang digunakan adalah
pengambilan data langsung berupa tegangan, arus, faktor daya, dan hambatan, yang
selanjutnya digunakan untuk menghitung daya input, rugi-rugi daya, dan daya
output. Hasil perhitungan menunjukkan bahwa efisiensi motor berada pada kisaran
86,61% hingga 86,05%, yang menunjukkan bahwa motor masih bekerja dengan
baik dan efisien. Dengan mengetahui efisiensi aktual, perusahaan dapat
mengoptimalkan pemeliharaan dan penggunaan motor agar lebih hemat energi dan

efisien secara operasional.
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This study aims to analyze the efficiency of a three-phase induction motor
type 6911-V used as the belt conveyor drive in UBS Il area of PT. Pupuk Sriwidjaja
Palembang. Motor efficiency significantly affects energy consumption and the
reliability of production systems. The method used includes direct measurement of
voltage, current, power factor, and resistance, which are then used to calculate
input power, power losses, and output power. The calculation results show that the
motor efficiency ranges from 86,61% to 86,05%, indicating that the motor is
operating well and efficiently. By understanding the actual efficiency, the company
can optimize maintenance and motor usage to achieve better energy savings and

operational effectiveness.
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