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ABSTRAK

Nama : M. Al Varizan

NPM 062230200210

Program Studi : D-III Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rekondisi dan Optimalisasi Kinerja Mesin

Pemotong Plat Manual Pada Bengkel Produksi

(Proses Pengujian)

(2025 : xiv+47 Halaman + 22 Daftar Gambar + 5 Daftar Tabel + 5 Lampiran)

Laporan akhir ini membahas rekondisi dan pengujian kinerja mesin pemotong plat
manual tipe JORG 197.05 yang digunakan di Bengkel Produksi Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. Mesin ini mengalami kerusakan signifikan pada
komponen house bearing berupa patah dan korosi, sehingga menyebabkan
ketidakstabilan poros, distribusi gaya pemotongan yang tidak merata, dan
menurunnya kualitas hasil potong. Rekondisi dilakukan melalui serangkaian proses
teknis meliputi pengelasan ulang bagian yang patah, pengeboran bertahap dari
diameter 10 mm hingga 20 mm, dilanjutkan proses reaming hingga ukuran presisi
22 mm untuk memastikan keselarasan lubang, serta pengamplasan dan pengecatan
ulang untuk mencegah korosi lanjutan. Setelah proses perbaikan, dilakukan empat
kali pengujian: dua kali pada plat baja 1,5 mm dan dua kali pada plat baja 1 mm.
Hasil pengujian pertama pada plat 1,5 mm menunjukkan pemotongan belum
sempurna akibat distribusi tekanan yang tidak seimbang. Setelah dilakukan
penyetelan ulang pada tuas kanan, hasil pengujian kedua menunjukkan pemotongan
optimal. Pada pengujian dengan plat baja 1 mm, mesin mampu memotong dengan
lancar, bersih, dan konsisten pada kedua percobaan. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa rekondisi yang dilakukan berhasil memulihkan kinerja mesin, meningkatkan
efisiensi pemotongan, memperpanjang umur pakai, serta menjamin keamanan
penggunaannya di lingkungan praktik mahasiswa. Selain itu, kegiatan ini
memberikan manfaat praktis bagi mahasiswa dalam menerapkan pengetahuan
teknik mesin secara nyata, khususnya pada rekayasa ulang komponen dan evaluasi
kinerja pascarekondisi. Dengan demikian, mesin dapat kembali digunakan secara
efektif dan aman untuk mendukung kegiatan pembelajaran vokasi.

Kata Kunci: Rekondisi, Mesin Pemotong Plat, Penguji Kinerja, Pengeboran,
Pengecatan
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ABSTRACT

Reconditioning and Optimalization of Manual Plate Cutting Machine
Performance in Production Workshop
(Testing Process)

(2025 : xiv + 47 Pages + 22 List of Figures + 5 List of Tables + Appendices)

M. Al Varizan
NPM. 062230200210
DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

This final report discusses the reconditioning and performance testing of a manual
plate cutting machine, JORG 197.05 type, used in the Production Workshop of the
Mechanical Engineering Department at Sriwijaya State Polytechnic. The machine
experienced major damage to its house bearing component, including fractures and
corrosion, resulting in unstable shaft alignment, uneven cutting force distribution,
and reduced cutting quality. The reconditioning process consisted of several
technical stages: welding the broken section, stepwise drilling from 10 mm to 20
mm, followed by reaming to a precise 22 mm to ensure alignment, as well as
sanding and repainting to prevent further corrosion. After the repairs, four
performance tests were conducted: two on 1.5 mm mild steel plates and two on 1
mm plates. The first test on the 1.5 mm plate showed incomplete cutting due to
uneven pressure distribution. After readjusting the right handle mechanism, the
second test achieved optimal cutting performance. Tests on 1 mm plates produced
smooth, consistent, and complete cuts in both trials. The results demonstrate that
the reconditioning successfully restored the machine’s operational performance,
improved cutting efficiency, extended its service life, and ensured safer operation
in a student training environment. In addition, this activity provided practical
benefits for students by applying mechanical engineering knowledge to a real-world
case, particularly in component re-engineering and post-repair performance
evaluation. Consequently, the machine can now be used safely and effectively to
support vocational training and machining practice.

Keywords: Reconditioning, Plate Cutting Machine, Performance Tester, Drilling,
Painting
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