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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO

“Pendidikan merupakan senjata paling ampuh yang bisa kamu gunakan untuk
merubah dunia”

(Nelson Mandela)

“Minta pertolongan dengan sabar dan shalat. Sesungguhnya Allah bersama orang-
orang yang sabar”

(QS. Al-Bagarah, 153)

“Maka sesungguhnya Bersama kesulitan ada kemudahan. Maka apabila engkau
telah selesai (dari suatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang lain).
Dan hanya kepada TUHAN mu lah engkau berharap”.

(QS. Al-Insyirah, 6-8)
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persembahkan karya kecil ini kepada ibu dan ayah yang telah memberikan kasih
sayang dan segala dukungan, dan cinta kasih yang tiada terhingga yang hanya dapat
ku balas dengan selembar kertas ini yang bertuliskan kata cinta dan persembahan.
Semoga ini menjadi langkah awal untuk membuat ibu dan ayah bahagia, karena
sadar selama ini belum bisa berbuat yang lebih. Untuk kedua orang tuaku yang
paling ku cintai terima kasih selama ini banyak memberikan motivasi, selalu
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ABSTRAK

Nama + Agustin Tri Hapsari

NPM + 062230200198

Jurusan +  Teknik Mesin

Program Studi ¢+ D-III Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir :  Rekondisi Mesin Pemotong Pelat Manual

Tipe Mesin 197.05 di Bengkel Produksi
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri

Sriwijaya (Perawatan)

(2025: xiii + 43 Halaman + 10 Gambar + 9 Tabel + Lampiran)

Laporan akhir ini membahas mengenai perawatan mesin pemotong pelat manual
tipe 197.05 yang digunakan untuk memotong lembaran pelat logam dengan
ketebalan maksimal 1,5 mm. Mesin ini banyak dimanfaatkan di bengkel kerja dan
industri kecil karena pengoperasiannya yang sederhana, tidak membutuhkan tenaga
listrik, serta relatif mudah dalam perawatan. Keunggulan mesin ini membuatnya
sangat cocok digunakan di lingkungan kerja yang tidak memiliki akses listrik atau
memerlukan alat yang praktis dan efisien. Walaupun sistem kerjanya manual, mesin
ini tetap membutuhkan perawatan rutin agar dapat bekerja secara optimal dan aman
digunakan. Perawatan juga bertujuan untuk memperpanjang umur pakai mesin dan
mencegah kerusakan yang dapat mengganggu proses produksi. Perawatan yang
dilakukan mencakup beberapa tindakan penting, seperti pembersihan sisa material
atau serpihan logam pada bagian mata pisau dan meja potong. Kotoran yang
menumpuk dapat menyebabkan hambatan saat proses pemotongan berlangsung.
Selain itu, pelumasan secara berkala pada bagian engsel, tuas pemotong, dan
komponen bergerak lainnya diperlukan untuk mengurangi gesekan dan mencegah
keausan dini. Pengencangan baut dan mur juga harus dilakukan untuk menjaga
kestabilan struktur mesin. Komponen penting seperti mata pisau, pegas, dan bearing
harus diperiksa secara berkala. Mata pisau yang tumpul harus diasah atau diganti
agar hasil potong tetap presisi, sedangkan pegas dan bearing harus berada dalam
kondisi baik agar kinerja mesin tetap maksimal. Dengan penerapan perawatan yang
tepat dan teratur, mesin pemotong pelat manual tipe 197.05 akan terus berfungsi
secara efektif, aman, dan tahan lama.

Kata kunci: mesin pemotong pelat, tipe 197.05, perawatan mesin, pelat 1,5 mm,
preventive maintenance, predictive maintenance.



ABSTRACT

Manual Pelate Cutting Machine Reconditioning Machine Type 197.05
(Maintenance)

(2025: xiii + 43 Pages + 10 Figures + 9 Tables + Attachments)

Agustin Tri Hapsari
NPM. 062230200198

DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

This final report discusses the maintenance of a manual plate cutting machine type
197.05, used to cut metal sheets with a maximum thickness of 1.5 mm. This
machine is widely used in workshops and small industries due to its simple
operation, no electricity required, and relatively easy maintenance. This machine's
advantages make it very suitable for use in work environments that do not have
access to electricity or require practical and efficient tools. Although the operating
system is manual, this machine still requires routine maintenance to operate
optimally and safely. Maintenance also aims to extend the machine's lifespan and
prevent damage that could disrupt the production process. Maintenance includes
several important actions, such as cleaning residual material or metal chips on the
blade and cutting table. Accumulated dirt can cause delays in the cutting process.
In addition, regular lubrication of the hinges, cutting levers, and other moving
components is necessary to reduce performance and prevent premature wear. Bolts
and nuts must also be tightened to maintain the stability of the machine's structure.
Critical components such as the blade, springs, and bearings must be checked
periodically. A dull blade should be sharpened or replaced to maintain cutting
precision, while the springs and bearings must be in good condition to maintain
optimal machine performance. With proper and regular maintenance, the 197.05
manual plate cutting machine will continue to function effectively, safely, and with
longevity.

Keywords: pelate cutting machine, type 197.05, machine maintenance, 1.5 mm
pelate, preventive maintenance, predictive maintenance.
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