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                    ABSTRAK 

 

Nama : Jefrizky Yevanda Hernedi 

NPM 062230200328 

Jurusan : Teknik Mesin 

Program Studi  : D–III Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Meja Las Adjustable Jurusan Teknik 

Mesin 

 

         (2025: xii + 71 Halaman, 37 Gambar, 8 Tabel + 13 Lampiran) 

Laporan ini membahas proses rancang bangun meja las adjustable yang diperuntukkan 

bagi bengkel las Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. Latar belakang dari 

penelitian ini adalah kebutuhan akan meja las yang fleksibel dan ergonomis guna 

menunjang kegiatan praktikum pengelasan, mengingat meja las konvensional yang 

tersedia belum mampu memenuhi kebutuhan pengelasan pada berbagai posisi dan sudut 

kerja. Tujuan utama penelitian ini adalah merancang meja las yang dapat diatur ketinggian 

dan sudut kemiringannya secara manual, sehingga dapat digunakan untuk berbagai posisi 

pengelasan seperti 1G, 2G, dan 3G. Metode yang digunakan meliputi identifikasi 

kebutuhan pengguna, studi literatur, pemilihan material (besi hollow, plat besi, besi siku, 

baut dan mur), perhitungan kekuatan struktur, pembuatan komponen, serta pengujian 

fungsi alat. Proses perancangan dimulai dari analisis kebutuhan ergonomis, pembuatan 

desain menggunakan perangkat lunak, hingga pembuatan prototipe dan uji fungsi di 

lingkungan bengkel. Hasil pengujian menunjukkan bahwa meja las adjustable yang 

dikembangkan mampu memberikan kestabilan dan fleksibilitas lebih baik dibandingkan 

meja las konvensional, serta memudahkan operator dalam melakukan pengelasan pada 

berbagai posisi dan sudut. Selain itu, alat bantu roll yang terintegrasi pada meja juga 

terbukti efektif untuk pengelasan besi pipa. Dari segi keamanan dan kenyamanan, meja 

las ini dinilai aman digunakan dan dapat meningkatkan efisiensi serta kualitas hasil 

pengelasan. Penelitian ini menyimpulkan bahwa meja las adjustable hasil rancang bangun 

layak dijadikan alat bantu pengelasan di lingkungan pendidikan maupun industri ringan, 

serta dapat mendukung peningkatan keterampilan mahasiswa dalam praktik pengelasan. 

Saran ke depan, pengembangan meja las dapat diarahkan pada sistem pengaturan otomatis 

dan penambahan fitur untuk mendukung posisi pengelasan lebih kompleks. 

Kata Kunci: meja las adjustable, pengelasan, desain ergonomis, rancang bangun, Teknik 

mesin 
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 ABSTRACT 

 Desain of Apar Pin seal production Equipment     

(Making Process) 

 

(2025: xii + 71 pp. + 37 Figures + 8 Tables + 10 Attachments) 
 

 

Jefrizky Yevanda Hernedi 

NPM.062230200328 

DIPLOMA–III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

This research discusses the design and construction process of an adjustable welding table 

intended for the welding workshop of the Mechanical Engineering Department at the 

State Polytechnic of Sriwijaya. The background of this study is the need for a flexible and 

ergonomic welding table to support welding practicum activities, considering that the 

available conventional welding tables cannot accommodate welding needs at various 

positions and angles. The main objective of this research is to design a welding table 

whose height and tilt angle can be manually adjusted, allowing it to be used for various 

welding positions such as 1G, 2G, and 3G. The methods used include identifying user 

needs, literature studies, selecting materials (hollow steel, steel plates, angle iron, bolts, 

and nuts), structural strength calculations, component fabrication, and functional testing 

of the tool. The design process begins with an ergonomic needs analysis, design creation 

using software, followed by prototype fabrication and functional testing in the workshop 

environment. Test results show that the developed adjustable welding table provides 

better stability and flexibility compared to conventional tables, making it easier for 

operators to perform welding in various positions and angles. In addition, the integrated 

roll aid on the table is proven effective for pipe welding. In terms of safety and comfort, 

this welding table is considered safe to use and can improve the efficiency and quality of 

welding results. This research concludes that the adjustable welding table is feasible to be 

used as a welding aid in educational settings and light industry, and can support the 

improvement of students’ skills in welding practice. For future development, the welding 

table can be enhanced with automatic adjustment systems and additional features to 

support more complex welding positions. 

 

Keywords : adjustable welding table, welding, ergonomic design, design and build, 

mechanical engineering 
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