ANALISIS PENGARUH HEAT TREATMENT TERHADAP
HASIL KEKERASAN BAJA SKD 61 PADA PISAU
DIGESTER DI PT HINDOLI

SKRIPSI

Diajukan untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan Pendidikan
Sarjana Terapan Program Studi Teknik Mesin Produksi dan Perawatan

Oleh:

Agustina Dwi Sintia
062040212060

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2024



ANALYSIS OF THE EFFECT OF HEAT TREATMENT ON
THE RESULTS OF STEEL SKD 61 HARDNESS IN
DIGESTER KNIVES AT PT HINDOLI

FINAL PROJECT REPORT

Submitted to Comply with Terms of Study Completion in
Mechanical Engineering Production and Maintenance Study Program

By:

Agustina Dwi Sintia
062040212060

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA
PALEMBANG
2024



HALAMAN PENGESAHAN

ANALISIS PENGARUM HEAT TREA TMENT TERHADAP
HASIL KEKERASAN BAJA SKID 61 PADA PISAU
DIGESTER DI PT BINDOLI

SKRIPSA

l')\i'-‘fv?{?ﬁ‘:}fl'flf ol Dy s i:":um@i}whi;p; Prapesd Pmpssal Skrips
Progrem Sandi S van Tempan Tk deds Prodla) Jan Perawatan

Pembimnbhing Ut me Priniahing Pecdampiag

Al

Fenorin Punr, Sy MU Doy Bueyeny Witjahjo, 8.T., MLT.
NIP. (97202 X0L SRR NP, 19519151 933031 003

Miemgetubes,

Keran Jurasia o,

WIP, 1963091219893031608

i



HALAMAN PENGESAHAN

SKRIPSI
Proposal Skripsi ini diajukan oleh
Nama : Agustina Dwi Sintia
NIM _ 1062040212060
Program Studi - Sarjana Terapan Teknik Mesin Produksi dan Perawatan

Judul Laporan Akhir : ANALISIS PENGARUH HEAT TREATMENT

TERHADAP HASIL KEKERASAN BAJA SKD 61
PADA PISAU DIGESTER DI PT HINDOLI

Telah selesai dluji dalam Sidang Sarjana Terapan dihadapkan Tim Penguji pada
tanggal 16 Juli 2024 dan sebagai bagian persyaratan yang diperlukan untuk
memperoleh gelar Sarjana Terapan pada Program Studi Sarjana Terapan Teknik
Mesin Produksi dan Perawatan Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

TIM PENGUJI
No : - Nama Posisi Penguji | TandaJTangan | Tanggal
- ;%??;71)2%?50815'9%'22001 Ketn 4 7 Mad
- ﬁ?ﬁ?ﬁlﬁnﬁmgﬁﬁﬁi003 AT 4 B
> Iﬁlhg?géjgggﬁli SUsa1o5) Alggo H 'é‘ 20,
4. | Hendradinata, S.T., M.T Anggota | (%—wA" % - 24

NIP. 198603102019031016

Palembang, o¢ :‘t.g-lcm\%r 2024
Ketua Jurusan Tgknik Mesin

NIP. 1963091219890310

Ir. Sairul Effendi, M. T.
o4

iv



MOTTO
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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH HEAT TREATMENT TERHADAP
HASIL KEKERASAN BAJA SKD 61 PADA PISAU
DIGESTER DI PT HINDOLI

Agustina Dwi Sintia
xiv + 38 halaman, 8 tabel, 6 lampiran

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui adakah peningkatan nilai kekerasan
baja karbon sedang yang diberi perlakuan panas (Hardening ) dengan variasi suhu
dan Holding Time menggunakan Electric Melting Furnace sebagai media pemanas
baja. Tahapan penelitian dimulai dengan mencari literatur dan survei lapangan
dilanjutkan dengan mempersiapkan Spesimen baja. Selanjutnnya dilakukan proses
Hardening dengan variasi suhu Hardening yakni 810°C, 860°C, dan 890°C serta
variasi Holding Time yakni 16 menit, 22 menit, dan 28 menit. Pengujian yang
dilakukan guna mendapatkan hasil kekerasan dengan menggunakan uji kekerasan
vikers. Analisis data hasil uji menggunakan analysis of varians. Dari hasil penelitian
ini diperoleh hasil bahwa kekerasan terbesar terdapat pada temperatur 860°C pada
Holding time 22 menit dengan nilai kekerasan yaitu 749,68 HV. Dari hasil
pengujian struktur mikro dapat dilihat bahwa adanya pengaruh dari variasi suhu dan
holding time yang awalnya hanya memiliki struktur ferrite dan pearlite namun,
setelah proses heat treatment bertambah struktur martensitee.

Kata Kunci: Baja Karbon Sedang, Heat treatment, Uji Kekerasan, Struktur Mikro
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF HEAT TREATMENT ON
STEEL SKD 61 HARDNESS RESULTS ON DIGESTER
BLADES AT PT HINDOL.I

Agustina Dwi Sintia
xiv + 38 pages, 8 tables, 6 appendices

The purpose of this study is to find out whether there is an increase in the hardness
value of medium carbon steel that is given heat treatment (Hardening) with
temperatur variations and Holding Time using Electric Melting Furnace as a steel
heating medium. The research stage begins with searching for literature and field
surveys followed by preparing steel Spesimens. Next, the Hardening process was
carried out with variations in Hardening temperaturs, namely 810°C, 860°C, and
890°C and variations in Holding Time, namely 16 minutes, 22 minutes, and 28
minutes. The test was carried out to obtain the results of violence using the Vickers
hardness test. The analysis of test results data uses analysis of variance. From the
results of this study, the results were obtained that the greatest hardness was found
at a temperatur of 860°C at a holding time of 22 minutes with a hardness value of
749.68 HV. And from the results of the microstructure test, it can be seen that there
is an influence of temperatur variations and holding time which initially only had
ferrite and pearlite structures, however, after the heat treatment process, the
martensitee structure increased.

Keywords: Medium Carbon Steel, Heat treatment, Hardness Test, Microstructure
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