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MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 

MOTTO 

 

“Maka, seseungguhnya beserta kesulitan ada kemudahan. Allah tidak mengatakan 

hidup ini mudah. Tetapi Allah berjanji bersama kesulitan ada kemudahan”  

(Qs. Al-Insyirah: 5-6) 

 

 “ Dan bersabarlah kamu. Sesungguhnya janji Allah adalah benar.” 

(Qs. Ar-Ruum: 60) 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya” 

(Qs. Al-Baqarah: 286) 

 

 

“Apapun yang membuatmu sakit tetapi tidak mati, percayalah itu yang 

membuatmu semakin kuat. Berani memulai di 2021 maka berani juga untuk 

menyelesaikannya di 2025. Hadapi, jalani, nikmati, dan syukuri prosesnya 

karena untuk menjadi seseorang yang sukses dan hebat itu harus melalui proses 

yang panjang, bukan dari hasil yang instan, meskipun kenyataannya berat dan 

banyak hambatan dan kita sampai setres percayalah tidak ada jalan lain untuk 

meraih kesuksesan tanpa adanya proses”. (Yoda Arya Sona) 

 

 

PERSEMBAHAN 

 

Skripsi ini penulis dedikasikan kepada kedua orang tua tercinta, Ayah dan Ibu, 

ketulusannya dari hati atas doa yang tak pernah putus, semangat yang tak 

ternilai. Serta untuk orang – orang terdekatku yang tersayang, dan untuk 

almamater biru muda kebanggaanku. 
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ABSTRAK 

 

ANALISIS PENGGUNAAN JIG TACK WELDING BRACKET RUBBER 

PAD UNTUK MENINGKATKAN AKURASI PROSES PENGELASAN 

 

Yoda Arya Sona 

(2025: xiv + 32 halaman, 12 gambar, 5 tabel, 25 Lampiran) 

 

Permasalahan utama dalam proses assembly bracket rubber pad adalah terjadinya 

penyimpangan ukuran akibat metode pengelasan tack welding yang masih 

dilakukan secara manual. Penelitian ini bertujuan menganalisis penggunaan JIG 

sebagai alat bantu dalam proses tack welding untuk meningkatkan akurasi hasil 

pengelasan. Metode penelitian dilakukan dengan eksperimen menggunakan desain 

JIG khusus yang dirancang untuk menahan komponen selama proses tack welding. 

Pengujian dilakukan dengan membandingkan hasil pengukuran dimensi antara 

hasil assembly menggunakan JIG dan tanpa menggunakan JIG, kemudian dianalisis 

menggunakan metode regresi linier sederhana. Hasil penelitian menunjukkan 

penggunaan JIG mampu mengurangi penyimpangan ukuran secara signifikan dan 

menghasilkan dimensi lebih stabil serta mendekati standar toleransi ukuran. 

Penggunaan JIG tack welding terbukti efektif meningkatkan akurasi proses 

pengelasan dan cocok diaplikasikan untuk produksi massal. 

 

Kata Kunci: JIG, tack welding, akurasi pengelasan, regresi linier sederhana, 

bracket rubber pad 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF JIG APPLICATION IN TACK WELDING BRACKET 

RUBBER PAD TO IMPROVE WELDING ACCURACY 

 

Yoda Arya Sona 

(2025: xiv + 32 pp., 12 Figures, 5 Tables, 25 Attachments) 

 

The primary issue in the assembly process of bracket rubber pads is dimensional 

deviation caused by the manual tack welding process. This study aims to evaluate 

the effectiveness of using a JIG as a fixture to improve the accuracy of tack welding. 

The research was conducted experimentally by applying a specially designed JIG 

to hold components firmly in place during the welding process. Dimensional 

measurements of assemblies produced with and without the JIG were compared and 

analyzed using the simple linear regression method. The results indicate that the use 

of a JIG significantly reduces dimensional deviations, resulting in more stable and 

accurate dimensions within standard tolerances. Therefore, the application of a tack 

welding JIG is proven effective in enhancing welding accuracy and is 

recommended for mass production purposes.  

 

Keywords: JIG, tack welding, welding accuracy, simple linear regression, bracket 

rubber pad 
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Alhamdulillahirobbilalamin, penulis panjatkan puji dan syukur kehadirat 

Allah SWT, atas segala Rahmat dan karunia- Nya penulis dapat menyelesaikan 

penulisan Skripsi ini tepat pada waktunya. Adapun terwujudnya Skripsi ini adalah 

berkat bimbingan dan bantuan serta petunjuk dari berbagai pihak yang tak ternilai 

harganya. Oleh karena itu, pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih 

yang sebesar – besarnya kepada pihak yang telah membantu penulis dalam 
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1. Orangtuaku, Ayahku dan Ibuku tercinta yang selalu memberikan do’a dan 

dukungan kepada anaknya tercinta ini.  
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telah memberikan bimbingan dan membantu penulis menyelesaikan Skripsi 
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kelas EGA D4 Teknik Energi 2021, Terimakasih telah menjadi bagian dari 

perjalanan hidup saya, berkontribusi banyak selama perkuliahan saya, baik 

tenaga, waktu, maupun materi kepada saya. 

10. Semua pihak terkait yang tidak mungkin disebutkan oleh penulis satu 
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Penulis menyadari bahwa masih banyak terdapat kekurangan dalam tulisan 
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