RANCANG BANGUN MESIN PEMBELAH BAMBU
(PENGUJIAN)

TUGAS AKHIR

Diajukan untuk memenuhi Syarat Menyelesaikan
Pendidikan Diploma-111 Pada Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya

Oleh:

Randy Nugraha
062130200827

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2024



RANCANG BANGUN MESIN PEMBELAH BAMBU
(PENGUJIAN)

TUGAS AKHIR

Diajukan untuk memenuhi Syarat Menyelesaikan
Pendidikan Diploma-ITI Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Sriwijaya
Pembimbing 11,
6 ! a ToM.T.
19591112 198510 1 001 NIP. 19640212 199303 2 001 N

Mengetahui,

NIP. 19630912 198903 1 005




~

HALAMAN PENGESAHAN UJIAN TUGAS AKHIR

Tugas Akhir ini diajukan oleh:
Nama : Randy Nugraha
NPM 1 062130200827
Program Studi : Diploma Il Teknik Mesin
Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Pembelah Bambu

Telah selesai diuji, direvisi dan diterima sebagai
Bagian persyaratan yang diperlukan untuk menyelesaikan Studi D-III
Pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya

Penguji:
Tim Penguji:
I. H. Firdaus, S.T., M.T.

2. Ir. Romli, M.T.

3. Ahmad Imam Rifa’i, S.T., M.T.

4. M Irfan Dzaky, S.T., M.T. ( )
5. Siprom, S.T., M.T. ( )
Mengetahui:
Ketua Jurusan Teknik Mesin: Ir. Sairul Effendi, M.T. ( )
Ditetapkan di : Palembang

2024

Tanggal




HALAMAN PERNYATAAN INTEGRITAS

Yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Randy Nugraha

NPM . 062130200827

Tempat/Tanggal lahir - Palembang / 26 Agustus 2002

Alamat : Perum T1. Kelapa Blok 2A No 166

No Telepon/WA : 085709236574

Jurusan/Prodi - Teknik Mesin / D-111 Teknik Mesin

Judul Tugas Akhir - Rancang Bangun Mesin Pembelah Bambu

Menyatakan bahwa Tugas Akhir yang saya buat merupakan hasil karya sendiri
dengan didampingi oleh Tim Pembimbing dan bukan hasil plagiat dani orang lain.
Apabila ditemukan unsur plagiat dalam Tugas Akhir ini, saya bersedia menerima

sanksi akademik dari Jurusan Teknik Mesin dan Politeknik Negeri Snwijaya.

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar, kondisi sehat dan tanpa

ada paksaan dari pihak manapun.

o
Randy Nugraha
NPM. 062130200827




MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO::
“‘HINDARI RASA TAKUT DARI KEGAGALAN, KARENA SELALU ADA
JALAN UNTUK MENUJU KESUKSESAN.”
— RANDY NUGRAHA

PERSEMBAHAN :

1.

L N o O

Allah SWT, berkat rahmat dan karunianya Laporan Akhir ini dapat selesai

dengan baik dan tepat waktu.

. Kedua orang tuaku, papa dan mama yang selalu setia mendoakan, memberikan

semangat dan memberikan semua dukungan dalam segala hal.
Pak Siproni, S.T., M.T. dan Ibu Mardiana, S.T., M.T. yang telah membimbing

dalam pembuatan laporan akhir ini.

. Seluruh Dosen, Staff pengajar, dan staff administrasi Teknik Mesin Politeknik

Negeri Sriwijaya yang memberikan ilmu dan pembelajaran yang sangat berharga
bagi saya.

Untuk diriku sendiri.

Teman satu timku dan teman seperjuanganku kelas 6 MN.

Orang baik yang selalu memberikan semangat dan dukungannya.

Seluruh Dosen Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya.



ABSTRAK

Nama : Randy Nugraha
NPM 062130200827
Program Studi : DI Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Pembelah Bambu
(2024: 98 Halaman + 59 Daftar Gambar + 32 Daftar Tabel + Lampiran)

Rancang Bangun ini dirancang agar lebih memudahkan para pekerja saat membelah
bambu dengan meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil pembelahan bambu yang
berada di Depot Kayu. Karena sebelumnya permasalahan yang kami dapati tidak
ada alat yang efisien saat membelah bambu maka pekerja disana melakukan secara
manual dengan alat bantu pisau dan yang kami rasa kurang efisiensi dan kualitas
hasil bambu kurang presisi. Jenis perancangan yang digunakan yaitu penelitian,
eksperimen atau percobaan, pengumpulan data rancang bangun menggunakan
metode studi pustaka, metode observasi, dan metode konsultasi dengan dosen
pembimbing. Adapun tahapan dalam rancang bangun mesin pembelah bambu
seperti melakukan studi pustaka, menggambar rancangan teknik pembuatan,
pengumpulan alat dan bahan, merangkai prosedur pembuatan, merangkai alat
sesempurnahnya, menghitung biaya yang digunakan saat melakukan pembuatan
dan melakukan pengujian pada mesin pembelah bambu yang sudah dirancang.
Dengan itu dapat disimpulkan bahwa Mesin Pembelah Bambu dapat digunakan saat
melakukan pembelahan bambu karena cukup efektif dan kualitas hasil pembelahan
yang presisi dibandingkan saat tidak menggunakan mesin pembelah bambu.

Kata Kunci: Mesin Pembelah Bambu, Industri Bambu
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ABSTRACT

Name : Randy Nugraha
NPM 062130200827
Study Program : Diploma Il Mechanical Engineering

Title of Final Report : Design and Build Bamboo Cutting Machine
(2024: 98 Pages + 59 List of Figures + 32 List of Tables + Appendices)

This design is designed to make it easier for workers when splitting bamboo by
increasing the efficiency and quality of bamboo splitting products at the Wood
Depot. Because previously the problem we found was that there were no efficient
tools when splitting bamboo, so the workers there did it manually with the help of
a knife and what we felt was a lack of efficiency and the quality of bamboo products
was not precise. The type of design used is research, experiment or experiment,
design data collection using literature study methods, observation methods, and
consultation methods with supervisors. The stages in the design and construction of
a bamboo splitting machine such as conducting a literature study, drawing a design
of manufacturing techniques, collecting tools and materials, assembling
manufacturing procedures, assembling tools as perfectly as possible, calculating
the costs used when manufacturing and testing the bamboo splitting machine that
has been designed. With that, it can be concluded that the Bamboo Splitting
Machine can be used when splitting bamboo because it is quite effective and the
quality of the splitting results is precise compared to when not using a bamboo
splitting machine.

Keywords: Bamboo Splitting Machine, Bamboo Industry
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