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Rekondisi merupakan serangkaian kegiatan yang bertujuan untuk memperbaiki,
mengganti, atau memulihkan kondisi suatu alat atau komponen agar dapat
kembali berfungsi seperti semula. Proses ini sangat penting dilakukan pada mesin
produksi, terutama jika mesin tersebut masih memungkinkan untuk digunakan
kembali dengan perbaikan, sehingga lebih efisien dari segi biaya. Salah satu
contoh penerapan rekondisi adalah pada mesin bubut Maximat V13 yang
mengalami kerusakan dan kehilangan beberapa komponen penting. Adapun
tujuan utama rekondisi mesin bubut Maximat V13 ini adalah untuk memperbaiki
kerusakan pada bagian poros eretan manual dan otomatis, bushing, body mesin,
serta v-belt. Selain itu, dilakukan juga penambahan komponen yang hilang atau
tidak lengkap seperti kotak pompa pendingin, roda gigi, dan lampu kerja. Semua
tindakan tersebut dilakukan agar mesin dapat kembali digunakan secara optimal,
baik untuk keperluan praktik pembelajaran di bengkel produksi maupun untuk
pekerjaan produksi ringan. Tahapan rekondisi dimulai dari proses identifikasi
kerusakan dengan cara melakukan pemeriksaan menyeluruh pada bagian mesin.
Setelah kerusakan diketahui, dilakukan perencanaan kerja yang meliputi metode
perbaikan, daftar komponen yang perlu diganti, serta penyusunan jadwal
pelaksanaan. Selanjutnya dilakukan proses pembongkaran, pembersihan
komponen, penggantian suku cadang, dan perakitan ulang mesin. Komponen-
komponen yang mengalami keausan seperti poros dan bushing diganti agar
pergerakan eretan tetap presisi. Body mesin diperbaiki agar kokoh dan stabil saat
digunakan. Setelah seluruh tahapan perbaikan selesai, dilakukan pengujian mesin
melalui dua metode, yaitu pengujian teoritis dengan menghitung waktu
pembubutan menggunakan rumus teknik pemesinan, serta pengujian langsung
menggunakan stopwatch untuk mengetahui waktu aktual pembubutan. Dari hasil
pengujian, diketahui bahwa mesin bubut Maximat V13 sudah kembali berfungsi
dengan baik. Mesin dapat dioperasikan kembali secara normal sesuai kebutuhan.
Rekondisi ini tidak hanya memberikan manfaat dari segi teknis dan ekonomis,
tetapi juga menjadi media pembelajaran yang baik bagi mahasiswa dalam
memahami cara kerja, perawatan, dan perbaikan mesin secara langsung.

Kata Kunci: Rekondisi, Mesin Bubut Maximat V13
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(2025: xii + 57 pp. + 17 Figures + 19 Tables + Attachments)

Jalaludin Muhamad Akbar
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Reconditioning is a series of activities aimed at repairing, replacing, or restoring
the condition of a tool or component so that it can function as it originally did.
This process is especially important for production machines, particularly when
the machine is still usable with proper repairs, making it more cost-efficient. One
example of reconditioning is applied to the Maximat V13 lathe machine, which
experienced damage and the loss of several important components. The main goal
of reconditioning the Maximat V13 lathe is to repair damage to critical parts such
as the manual and automatic carriage shafts, bushings, the machine body, and the
v-belt. In addition, missing or incomplete components such as the coolant pump
box, gear wheels, and work light were added. All of these actions were carried out
to ensure that the machine could be used again optimally, both for practical
learning activities in the production workshop and for light production work. The
reconditioning process begins with identifying the damage by conducting a
thorough inspection of the machine. Once the damaged parts are identified, a
work plan is created, which includes repair methods, a list of components to be
replaced, and a schedule for execution. The next step involves dismantling the
machine, cleaning the components, replacing the necessary parts, and
reassembling the machine. Worn-out components such as shafts and bushings are
replaced to ensure that the carriage movement remains precise. The machine body
is also repaired to ensure it remains strong and stable during operation. After all
repair stages are completed, the machine undergoes testing using two methods:
theoretical testing by calculating cutting time using machining formulas, and
practical testing using a stopwatch to measure the actual cutting time. Based on
the test results, it was found that the Maximat V13 lathe is functioning properly
once again. The machine can now be operated normally as required. This
reconditioning process not only provides technical and economic benefits but also
serves as an effective learning medium for students to understand machine
operation, maintenance, and repair firsthand.

Keywords: Reconditioning, Maximat V13 Lathe
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