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Gerinda Tangan Dengan Sudut 45⁰ Dan 90⁰ (Biaya 

Produksi dan Perawatan Perbaikan) 

 

(2024: 12 + 42 Hal, 24 Gambar, 4 Tabel + 13 Lampiran) 

 

Laporan Akhir yang diberi judul " Rancang Bangun Pemanfaatan Alat Potong 

Sliding Gerinda Tangan Dengan Sudut 45° Dan 90° ", yang membahas tentang 

menambah pada fungsi gerinda tangan. Gerinda tangan adalah alat yang sangat 

berguna mulai dari pemotongan hingga penghalusan permukaan. Meski alat ini 

efektif, namun penggunaannya sering kali membutuhkan ketelitian agar bisa 

mendapatkan hasil yang baik. Untuk meningkatkan kerataan dan kelurusan 

penggunaan gerinda tangan, inovasi dalam bentuk mekanisme sliding (geser). 

Tujuan pada pembuatan sliding gerinda tangan ini sebagai alat untuk meminimalisir 

resiko terjadinya kecelakaan pada saat penggunaan gerinda tangan dibandingkan 

dengan mesin gerinda tangan biasa dan sliding gerinda tangan membantu 

mengurangi kelelahan pada operator karena memiliki beban kerja yang lebih 

ringan. Pada penggunaan sliding gerinda tangan harus mengunakan alat pelindung 

diri untuk menjaga keselamatan pekerja dan orang disekeliling. Adapun tahapan 

yang akan dilakukan pada pembuatan sliding gerinda tangan ini yaitu meliputi 

identifikasi masalah,pengumpulan data, perancanaan, pembuatan dan perakitan, 

serta tahapan selanjutnya adalah pengujian kemampuan kerja alat. Pengujian akan 

dilakukan dengan material berbeda untuk mengukur kerataan dan kelurusan. Pada 

hasil pengujian menunjukkan bahwa mekanisme sliding pada gerinda tangan dapat 

meningkatkan hasil pemotongan dibandingkan dengan penggunaan gerinda tangan 

biasa.  

 

Kata kunci: Rancang Bangun, Gerinda Tangan, Alat Potong Sliding 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

Design And Construcction Of The Use Of Sliding Hand Gerinding Cutting 

Tools With Angles Of 45⁰ And 90⁰ 

Production Costs and Repair Maintenance) 

(2024: 12 + 42  Pages + 24 Picture + 4 Tables + 13 Attacchements) 
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The Final Report entitled "Design of Utilisation of Hand Grinding Sliding Cutting 

Tools with 45° and 90° Angles", which discusses adding to the function of hand 

grinders. Hand grinders are very useful tools ranging from cutting to smoothing 

surfaces. Although this tool is effective, its use often requires precision in order to 

get good results. To improve the flatness and straightness of using hand grinders, 

innovation in the form of sliding mechanisms. The purpose of making sliding hand 

grinders is as a tool to minimise the risk of accidents when using hand grinders 

compared to ordinary hand grinding machines and sliding hand grinders help 

reduce operator fatigue because they have a lighter workload. The use of sliding 

hand grinders must use personal protective equipment to maintain the safety of 

workers and people around them. The stages that will be carried out in the 

manufacture of this sliding hand grinder include problem identification, data 

collection, planning, manufacture and assembly, and the next stage is testing the 

workability of the tool. Tests will be carried out with different materials to measure 

flatness and straightness. The test results show that the sliding mechanism on the 

hand grinder can improve cutting results compared to the use of ordinary hand 

grinders. 

 

Keywords: Design, Build, Hand Grinding. 
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