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ABSTRAK 

 

Nama : Baroka Wisnu Wardana 

Nim : 062130200783 

Studi Konsentrasi : Teknik Produksi dan Perawatan 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pemotong 

Plat Dengan Mesin Gerinda Tangan 

 

(2024 : 93 Halaman + 48 Daftar Gambar + 15 Daftar Tabel) 

Laporan akhir yang berjudul “Rancang Bangun Alat Bantu 

Pemotong Plat Dengan Mesin Gerinda Tangan”. Ini membahas tentang 

menambah fungsi gerinda tangan menjadi alat mesin potong yang presisi juga 

effisien waktu dalam pemotongan jumlah yang banyak. Dudukan gerinda 

tangan ini mempunyai kelebihan yaitu lebih effisien dalam proses 

pemotongan secara berkelanjutan dibandingkan dengan secara manual 

dengan menggunakan gergaji besi. 

Cara kerja dari alat tersebut dimana gerinda tangan digunakan sebagai 

mesin yang memotong benda yang akan di potong kemudian didudukkan 

pada rangka peluncur yang terhubung dengan lengan yang akan bergerak. 

Lengan yang bergerak ini dapat bergerak secara Maju dan Mundur yang 

sudah di settingkan sedemikian rupa sehingga membuat proses pemotongan 

benda kerja lebih mudah, aman, dan juga presisi. Selain itu juga pada alas 

dudukan terdapat ragum yang berguna untuk mencekam material yang akan 

di potong. Pengujian dari cara kerja rangka peluncur gerinda tangan bisa 

melakukan pemotongan dengan bahan disudut 45˚ derajat dan 90˚ derajat dan 

ke presisian saat memotong plat dengan panjang kurang lebih 500 mm dengan 

spesifikasi kecepatan putaran mesin gerinda tangan 12.000 rpm. 

 

 

Kata Kunci: Mesin Potong, Gerinda Tangan. 
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ABSTRACT 

 

Name : Baroka Wisnu Wardana 

Nim : 062130200783 

Concentration studies : Production and Maintenance Techniques 

Final Report Title : Design and Construction of Plate Cutting   

   Tools Using a Hand Grinding Machine 

 

(2024 : 93 Pages + 48 List of Figures + 15 List of Tables) 

The final report is entitled "Design and Construction of Plate Cutting 

Tools Using a Hand Grinding Machine". This discusses adding the 

function of a hand grinder to become a cutting machine tool that is precise 

and time efficient in cutting large quantities. This hand grinding stand has the 

advantage of being more efficient in the continuous cutting process compared 

to manually using a hacksaw. 

The way this tool works is that the hand grinder is used as a machine 

that cuts the object to be cut and then sits on a launcher frame that is connected 

to an arm that will move. This moving arm can move forward and backward 

which has been set in such a way that it makes the process of cutting 

workpieces easier, safer and more precise. Apart from that, there is also a vise 

on the base of the holder which is useful for gripping the material to be cut. 

Testing of the workings of the hand grinder launcher frame allows cutting 

material at angles of 45˚ degrees and 90˚ degrees and precision when cutting 

plates with a length of approximately 500 mm with a hand grinding machine 

rotation speed specification of 12,000 rpm. 

 

 

 

 

Keywords: Cutting Machine, Hand Grinder. 
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