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ABSTRAK

Nama : Hafiz Zigri Raziqin
NPM 062130200723
Program Studi : Diploma 111 Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir  : Rancang Bangun Alat Pelepas dan Pemasang Bearing
Menggunakan Sistem Hidrolik Manual (Biaya Produksi)

(2024 : 14 + 47 Hal, 8 Gambar, 19 Tabel + Lampiran)

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Pelepas dan Pemasang Bearing
Menggunakan Sistem Hidrolik Manual. Tujuan dari pembuatan alat ini adalah
untuk membantu mitra dalam proses pelepasan dan pemasangan bearing.
Mengingat pada saat melakukan pemasangan dan pelepasan bearing seringkali
menimbulkan risiko kerusakan permukaan ketika dilakukan dengan cara
menggunakan palu, karena tekanan yang diterapkan pada bearing tidak merata
dan penggunaan alat yang tidak sesuai. Kerusakan ini tidak hanya dapat
menyebabkan bearing menjadi tidak dapat digunakan lagi, tetapi juga dapat
merusak komponen lain yang terkait, seperti poros atau rumah bearing. Prinsip
kerja alat ini yaitu dengan cara menggunakan dongkrak kapasitas 5 ton dan
sebuah tuas pengait. Proses ini membantu melepas dan memasang bearing yang
diletakkan di atas landasan lalu ditekan oleh dongkrak dari atas sehingga
membuat bearing yang dipress dapat terlepas dan terpasang dengan presisi dan
aman dibandingkan dengan cara manual atau menggunakan palu. Hal ini sangat
penting untuk memastikan bahwa bearing tetap dalam kondisi baik dan dapat
berfungsi dengan optimal. Penggunaan dongkrak juga dapat meningkatkan
efesiensi serta mengurangi tenaga fisik yang dibutuhkan pekerja, karena
penggunaan alat yang tepat tidak hanya membantu mitra dalam proses
pemasangan dan pelepasan bearing dengan efesien dan aman, tetapi juga dapat
meningkatkan produktivitas dan kualitas hasil kerja secara keseluruhan.

Kata Kunci: Rancang Bangun, Bearing, Sistem Hidrolik
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ABSTRACT

Name : Hafiz Zigri Raziqin
NPM 062130200723
Study Program : Diploma Three Mechanical Engineering

Final Report Title : Design and construction of a Bearing Removal and
Installation Tool Using a Manual Hydraulic System(
Production Cost)

(2024 : 14 + 47Pages, 8 Pictures, 19 Table + Attachments)

This report is titled Design and Development of a Bearing Removal and
Installation Tool Using a Manual Hydraulic System."The purpose of creating this
tool is to assist partners in the process of bearing removal and installation. When
installing and removing bearings, there is often a risk of surface damage when
using a hammer, due to uneven pressure applied to the bearing and the use of
inappropriate tools. Such damage can render the bearing unusable and can also
damage other related components, such as the shaft or bearing housing.

The principle of this tool's operation involves using a 5-ton jack and a lever hook.
The process helps remove and install bearings by placing them on a base and then
pressing them from above with the jack, which allows the bearing to be removed
and installed with precision and safety compared to manual methods or using a
hammer. This is crucial to ensure that the bearing remains in good condition and
functions optimally. The use of a jack also enhances efficiency and reduces the
physical effort required by workers. The correct use of this tool not only aids
partners in the efficient and safe installation and removal of bearings but also
improves overall productivity and work quality.

Keywords: Design and Development, Bearing, Hydraulic System
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