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ABSTRAK 
 

Nama : Novery Akbar 

NIM : 062130200826 

Program Studi  : Diploma III Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rekondisi dan Modifikasi Alat Gerinda Potong  

   Untuk Bengkel Politeknik Negeri Sriwijaya (Proses 

Pembuatan) 

 

(2024 : 12 :  Halaman + Gambar + Tabel +  Lampiran ) 

 

 

Rekondisi adalah rangkaian tindakan yang dilakukan untuk 

mengembalikan fungsi dari sebuah benda yang telah ada namun dalam 

kondisi yang kurang baik menjadi kondisi yang lebih baik dan bisa 

digunakan sesuai fungsi dari benda tersebut. Modifikasi adalah proses 

perubahan atau penyesuaian suatu benda atau sistem untuk mendapatkan 

fungsi atau kinerja yang diinginkan. Laporan ini bertujuan membahas 

rekondisi dan modifikasi pada mesin gerinda potong untuk bengkel mesin 

politeknik negeri sriwijaya. Adapun metode yang digunakan dalam  proses 

rekondisi dan modifikasi mesin gerinda potong ini adalah metode referensi, 

wawancara, dan observasi. Tahapan dalam rekondisi dan modifikasi pada 

mesin gerinda potong berupa studi literatur, menggambar rancangan teknik, 

pengumpulan  alat dan bahan, merangkai prosedur pembuatan, menghitung 

biaya yang digunakan saat melakukan pembuatan alat, dan melakukan 

pengujian pada alat. Disimpulkan bahwa modifikasi meja untuk mesin 

gerinda potong dapat memudahkan penggunanya untuk memindahkan 

mesin gerinda potong tersebut. 

 

Kata kunci: Rekondisi Modifikasi, Mesin Gerinda Potong, Alat Bantu 

  



ABSTRACT 

Reconditioning and Modification of Grinding Tools 

For State polytechnic of sriwijaya 

Workshop  

(Making Process) 

(2024 : 12 : Halaman + Gambar + Tabel + Lampiran ) 

 

Novery Akbar 

062130200826 

DIPLOMA-III MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM 

MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

Reconditioning is a series of actions taken to restore the function of 

an object that already exists but is in poor condition to a better condition 

and can be used according to the function of the object. Modification is the 

process of changing or adjusting an object or system to obtain the desired 

function or performance. This report aims to discuss the reconditioning and 

modification of the cutting grinding machine for the sriwijaya state 

polytechnic machine shop. The methods used in the reconditioning and 

modification process of this grinding machine are reference, interview, and 

observation methods. The stages in the reconditioning and modification of 

the cutting grinding machine are in the form of literature studies, drawing 

engineering designs, collecting tools and materials, assembling 

manufacturing procedures, calculating the costs used when making tools, 

and testing the tools. It is concluded that the modification of the table for 

the grinding machine can make it easier for users to move the grinding 

machine. 

 

Keywords: Reconditioning Modification, Cut-off Grinding Machine, Tool 

Aids 
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