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ABSTRAK

EFISIENSI WAKTU PENGEMASAN KERIPIK
MENGGUNAKAN ALAT PENGEMAS SEMI OTOMATIS BERBASIS
INTERNET OF THINGS

Arif Suersa
xvi + 62 Halaman, 40 Gambar, 11 Tabel, 7 Lampiran

Penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan dan menguji alat pengemas keripik
otomatis berbasis Internet of Things (loT) untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas
pengemasan. Dalam penelitian ini, alat pengemas dirancang menggunakan mikrokontroler
ESP32, motor stepper, motor DC gearbox, sensor ultrasonik, sensor IR proximity, dan
impulse sealer. Sistem ini diharapkan dapat mengurangi ketergantungan pada tenaga kerja
manual, mempercepat proses pengemasan, dan memastikan kualitas produk yang
konsisten. Metodologi penelitian melibatkan perancangan, pengujian, dan evaluasi alat
pengemas, dengan fokus pada akurasi timbangan, kualitas kemasan, dan jumlah produk
yang dihasilkan dalam waktu lima menit. Tahap pertama dalam penelitian ini adalah studi
literatur dan pengumpulan data yang relevan mengenai teknologi 10T dan aplikasi pada
mesin pengemas. Setelah itu, dilakukan perancangan alat pengemas yang mencakup
pemilihan komponen, pembuatan skema rangkaian, dan pembuatan prototipe. Proses
perancangan ini diikuti dengan persiapan alat dan bahan yang digunakan, serta perhitungan
beban yang diterima oleh rangka alat pengemas. Selanjutnya, dilakukan uji coba terhadap
alat yang telah dibuat untuk memastikan alat bekerja sesuai dengan desain dan memenuhi
kriteria yang telah ditentukan. Pengujian ini melibatkan pengujian kecepatan motor stepper
pada berbagai putaran, pengujian error pada sensor ultrasonik dan IR proximity, serta
pengujian pengaruh level pemanas pada impulse sealer terhadap kualitas kemasan. Setiap
data yang diperoleh dianalisis untuk menilai performa alat secara keseluruhan. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa penggunaan teknologi 10T pada alat pengemas dapat
meningkatkan efisiensi waktu pengemasan hingga 30% dibandingkan dengan metode
manual. Selain itu, kualitas kemasan yang dihasilkan menunjukkan peningkatan signifikan,
dengan segel yang lebih kuat dan rapi, yang dapat menjaga produk tetap renyah dan tahan
lama. Sistem ini juga berhasil mengemas lebih banyak produk dalam waktu lima menit,
meningkatkan kapasitas produksi UMKM.

Kata Kunci: Alat, Suhu, Sensor, Keripik.
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ABSTRACT

EFFICIENCY OF CRACKER PACKAGING TIME USING A SEMI-
AUTOMATIC PACKAGING MACHINE BASED ON THE INTERNET OF
THINGS

Arif Suersa
Xvi + 62 Pages, 40 Figures, 11 Tables, 7 Appendices

This research aims to develop and test an automatic chip packaging tool
based on the Internet of Things (1oT). In this research, the packaging device is
designed using an ESP32 microcontroller, stepper motor, DC gearbox motor,
ultrasonic sensor, IR proximity sensor, and impulse sealer. The system is
expected to reduce dependence on manual labor, speed up the packaging process,
and ensure consistent product quality. The research methodology involved
designing, testing, and evaluating a packaging device, focusing on the accuracy
of the scale, the quality of the packaging, and the number of products produced
within five minutes. The first stage in this research is a literature study and
collection of relevant data regarding loT technology and applications in
packaging machines. After that, the design of the packaging device is carried out
which includes the selection of components, making circuit schematics, and
making prototypes. This design process is followed by the preparation of tools
and materials used, as well as the calculation of the load received by the
packaging device frame. Next, testing of the tool that has been made is carried
out to ensure that the tool works in accordance with the design and meets
predetermined criteria. This test involves testing stepper motor speed at various
revolutions, testing errors in ultrasonic and IR proximity sensors, and testing the
effect of heating levels on impulse sealers on packaging quality. Each data
obtained was analyzed to assess the overall performance of the device. The
results show that the use of 10T technology in packaging equipment can increase
the efficiency of packaging time by up to 30% compared to manual methods. In
addition, the quality of the resulting packaging showed significant improvement,
with a stronger and neater seal, which can keep the product crisp and durable.
The system also manages to pack more products within five minutes, increasing
the production capacity of UMKM.

Keywords: Tools, Temperature, Sensors, Chips.
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