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ABSTRAK

Nama : Kiagus Ahmad Fikri Novriandi
NPM : 062130200818
Program Studi : Diploma I11

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Gerinda Tangan Semi
Otomatis (Pengujian)

(2024: 12 + 26 Hal, 10 Gambar, 4 Tabel + 8 Lampiran)

Tujuan utama dari merancang dan membuat alat bantu gerinda tangan semi
otomatis ini adalah sebagai alat bantu untuk memotong as rod aluminium pada
LAB CNC Politeknik Negeri Sriwijaya serta mempersingkat waktu pemotongan
as rod aluminium yang ada di LAB CNC Politeknik Negeri Sriwijaya. Alat ini
dirancang khusus untuk mempermudah dan memaksimalkan pemotongan dengan
cara semi otomatis untuk mengefisiensi waktu. Mesin gerinda (grinding
machines) merupakan sebuah alat yang digunakan untuk proses pemotongan
logam secara abrasif melalui gesekan antara material abrasif dengan benda
kerja/logam. Ada beberapa jenis mesin gerinda yang digunakan sebagian besar
kalangan masyarakat, diantaranya yaitu mesin gerinda datar, mesin gerinda alat
potong, mesin gerinda lurus, mesin gerinda duduk. Beberapa kekurangan
penggunaan gerinda tangan dibanding jenis gerinda lainnya adalah lebih sulit
dilakukan untuk pemotongan lurus maupun bersudut. Permasalahan yang sering
terjadi seperti hasil yang tidak lurus akibat getaran dari mesin serta keamanan dari
pengoperasian alat tersebut juga kurang baik karena kurangnya kestabilan tangan
saat pengoperasian. Metode yang digunakan dalam pembuatan ini dimulai dengan
studi literatur, gambar Kkerja, proses manufaktur mesin pemotong poros,
selanjutnya dilakukan uji fungsional untuk memastikan apakah pembuatan mesin
pemotong poros ini sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak berfungsi dengan
baik. Kemudian hasil dari terbentuknya mesin pemotong poros ini adalah dengan
menggunakan mesin gerinda tangan sebagai media potong utama dalam
pemotongan poros dan diharapkan dapat meningkatan efisiensi kerja dari segi
waktu dan hasil pemotongan poros.

Kata Kunci: Gerinda Tangan, Waktu Pemotongan, Hasil Pemotongan
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ABSTRACT
Design and Construction of Semi-Automatic Hand Grinding Tools

(Testing)
(2024: 12 + 26 pp + 10 List of Figures + 4 List of Tables + 8 Attachments)

Kiagus Ahmad Fikri Novriandi
062130200818
DIPLOMA Il MECHANICAL ENGINEERING STUDY PROGRAM
MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWJAYA

The main objective of designing and making this semi-automatic hand grinding
tool is as a tool for cutting aluminum axles in the Sriwijaya State Polytechnic
CNC LAB and shortening the time for cutting aluminum axles in the Sriwijaya
State Polytechnic CNC LAB. This tool is specifically designed to simplify and
maximize cutting in a semi-automatic manner to save time. A grinding machine is
a tool used for abrasive metal cutting processes through friction between the
abrasive material and the workpiece/metal. There are several types of grinding
machines that are used by most people, including flat grinding machines, cutting
tool grinding machines, straight grinding machines, bench grinding machines.
Some of the disadvantages of using a hand grinder compared to other types of
grinders are that it is more difficult to make straight or angled cuts. Problems that
often occur include results that are not straight due to vibrations from the machine
and the safety of operating the tool is also poor due to lack of hand stability during
operation. The method used in this manufacture begins with a literature study,
working drawings, the manufacturing process of the shaft cutting machine, then a
functional test is carried out to ensure whether the manufacture of this shaft
cutting machine is suitable and functions well or does not function well. Then the
result of the formation of this shaft cutting machine is to use a hand grinding
machine as the main cutting medium in shaft cutting and it is hoped that this can
increase work efficiency in terms of time and shaft cutting results.

Keywords: Hand Grinder, Cutting Time, Cutting Results
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