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ABSTRAK 
 

 

Nama : Ra. Dwi Rahma Putri 

NIM : 062130200044 

Konsentrasi Jurusan : Diploma III Produksi 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Simple Tool Pembuatan Clamp 

Pipa 1 Inci (Biaya Produksi) 

 

(2024: 75 Halaman + 23 Gambar +  6 Tabel + 20 Lampiran) 

 

Clamp pipa merupakan komponen penting dalam sistem perpipaan untuk menjaga 

kestabilan dan keamanan pipa dalam berbagai aplikasi. Pembuatan clamp pipa 

yang akurat dan efisien dapat meningkatkan kualitas dan performa sistem 

perpipaan. Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membangun sebuah alat 

sederhana yang dapat digunakan untuk membuat clamp pipa berukuran 1 inci 

secara efektif. Rancang bangun alat ini dimulai dengan studi literatur terkait 

desain clamp pipa dan alat pembuatan. Desain awal dikembangkan dengan 

menggunakan perangkat lunak CAD untuk memastikan ukuran dan fungsionalitas 

yang tepat. Prototipe alat kemudian dibuat menggunakan bahan-bahan yang 

tersedia seperti besi dan aliminium. Proses pembuatan melibatkan pemotongan, 

pengelasan, dan perakitan komponen. Prototipe alat sederhana ini berhasil dirakit 

dan diuji dengan pembuatan clamp pipa 1 inci. Alat ini menunjukkan efisiensi 

dalam hal waktu pembuatan dan akurasi produk akhir. Uji coba menunjukkan 

bahwa alat ini mampu menghasilkan clamp pipa dengan kekuatan dan kestabilan 

yang memadai. Analisis biaya menunjukkan bahwa penggunaan alat ini lebih 

ekonomis dibandingkan metode pembuatan tradisional. Alat simple tool yang 

dirancang untuk pembuatan clamp pipa 1 inci terbukti efektif dalam 

meningkatkan efisiensi dan akurasi produksi. Dengan desain yang sederhana dan 

biaya yang relatif rendah, alat ini dapat menjadi solusi praktis untuk produksi 

clamp pipa dalam skala kecil hingga menengah. Penelitian ini memberikan dasar 

yang kuat untuk pengembangan alat serupa untuk ukuran pipa lainnya dan aplikasi 

industri yang lebih luas. 

 

Kata Kunci : Clamp pipa, alat pembuatan, rancang bangun, efisiensi, ukuran 1 
inci. 
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ABSTRACT 
 

 

Name : Ra. Dwi Rahma Putri 

NIM : 062130200044 

Major Concentration : Diploma III Produksi 

Title of Final Report : Design and Construction of Simple tools for 

Making 1 Inch Pipe Clamps (Production Cost) 

 

(2024: 75 Pages+ 23 Figures + 6 Tables +  20 Attachments) 
 

Pipe clamps are crucial components in piping systems, ensuring the stability and 

security of pipes across various applications. Accurate and efficient 

manufacturing of pipe clamps can enhance the quality and performance of piping 

systems. This research aims to design and develop a simple tool that can 

effectively produce 1-inch pipe clamps. The development of this tool began with a 

literature review on pipe clamp design and manufacturing tools. Initial designs 

were created using CAD software to ensure precise dimensions and functionality. 

A prototype was then constructed using readily available materials such as metal 

and plastic. The manufacturing process involved cutting, welding, and assembling 

components. The simple tool prototype was successfully assembled and tested for 

manufacturing 1-inch pipe clamps. The tool demonstrated efficiency in production 

time and accuracy of the final product. Testing showed that the tool could 

produce clamps with adequate strength and stability. Cost analysis indicated that 

the tool is more economical compared to traditional manufacturing methods. The 

simple tool designed for producing 1-inch pipe clamps has proven effective in 

enhancing production efficiency and accuracy. With its straightforward design 

and relatively low cost, the tool offers a practical solution for small to medium-

scale pipe clamp production. This research provides a solid foundation for 

developing similar tools for other pipe sizes and broader industrial applications. 
 

Keywords: Pipe clamp, manufacturing tool, design and development, efficiency, 1-
inch size. 
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