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ABSTRAK
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Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Mesin Bor Duduk Portable

(2024 : Halaman 79 + Daftar Gambar 21 + Daftar Tabel 12 + Lampiran)

Proses gurdi merupakan suatu proses pengikisan dengan daya penyerpihan yang
besar. Mesin bor tangan listrik merupakan mesin bor yang metode
pengoperasiannya dengan memakai tangan dan wujudnya seperti pistol. Mesin bor
tangan listrik rata-rata diperlukan untuk melubangi kayu, tembok ataupun pelat
logam. Tujuan perancangan menghasilkan alat penyangga mesin bor tangan yang
berfungsi layaknya bor duduk. Metode rancang bangun ini dimulai dengan urutan
penentuan daftar kebutuhan, penentuan konsep, perancangan komponen,
pembuatan detail gambar teknik, material yang digunakan, pembuatan produk dan
uji coba. Dengan penyusunan spesifikasi rancangan alat penyangga mesin bor
tangan listrik didapat target yang diharapkan untuk mencapaisolusi optimal.




ABSTRACT

Name : Nata Nugraha Adwitiya

NPM 062130200800

Study Program : DI Teknik Mesin

Final Report Title : Delic,ign and Construction of a Portable Sitting
Drilling

(2024 : Page 79 + List Of Figures 21 + List Of Tables 12 + Lampiran)

The gurdi process is a process of erosion with a large flakiness power. An electric
hand drilling machine is a drilling machine whose method of operation is by hand
and looks like a gun. The average electric hand drilling machine is needed to
perforate wood, walls or metal plates. The purpose of the design is to produce a
tool to support a hand drilling machine that functions like a sitting drill. This design
method begins with the sequence of determining the list of requirements,
determining the concept, designing components, making detailed engineering
drawings, materials used, manufacturing products and testing. Withthe preparation
of the design specifications for the electric hand drilling machinesupport, the
expected targets are obtained to achieve the optimal solution
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