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MOTTO
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ABSTRAK

PENGARUH FRAKSI MASSA SERAT LENGKUAS
TERHADAP KEKUATAN TARIK DAN BENDING KOMPOSIT

Mutiara Az Zahra
xiv + 36 halaman, 2 tabel, 6 lampiran

Komposit berpenguat serat lengkuas adalah material inovatif yang memanfaatkan
serat alami dari tanaman lengkuas (Alpinia galanga) sebagai elemen penguat dalam
matriks polimer atau bahan lainnya. Serat lengkuas menawarkan keunggulan
seperti ketersediaan yang melimpah, biaya rendah, dan sifat biodegradabilitas yang
baik, menjadikannya alternatif yang ramah lingkungan dibandingkan serat sintetis.
Penelitian menunjukkan bahwa penggunaan serat lengkuas dapat meningkatkan
sifat mekanik komposit, seperti kekuatan tarik dan kekakuan, ketika diolah dan
diproses dengan tepat untuk memastikan adhesi yang baik antara serat dan matriks.
Komposit ini berpotensi untuk digunakan dalam berbagai aplikasi industri,
termasuk otomotif, konstruksi, dan produk konsumsi yang membutuhkan material
dengan kombinasi sifat ringan, kuat, dan ramah lingkungan. Studi lebih lanjut
diperlukan untuk mengoptimalkan proses manufaktur dan untuk mengevaluasi
kinerja jangka panjang serta dampak lingkungan dari komposit berpenguat serat
lengkuas.

Kata Kunci: Komposit, Serat Lengkuas, Pengujian Tarik, Pengujian Bending
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ABSTRACT

THE EFFECT OF MASS FRACTION OF LENGQUAS FIBERS
ON THE TENSILE AND BENDING STRENGTH OF
COMPOSITES

Mutiara Az Zahra
xiv + 36 pages, 2 table, 6 appendices

Galangal fiber reinforced composite is an innovative material that utilizes natural
fiber from the galangal plant (Alpinia galanga) as a reinforcing element in a
polymer matrix or other materials. Galangal fiber offers advantages such as
abundant availability, low cost, and good biodegradability, making it an
environmentally friendly alternative to synthetic fibers. Research shows that the use
of galangal fiber can improve the mechanical properties of composites, such as
tensile strength and stiffness, when treated and processed appropriately to ensure
good adhesion between the fiber and the matrix. This composite has the potential
to be used in a variety of industrial applications, including automotive, construction
and consumer products that require materials with a combination of light, strong
and environmentally friendly properties. Further studies are needed to optimize the
manufacturing process and to evaluate the long-term performance and
environmental impact of galangal fiber-reinforced composites

Keywords: Galangal Fiber, Resin, Tensil Testing, Bending Testing
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