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“Jika Allah menolongmu, tidak ada yang bisa mengalahkan mu”

(Q.S. Al-Imran : 160)

“Banyak bicara tidak akan mengubah apapun, tapi satu pergerakan

bisa melahirkan seribu perubahan”
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mendoakan ku yang terbaik dan selalu memberi support, dukungan di
setiap jalanku.

» Saudara-saudaraku yang kubanggakan

» Teman-teman kelompokku : Dheko Ekhwan dan Muhammad
Ardiansyah.
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ABSTRAK

Nama : Shafa Bala Mukti

NIM : 062130200805

Program Studi . D-I11 Teknik Mesin

Judul Laporan Akhir . Rancang Bangun Mesin Gergaji Untuk Kerja

Tempa Dan Kerja Bangku

(Shafa Bala Mukti 2024: 75 Halaman + 18 Gambar + 15 Tabel)

Gergaji besi merupakan alat untuk membantu proses pemotongan benda yang
terbuat dari besi atau yang lain. Gergaji umumnya terdapat beberapa macam yaitu
gergaji besi manual dan mesin gergaji. Perancangan penggerak alat mesin gergaji
ini menggunakan motor lisrik dengan kapasitas mesin 0,5 Hp sebagai penggerak
utama dalam rangkaian mesin gergaji. Komponen lainnya untuk memperbesar torsi
putaran gergaji menggunakan perbandingan pulley dan gearbox (speed reducer).
Perancangan mesin gergaji ditambahkan fitur berupa saklar untuk menghentikan
gerakan saat pemotongan sudah selesai. Tujuan dari pembuatan alat pemotong besi
ini adalah: (1) Mampu menentukan bahan alat pemotong besi yang aman, (2)
Mampu merancang mekanisme pemotongan besi yang mudah digunakan, (3)
Mampu mempersingkat waktu potong besi untuk jumlah yang banyak dan potongan

yang rapi.

Kata Kunci: Rancang bangun, Alat Pemotong Besi



ABSTRACT

Nama : Shafa Bala Mukti
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Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Gergaji Untuk Kerja
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(Shafa Bala Mukti 2024: 75 Pages + 18 Fitures + 15 Tables)

Hacksaw is a tool to assist in the process of cutting objects made of iron or other
things. There are generally several types of saws, namely manual hacksaws and
sawing machines. The design of this saw machine tool uses an electric motor with
an engine capacity of 0.5 HP as the main mover in the saw machine series. Another
component to increase the saw rotation torque uses a pulley and gearbox (speed
reducer) ratio. The design of the saw machine adds a feature in the form of a switch
to stop the movement when the cut is complete. The objectives of making this iron
cutting tool are: (1) Able to determine safe iron cutting tool materials, (2) Able to
design an easy-to-use iron cutting mechanism, (3) Able to shorten iron cutting time
for large quantities and neat cuts.

Keywords: Design, Iron Cutter
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Puji syukur penulis panjatkan kehadiran allah SWT, Kerena atas rahmat
kurnia-nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Rancang Bangun Mesin
Gergaji Untuk Kerja Tempa Dan Kerja Bangku sekaligus menyelesaikan
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banyak memberi saran dan bimbingan.

7. Bapak H. Azharuddin, S.T,. M.T. selaku Dosen pembimbing Il yang telah
banyak memberi saran dan bimbingan.

8. Bapak dan Ibu Staff Pengajar dan Instruktur di jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Seriwijaya.

9. Rekan-rekan satu kelompok yaitu Dheko Ekhwan dan Muhammad
Ardiansyah.

10. Teman teman kelas 6 MM yang telah memberi support dan dukungannya

Penulis menyadari bahwa banyak terdapat kesalahan dan kekurangan dalam
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