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ABSTRAK

ANALISIS SIFAT FISIS DAN MEKANIK KOMPOSIT LIMBAH GERGAJI
KAYU INDUSTRI JUKUNG UNTUK PEMBUATAN PAPAN PARTIKEL

Andrian Saputra
xiv + 41 Halaman, 11 Gambar, 18 Tabel, 9 Lampiran

Harga kayu kian lama terus meningkat dan ketersediaan material kayu sebagai
bahan baku semakin langka dan menipis sehingga diperlukan adanya alternatif
material sebagai pengganti kayu untuk dijadikan bahan dasar dalam pembuatan
papan. Industri kapal jukung di Desa Kemang Bejalu, Kecamatan Rantau Bayur,
Kabupaten Banyuasin menghasilkan banyak limbah gergaji kayu yang dibiarkan
begitu saja dan dibuang atau dibakar, dan belum dikelola dengan baik dan
berdampak negatif pada lingkungan. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui
parameter daya serap air, kekuatan bending, dan pengaruh variable ukuran mesh
dan volume serbuk kayu sebagai filler. Partikel serbuk yang digunakan 20 mesh
dan 80 mesh dengan variasi volume serbuk kayu 70 % dan 80%. Nilai daya serap
air paling baik pada spesimen BX (70% serbuk kayu, 80 mesh) dengan nilai
penambahan penyerapa air 0,43 % dan nilai terendah pada variasi AY (80%
serbuk kayu, 20 mesh) sebesar 0,76 %. Dari hasil uji F nilai dari Fpiwng Ukuran
mesh dan Fiwg Volume serbuk kayu Friwng > Frape = (Ha). Daya serap air
dipengaruhi ukuran mesh sebesar 35,59 % dan volume sebuk kayu sebesar 59.88
%. Nilai flexural strength tertinggi pada spesimen BX (70% serbuk kayu, 80
mesh) dengan nilai flexural strength 59.34 MPa dan nilai terendah pada variasi
BY (80% serbuk kayu, 80 mesh) sebesar 33.37 MPa. Dari hasil uji F Nilai dari
Fhitung Volume serbuk kayu Fhiwng > Fravel = (Ha) sedangkan ukuran mesh adalah
Ho. Flexural strength dipengaruhi ukuran mesh sebesar 2,60 % dan volume sebuk
kayu sebesar 83,05 %.

Kata Kuci : Limbah Gergaji Kayu, Daya Serap Air, Kekuatan Lentur, Ukuran
Mesh, Serbuk Kayu
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ABSTRACT

ANALYSIS OF PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES OF
COMPOSITES JUKUNG INDUSTRY WOOD SAWDUST WASTE
FOR PARTICLEBOARD MANUFACTURING

Andrian Saputra
Xiv + 41 Page, 11 Image, 18 Table, 9 Attachment

The price of wood continues to increase and the availability of wood materials as
raw materials is increasingly scarce and depleted, so there is a need for
alternative materials as a substitute for wood to be used as a basic material in
making boards. The jukung boat industry in Kemang Bejalu Village, Rantau
Bayur District, Banyuasin Regency produces a lot of wood sawdust waste that is
left unattended and disposed of or burned, and has not been properly managed
and has a negative impact on the environment. The purpose of this study was to
determine the parameters of water absorption, flexural strength, and the effect of
variable mesh size and volume of sawdust as filler. The powder particles used
were 20 mesh and 80 mesh with 70% and 80% wood powder volume variation.
The water absorption value is best in specimen BX (70% sawdust, 80 mesh) with a
water absorption value of 0.43% and the lowest value in variation AY (80%
sawdust, 20 mesh) of 0.76%. From the results of the F test, the value of Feoynt Of
mesh size and Fcount Of sawdust volume Feount > Franie = (Ha). Water absorption is
influenced by mesh size by 35.59% and wood powder volume by 59.88%. The
highest Flexural strength value is in specimen BX (70% sawdust, 80 mesh) with a
Flexural strength value of 59.34 MPa and the lowest value in variation BY (80%
sawdust, 80 mesh) of 33.37 MPa. From the results of the F test, the value of Fount
wood powder volume Feount > Frane = (Ha) while the mesh size is Hy. Flexural
strength is influenced by mesh size by 2.60% and wood powder volume by
83.05%.

Keywords: Wood Sawdust Waste, Water Absorbency, Flexural Strength, Mesh
Size, Wood Powder
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