
 

RANCANG BANGUN ALAT BENDING PLAT 

DENGAN KETEBALAN ± 1mm 

(PROSES PENGUJIAN) 

 

TUGAS AKHIR 

 

 

 
Diajukan untuk memenuhi Syarat Menyelesaikan 

Pendidikan Diploma-III Pada Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

 

Oleh : 

 

Fahreza Putra 

062130200721 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

PALEMBANG 

2024 



 

 

RANCANG BANGUN ALAT BENDING PLAT 

DENGAN KETEBALAN ± 1mm 

(PROSES PENGUJIAN) 

 
TUGAS AKHIR 

 

 

 

Disetujui oleh Dosen Pembimbing Tugas Akhir 

Program Studi D-III Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

 

Pembimbing I, Pembimbing II, 

 

 

 

 

Fenoria Putri, S.T., M.T. Mardiana, ST., MT. 

NIP.197202201998022001 NIP.196402121993032001 

 

 

 

Mengetahui, 

Ketua Jurusan Teknik Mesin 

 

 

 

Ir. Sairul Effendi, M.T. 

NIP. 196309121989031005 

 

ii 



 

 
HALAMAN PENGESAHAN UJIAN TUGAS AKHIR 

 

 

Tugas akhir ini diajukan oleh : 

Nama : Fahreza Putra 

NIM 062130200721 

Konsentrasi Jurusan : Diploma III Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bending Pelat 

Dengan Ketebalan ± 1mm (Proses Pengujian) 

 

 

 

 

 

Telah selesai diuji, direvisi dan diterima sebagai 

Bagian persyaratan yang diperlukan untuk menyelesaikan Studi D-III Pada 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

 

Penguji : 

Tim Penguji: 

1. 

 

2. 

 

 

3. 

 

 
Mengetahui: 

Ketua Jurusan Teknik Mesin : Ir. Sairul Effendi, M.T. ( ......................... ) 

 

 

 

Ditetepakan di : Palembang 

Tanggal .................................. Bulan,Tahun 

 

 

iii 



Materai 

 

 
HALAMAN PERNYATAAN INTEGRITAS 

 

 

Yang bertanda tangan dibawah ini : 

Nama : Fahreza Putra 

Nim 062130200721 

Tempat / Tanggal Lahir : Prabumulih / 25 Januari 2003 

Alamat : Jl. Raya Baturaja, No.073, Kel. Tanjung Raman, 

Kec. Prabumulih Selatan 

No. Telepon / WA 083809298976 

Jurusan / Prodi : D3 Teknik Mesin 

Judul Tugas Akhir : RANCANG BANGUN ALAT BENDING 

PLAT DENGAN KETEBALAN ± 1mm 

(Proses Pengujian) 

 

 

Menyatakan bahwa Tugas Akhir yang saya buat merupakan hasil karya sendiri 

dengan didampingi oleh Tim Pembimbing dan bukan hasil plagiat dari orang lain. 

Apabila ditemukan unsur plagiat dalam Tugas Akhir ini, saya bersedia menerima 

sanksi akademik dari Jurusan Teknik Mesin dan Politeknik Negeri Sriwijaya. 

 

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar, kondisi sehat dan tanpa 

ada paksaan dari pihak manapun. 

 

 

 

Palembang, Juli 2024 

 

Fahreza Putra 

062130200721 

 

 

 

iv 

 
FOTO 

4X6 

Berwarna 



 
MOTTO 

 

“Jadilah dirimu sendiri, karena hanya dengan menjadi dirimu sendirikamu 

dapat mencapai kesuksesan yang sejati.” 

 

 

PERSEMBAHAN 

 

AlhamdulillahirabbilAllamin, Karya tulis ini merupakan bentuk rasa syukur 

saya kepada Allah SWT karena telah memberikan nikmat karunia pertolongan 

yang tiada henti hingga saat ini. 

 Laporan ini saya persembahkan sepenuhnya kepada dua orang hebat dalam 

hidup saya, yaitu kedua orang tua saya tercinta. Keduanya lah yang membuat 

segalanya menjadi mungkin sehingga saya bisa sampai pada tahap di mana 

Laporan ini akhirnya selesai. Terima kasih atas segala pengorbanan, nasihat 

dan doa baik yang tidak pernah berhenti kalian berikan kepadaku. Aku 

selamanya bersyukur dengan keberadaan kalian sebagai orangtua ku.” 

 Dosen Pembimbing saya, Ibu Fenoria Putri, S.T., M.T.,. dan Bunda 

Mardiana, S.T., M.T. Terima kasih atas bimbingan dan ilmu yang telah 

Bapak dan ibu berikan dalam menyelesaikan tugas akhir ini dan selalu 

meluangkan waktu disela kesibukan bapak dan ibu. 

 

 Karya ini juga saya persembahkan kepada Teman - teman yang telah 

membantu dan memberi semangat serta saran dan dukungan baik moral 

maupun material. Tak lupa dipersembahkan kepada diri sendiri, terima kasih 

telah bertahan sejauh ini, dan tidak pernah berhenti berusaha dan berdoa 

untuk menyelesaikan tugas akhir. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

v 



ABSTRAK 

 

 
Nama Mahasiswa : Fahreza Putra 

NIM 062130200721 

Program Studi : Diploma III Teknik Mesin 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bending Pelat 

Dengan Ketebalan ± 1mm 

(Proses Pengujian) 

 

(2024 : 12 + 74 hal, 29 Gambar, 19 Tabel + 5 Lampiran) 
 

Tujuan utama dalam perancangan dan pembuatan Alat Rancang Bangun Bending 

Pelat ini adalah untuk membantu suatu pengerjaan praktek yang berkaitan dengan 

benda Pelat yang ada di Bengkel Produksi Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Sriwijaya. Mengingat pada saat melakukan proses penekukan Benda Pelat yang 

berukuran tidak terlalu besar pada Alat Bending yang ada di Bengkel Produksi 

cukup menyulitkan pengguna dalam memposisikan bagian Pelat yang akan ditekuk 

serta dikhawatirkan dapat terjadinya suatu kesalahan yang dapat membahayakan 

pengguna, maka dari itu fungsi khusus Alat Rancang Bangun Bending Pelat ini 

untuk mempermudah dalam proses kelanjutan pada tahap Penekukan Benda Pelat 

yang berukuran tidak terlalu besar dengan efisien. Pengguna akan dapat lebih 

mudah dalam menjangkau dan memposisikan bagian plat yang akan melewati 

proses penekukan, selain itu alat ini juga dapat membantu proses penekukan pada 

plat yang memiliki bagian yang mungkin tidak bisa ditekuk menggunakan Alat 

Bending pada umumnya. 

Alat ini dirancang khusus untuk mempermudah proses lanjutan dalam suatu 

pengerjaan praktek yang berkaitan dengan Benda Pelat yaitu Penekukan Pelat pada 

Bengkel Poduksi Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. 

 

Kata Kunci  : Rancang Bangun Alat Penekuk Pelat 
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ABSTRACK 

 

 
Name : Fahreza Putra 

NIM 062130200721 

Major Concentration : Diploma III Mechanical Engineering 

Study Program Mechanical Engineering 

Titel Of Final Report : Name Design Of Pelate Bending Tool With a 

Thickness of Approximately 1 MillImeter 

(Examination) 

 

(2024 : 12 + 74 pp , 29 List of Figures + 19 List of Tables + 5 Attachments) 
 

The main objective in the design and manufacture of this Pelate Bending Design 

Tool is to help a practical work related to the existing plate objects in the 

Production Workshop of Mechanical Engineering at Sriwijaya State Polytechnic. 

Considering that when carrying out the bending process of Pelate Objects that are 

not too large in size on the Bending Tool in the Production Workshop it is quite 

difficult for users to position the part of the Pelate to be bent and it is feared that an 

error can endanger the user, therefore the special function of this Pelate Bending 

Design Tool is to facilitate the process of continuation at the stage of Bending Pelate 

Objects that are not too large efficiently. Users will be able to more easily reach 

and position the part of the plate that will go through the bending process, besides 

that this tool can also help the bending process on plates that have parts that may 

not be bent using Bending Tools in general. 

This tool is specially designed to facilitate the advanced process in a practical work 

related to Pelate Objects, namely Pelate Bending in the Mechanical Engineering 

Poduction Workshop of Sriwijaya State Polytechnic. 

 

Keywords: Pelate Bending Tool Design 
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