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ABSTRAK

Rekondisi Mesin Tool Grinding Untuk Pengasahan Alat
Praktikum di Bengkel Teknik Mesin
Politeknik Negeri sriwijaya
(2024 : 12 + 42 Hal + 17 Gambar +9 Tabel + 6 Lampiran )

Yus Liran Delau
062130200833
D-11l TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Laporan ini berjudul Rekondisi Mesin Tool Grinding Untuk
Pengasahan Alat Praktikum di Bengkel Teknik Mesin Politeknik Negeri
sriwijaya. Tujuan rekondisi alat ini adalah untuk membantu memudahkan
para pekerja dalam melakukan praktikum di bengkel teknik mesin
politeknik negeri sriwijaya.

Pelaksanaan proyek akhir ini dimulai dengan mempelajari kondisi
mesin, mencari informasi kerusakan mesin, mendiagnosa kerusakan mesin,
mengumpulkan daftar kerusakan mesin yang akan direkondisi, menentukan
metode perbaikan yang akan diterapkan, menjalankan metode yang telah
dipilih, dan yang terakhir adalah proses finishing. Pada tahap finishing ini
terdiri dari pengecatan, perakitan komponen, dan pengujian. Kemudian
melakukan uji coba mesin Tool Grinding yang telah direkondisi.

Keyword : Mesin Tool Grinding, Rekondisi.



ABSTRACT

Reconditioning of Tool Grinding Machines for Sharpening
Practical Tools in Mechanical Engineering Workshops

Sriwijaya State Polytechnic
(2024 : 12 + 42 Pages + 17 Pictures + 9 Tables + 6 Attachments )

Yus Liran Delau
062130200833
D-111 MECHANICAL ENGINEERING
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

This report is entitled Reconditioning of Tool Grinding Machines
for Sharpening Practical Tools in the Sriwijaya State Polytechnic
Mechanical Engineering Workshop. The purpose of reconditioning this tool
is to help make it easier for workers to carry out practicums in the Sriwijaya
State Polytechnic mechanical engineering workshop.

Implementation of this final project begins with studying the
condition of the machine, looking for information on machine damage,
diagnosing machine damage, collecting a list of machine damage that will
be reconditioned, determining the repair method that will be applied,
carrying out the chosen method, and finally the finishing process. This
finishing stage consists of painting, component assembly and testing. Then
carry out a test run on the Tool Grinding machine which has been
reconditioned.

Keyword : Tool Grinding Machine, Reconditioned.
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