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ABSTRAK 

 
Nama    : Ranuli Bimantara  

NIM   : 062130200754 

Program Studi  : Diploma III  

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Mesin Gerinda Duduk Dengan Ragum     

  Gerak Fleksibel (Pengujian) 

 (2024 : 12 Hal + 29 Hal + 6 Gambar + 3 Tabel + Lampiran) 

 
Mesin gerinda duduk merupakan salah satu peralatan penting dalam industri untuk 

melakukan proses penghalusan dan pemotongan pada material. Mesin ini umum 

nya terdiri dari motor penggerak yang menggerakkan sebuah batu gerinda yang 

diputar dengan kecepatan tertentu. Namun, sering kali mesin gerinda duduk dapat 

menyulitkan bagi pekerja. Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membuat 

mesin gerinda duduk yang dilengkapi dengan ragum gerak fleksibel. Ragum gerak 

fleksibel ini dirancang pada alat agar dapat memudahkan pengguna dalam 

mengatur posisi pemakanan. Mesin gerinda atau grinder merupakan alat mesin 

yang dapat digunakan untuk mengasah atau memotong benda kerja untuk 

penggunaan tertentu. Mesin ini juga salah satu jenis perkakas listrik yang paling 

penting. Dengan kata lain, mesin gerinda ini berfungsi untuk melakukan 

perputaran batu gerinda dengan benda kerja sehingga menghasilkan pengikisan, 

penajaman, pengasahan, atau pemotongan. Bahwasan nya jenis pemesinan ini 

menggunakan roda abrasif sebagai alat pemotongnya. Setiap butiran abrasif pada 

permukaan roda akan memotong kepingan kecil dari benda kerja melalui 

deformasi geser. 

 

 

Kata Kunci: Rancang bangun, Mesin Gerinda Duduk, Ragum Gerak Fleksibel, 

Penggerindaan, Keselamatan 
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ABSTRACT 

 
Name    : Ranuli Bimantara  

NIM   : 062130200754 

Study Program : Diploma III  

Final Report Title : Design and Constrution of a Sitting Grinding Machine 

with a Vise Flexible Motion (Testing) 

 
 (2024: 12 pp + 29 pp + 6 List of Figures + 3 List of Tables + Attachments) 

 
 Bench grinders are crucial equipment in industries for smoothing and 

cutting materials. Typically, these machines consist of a driving motor that rotates 

a grinding stone at a specific speed. However, conventional bench grinders often 

can be difficult to workers. This research aims to design and develop a bench 

grinder aquipped with a flexible motion jig. The flexible motion jig is a designed 

on the device to make it easier for users to adjust the feeding position. A grinding 

machine is a machine tool that can be used to sharpen or cut work objects for 

certain uses. This machine is also one of the most important types of power tools. 

In other words, this grinding machine functions to rotate the grinding stone with 

the work object to produce abrasion, sharpening, honing or cutting. This type of 

machining uses an abrasive wheel as a cutting tool. Each abrasive grain on the 

wheel surface will cut small chips from the workpiece through shear deformation. 

 

 

Keywords: Design, Bench Grinder, Flexible Motion Jig, Grinding, Safety 
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